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8 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

Descricédo do curso

A QAD desenvolveu este curso para abranger os principios bésicos de preparacéo para
implementacdo do MRP (Material Requirements Planning, Planejamento de necessidades de
material) e CRP (Capacity Requirements Planning, Planejamento de necessidades de capacidade)
no MFG/PRO eB. O curso inclui:

« Umaintroducéo ao MRP e CRP no MFG/PRO €eB.
- Umavisdo gera das principais questdes comerciais.

Configuracéo do médulo de MRP.

+ Operacdo do médulo de MRP.
 Processamento de CRP.

Atividades e exercicios durante todo o curso.

— Os participantes praticam 0s principais conceitos e processos rel acionados ao MRP e CRP
no MFG/PRO eB.

Os participantes aprenderdo a:
» Analisar as principais decisdes comerciais, antes de configurar o médulo de MRP.
» Configurar e operar o MRP e CRP no MFG/PRO eB.

Quem deve participar deste curso
- Consultores de implementac&o.
» Membros de equipes de implementagéo.
 Operadores

Pré-requisitos
« Curso de treinamento para Configuracéo inicial do MFG/PRO eB.
+ Conhecimento basico de:

— Teoria APICS (American Production and Inventory Control Society, Sociedade norte-
americana de control e de estoque e produc&o).

— Teoriade MRP e CRP.
— MFG/PRO eB no modo como for utilizado na empresa.
» Conhecimento prético daindlstria de manufatura em geral.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



Duracéo aproximada do curso

- Esse curso foi desenvolvido para ser ministrado em um dia.

Topicos incluidos

Questdes comerciais
 Parémetros de plangjamento.
- Kanban.

Fluxo de demanda.

« Processamento em batch.

Prazos cumulativos.

Configuragéo
 Programacao de trabalho.
- Arquivo de controle.
 Parémetros de plangjamento.

Operacgéao

MRP
— Verificagdo de cédigos de nivel inferior.
— Necessidades de célculo.
— Revisdo de mensagens de acéo.
— Aprovacdo de ordens planejadas.
— Revisdo de informactes de MRP.

CRP

— Recélculo de CRP.
— Plangjamento de capacidade finita e infinita.

— Capacidades do departamento e centro de trabal ho.

— Andlise de entrada/saida.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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10  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

— Ajuste de capacidade e carga.
— Relatorios e consultas.

Cursos relacionados

- Gerenciamento de ordens de compra.

 Ordens de traba ho.

- Centros de trabalho, roteiros e subcontratacdo de OT.
« Estruturas e férmulas de produtos.

» Gerenciamento de ordens de venda.

 Plano mestre e RCCP (Rough-Cut Capacity Planning, Planejamento capacidade de recursos
criticos).

» Simulagdo de previsdes.

Preparacao para certificacao

Este curso é um dentre o0s varios cursos desenvol vidos para auxiliar os participantes na preparacéo
para os exames de certificagdo da QAD. Entretanto, a QAD n&o garante a aprovagdo como
resultado da participac&o neste curso.

Os participantes que estéo se preparando para exames de certificagcdo devem estudar todos os
materiais (manuais do usudrio, manuais de treinamento, ajuda on-line, por exemplo) e adquirir
experiéncia naindlstria e em campo.

Uso do manual de treinamento

As equipes de consultores e de membros de implementacdo e os operadores podem usar este
manual em aulas ministradas por instrutores, enquanto consultores experientes que desgjam
aprender sobre o0 médulo de MRP podem usa-lo como instrumento para o auto-aprendizado.
Este manual de treinamento fornece um guia para ensino e aprendizagem. Ele contém:

- Slides no PowerPoint com anotagdes parainstrutores.

- Telas do MFG/PRO eB com anotagfes para que os instrutores possam demonstrar a
funcionalidade do modulo.

- Exercicios e perguntas para estudo.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



SOBRE ESTE CURSO 11

Notas aos instrutores

Slides do PowerPoint
A QAD criou os slides usando o programa Microsoft® PowerPoint® 2000. Os instrutores podem
usar o texto, os gréficos ou 0s outros objetos animados dos dlides para:

- Enfocar pontos importantes.

» Controlar o fluxo de informagdes.

- Aumentar o interesse e a variedade na apresentacao.

Clicar em Visualizar animacao, no menu Apresentacdes, exibe a animagdo de texto e objetos. Para
personalizar slides, clique em Personalizar animacdo, no menu Apresentacoes.

Kit de aulas

Kit para participantes
» MRP e CRP — Manual de treinamento.
» CD de demonstracdo do MFG/PRO eB GUI.

— Instale 0 banco de dados denominado Demo parater acesso aos exercicios deste curso de
treinamento.

Os participantes autodidatas precisardo dos seguintes materiais adicionais.

» Manuais do usuério do MFG/PRO eB (o material impresso e 0 CD estdo disponiveis no pacote
do material de referénciada QAD e as copias eletrénicas estdo disponiveis no site daWeb da
QAD).

— Volume 3, Manufatura.

Kit para instrutores

O kit parainstrutor é igual ao kit para participante com o acréscimo dos slides do PowerPoint.

Configuracéo e instalacao deste curso

Para obter os requisitos de hardware, consulte os arquivos Readme nos CDs de demonstracdo do
MFG/PRO eB.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



12  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

% Instalagdes

+

Telefone/Fax Horério das aulas Emergéncia
Mensagens Intervalos
Sanitéarios Estacionamento Proibido fumar

eB-MRP-IN-030

Informacgdes sobre as instalagfes do treinamento geral

- Telefone ou fax.

« Mensagens.

* Sanitérios.

- Horé&rio das aulas: horarios de inicio e de término e pontualidade.

- Intervalos: freqiiéncia, horérios aproximados.

« ConsideracOes sobre estacionamento; fretamento.

. Pro_cedi mentos de emergéncia: localizar primeiros socorros, contatar pessoa para obter
assisténcia.

- Locais de saida, horarios do prédio.

+ Localizagdo de &rea com permissao para fumar.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Visao geral do curso

¢+ Introducdo ao MRP (Planejamento de
necessidades de material) e ao CRP
(Planejamento de necessidades de
capacidade)

¢+ Consideracdes sobre o negdcio

¢+ Configuracdo do MRP e do CRP

¢+ Uso do MRP e do CRP

eB-MRP-IN-040

Viséo geral

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AO MRPECRP 15

Visao geral de planejamento e programacéao

. Horizonte de
Atividade Pessoal planejamento
(varia com o mercado)

Planejamento estratégico, CEO, CFO, VPs, etc. 3 ab5anos

Moédulos de controle e planejamento do MFG/PRO

Planejamento da VPs seniores, Varia
linha de produto Gerentes da fabrica  [(1 més é o mais comum)
Previsao, Planejamento Programadores mestre Prazo cumulativo
mestre e RCCP 9
Planejadores,
# MRP e CRP Gerentes de Prazo cumulativo #
chao de fabrica

eB-MRP-IN-050

Planejamento e programacao

O plangjamento de componentes ocorre no médulo de MRP (Material Requirements Plan,
Plangjamento de necessidades de material) e os plangjamentos sdo verificados em relacéo a
capacidade no médulo de CRP (Capacity Requirements Plan, Planejamento de necessidades de
capacidade).

Essa ferramenta permite programar e requisitar ordens para os itens e para o trabaho que seréo

necessarias para suporte do plano mestre. O CRP pode ser usado para determinar, em um nivel
bastante preciso, como este plangjamento carregara os recursos que vocé tem em seu local.

O plangjamento de componentes permite determinar quais centros de trabal ho e componentes
serdo usados para atender ao plangjamento. A verificacdo € usada para determinar se 0s centros de
trabalho tém a capacidade de atender & programacao.

Os itens que ndo sdo programados como mestres serdo planegjados por meio do MRP com o plano
mestre como entrada. O plano mestre gera demanda para componentes. O MRP usa essa demanda
para programar ordens para componentes.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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Fases de planejamento e programacao

Planejamento

Programacéao

Capacidade

Planejamento
da linha de
produto

Previsao

Plano mestre

Planejamento
de recursos

RCCP

Ordens de trabalho
MRP e Chao de fabrica e

DRP Programacéo CRP
repetitiva

eB-MRP-IN-060

Fases

O plangjamento e a execugdo geralmente movem-se para baixo e para a direita através da matriz
mostrada acima.

O MRP é um sistema de planejamento de prioridades implementado em fases que calculaas
necessidades de material utilizando:

- Estruturas do produto.

- Status do estogue.

- O plano mestre.

« Datas de ordens abertas.

O MRP plangja ordens e 0 que, quando e quanto solicitar. O fornecimento é programado e
reprogramado para antender a demanda varidvel e manter datas de vencimento validas.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Areas de interesse de planejamento e

programacao

Atividade

Interesses

Expectativas versus
viabilidade

Planejamento

$hb

Receita versus

estratégico Vendas e lucratividade despesas
. e

Planejamento '_Eﬁ Vendas brutas versus

de linha de produto Fabricas Produgéao bruta

Previsdo, plano mestre Unidades versus

e RCCP Itens finais recursos
AT
Departamentos, centros de Producéo planejada

MRP e CRP trabalho e componentes versus producéo real

eB-MRP-IN-070

Areas de interesse
O MRP e 0 CRP lidam com departamentos, centros de trabalho e componentes.

Os plangjadores e pessoal do chéo de fabrica usam os resultados do MRP para determinar as
programages de manufatura que tém o mesmo horizonte de tempo dos planos mestres.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



18 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

— Demanda—
-Fornecimento - Plano mestre

Quantidade disponivel Previsoes

em maos Ordens de vendas

Ordens interlocais Solicitagdes interlocais

Necessidades

Ordens de compra de componentes

Ordens de manufatura Previsdes de producéo

Necessidades de estoque
de seguranca

Ordens planejadas Mensagens de acéo

ot

eB-MRP-IN-080

Planejamento de necessidades de material

O MRP equilibrafornecimento e demanda para itens comprados e manufaturados. Determinado
um grupo de demandas ou necessidades, 0 M RP automati camente cal cula uma programacao em
fases de ordens de fornecimento planejadas ou realimentacdes para satisfazer essas demandas.

Também gera mensagens de a¢do que alertam sobre qualquer problema, como faltas e
recebimentos em atraso.

- O MRP examina a demanda em relacdo a itens acabados e usa informagdes da estrutura do
produto para calcular a demanda de itens do componente.

« Paracadaitem, o MRP examina:
— InformacBes da ordem.
— Total em maos no momento.
— Prazos.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AO MRPECRP 19

- Em seguida, 0 MRP gera ordens planejadas que sugerem o quanto comprar ou fabricar de cada
item e quando fazer isso.

- A atividade de plangjamento do MRP é executada por local.

— O plangjamento de material de cadaloca € completamente independente de estoque,
demanda e fornecimento em outros locais.

— Paraplangjar para multiplos locais, vocé executao MRP para cadalocal separadamente.
» O processamento confiavel do M RP depende da precisdo de:

— Dados de estogue.

— Estruturas e férmulas de produtos.

— Prazos de manufatura e compra.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



20  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

Equilibrio entre fornecimento e demanda

&

r ‘9‘ e
A
%

eB-MRP-IN-090

Equilibrio entre fornecimento e demanda

O MRP tenta equilibrar o fornecimento e ademanda. Ele detecta desequilibrios no planegjamento e
faz recomendacbes para recuperar o equilibrio.

- Tenta zerar 0 estoque, nunca plangjando mais do que 0 necessario.
- Plangasem levar em conta a capacidade.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AO MRP ECRP 21

Cronograma da ordem

A Periodos

1 2 3 4 5 6
$_I_$ A Inicio Fim
8] [c —

B Inicio Fim

H4 demanda com

Data de vencimento = Periodo 6 l
Prazos:
A=2 C Inicio Fim
B=2

C=3 f
Inicie o trabalho no periodo 1
para cumprir a data de vencimento

Reprogramacao

eB-MRP-IN-100

Cronograma da ordem

O plano mestre define o plangjamento global em que 0 MRP baseia o cronograma.

O MRP usa reprogramacao de entrega:
 Subtrai 0 prazo da data de vencimento para obter adata de inicio.
- Executa esse célculo paratodas as ordens planejadas.
- A datade vencimento de um componente geralmente € a data de liberagdo do item pai.
— No entanto as defasagens do ano atual sdo gjustadas a data de vencimento do componente.

Para todos os itens ndo comprados, 0 MRP conta apenas os dias Uteis definidos no Calendario
comercial 36.2.5.

Paraitens comprados, 0 MRP usa dias do calendario regular.
— Seadatade liberagdo ndo for um dia ttil, o MRP usara o dia Util anterior.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



22  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

Calculos

A

—

B

C

Necessidades brutas = 100

eB-MRP-IN-110

Necessidades liquidas (ordens de MRP) = 29

— Quantidade em estoque = 54

— Recebimentos programados = 17

Calculos de MRP

O MRP usa esse cdlculo para cada periodo.
» Manter o saldo em relagdo ao horizonte de planejamento complica os célcul os.

MQAD

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Calculos

A PR=1 Vencidas] 1 2 3 4

Necessidades 70 150 50 100
hlﬁ brutas

Necessidades

B C liquidas 0 0 0 70

Recebimentos

250
programados
A'demanda para elrinstnolggg 50 230 80 30 0
o item A no

, , Vencimento de
periodo 4 & 100 ordens planejadas 0
Liberagdo de 70
ordem planejada

O MRP também calcula as necessidades
para os componentes B e C

eB-MRP-IN-120

A ilustracéo acimamostra os calculos do item final A.
» O MRP também calcul a as necessidades de todos os componentes.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



24 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

0.

Saldos do estoque de preCiSéO

eB-MRP-IN-130

Pré-requisitos

Necessidades de
demanda

Dados de planejamento
de itens

Estruturas de
produtos e roteiros

Pré-requisitos de MRP

O MRP é téo preciso quanto sua entrada permite que seja.

Para saida (til, as entradas devem ter uma precisdo superior a 98%.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AO MRP ECRP 25

Terminologia

<&

Mensagens de acao
ATP (Disponivel para promessa)
Caodigo de nivel inferior
Vinculo

Horizonte de MRP

L 4

L 4

L 4

L 4

eB-MRP-IN-140

Terminologia

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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Mensagens de acao

Saida de MRP
Recomenda a¢Oes para equilibrar
fornecimento com demanda

Fornecimento excede Demanda excede
demanda fornecimento
Mensagens de acéo Mensagens de acéo
Postergar aquelas ordens Antecipar ordens
Cancelar aquela ordem Criar estas ordens

eB-MRP-IN-150

Mensagens de acéao
As mensagens de agdo recomendam as agdes que um planegjador deve tomar para equilibrar
fornecimento com demanda, como reprogramacao, cancelamento ou liberacéo de ordens.

- O MRP gera mensagens de agéo para todos os itens com politicas de ordem que ndo estgjam
em branco.

— Aspoaliticas de ordem néo existentes sdo planejadas como LPL.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUGCAO AO MRP ECRP 27

ATP - Disponivel para promessa

Desculpe, esses ja
estdo comprometidos,
portanto ndo posso

Necessito de mais . prometé-los a vocé.
dispositivos para

estas ordens.

™

eB-MRP-IN-160

Disponivel para promessa

ATP (Avail able-to-promise, Disponivel para promessa) € a parte ndo comprometida do estoque ou
da producdo planejada que esta disponivel para ser prometida a novas ordens de venda. O sistema
exibe as quantidades ATP em relatdrios e consultas do plano mestre.

ATP pode ser usada para verificar se uma ordem de vendas pode ser preenchida dentro de um
periodo de tempo especifico de outras demandas e ordens de fornecimento programadas
atualmente.
- O sistema calculaa ATP por periodo de tempo, deduzindo a demandarea do fornecimento
real.
— Demandareal inclui necessidades de componentes da ordem de trabalho, ordens de
vendas e programacdes de embarque necessérias.
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— A demandareal exclui previsdo e previsao de producéo.

— Fornecimento real inclui quantidade em maos, ordens de compra, ordens de trabalho e
programacao repetitiva.
- Umareducéo liquida da demanda aumenta a ATP, a0 passo que 0 seu aumento liquido reduz a
ATP.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Codigos de nivel inferior

APICS MEG/PRO
Nivel0 | A E Nivel -3
|
Nivel1 |B F Nivel -2
i e
Nivel 2 |C D B D| Nivel-1
—
C D Nivel 0

eB-MRP-IN-170

Cddigos de nivel inferior

- Os cédigos de nivel inferior indicam a posicéo relativa de cada item nas estruturas de produto.
O MRP usa os codigos de nivel inferior para garantir que todas as demandas dependentes de
itens pai sejam incluidas.

— No diagrama acima, o codigo de nivel inferior do item C é determinado pela estrutura de

produto do item E, ndo peloitem A.

O MRP interrompe a busca por ocorréncias do item quando atinge o nivel maisinferior em
cada estrutura de produto, economizando tempo.

O MFG/PRO eB e 0 APICS enumeram os niveis de forma diferente, mas o processo € o
mesmo: pesquisar o item do nivel geral parao nivel especifico em cada estrutura e interromper
abusca apos a obtencéo do codigo de nivel maisinferior parao item.

O MFG/PRO eB atualiza automaticamente os codigos de nivel inferior quando vocé insere ou
modifica estruturas de produto.
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Os cbdigos de nivel inferior poderéo ser imprecisos se vocé importar dados sem os testar ou se
modificar estruturas diretamente no PROGRESS.

Se vocé acredita que os codigos estejam incorretos, deve executar Atualizagdo de codigo de nivel
inferior 23.22.
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Vinculo

A

Realimentacgfes
']

B

|
Realimentacdes

1

Necessidades

Necessidades

Necessidades

Fornecimento

C

|
Realimentacgdes

—

Necessidades

D E

D F

eB-MRP-IN-180

Demanda

Fornecimento

Demanda

Vinculo

Vinculo identificaaorigem das necessidades. Por exemplo, vincul o identificaaordem de vendaou
aprevisao que cria a necessidade de um item.

O vinculo é possivel pelos cadigos de nivel inferior.

« E mantido paraum nivel.

— No exemplo acima, vocé pode ver que a necessidade de E veio de B e que a necessidade
de B veio de A, mas ndo pode perguntar sobre E e ver se sua necessidade vem de A.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Horizonte do MRP

r Sey Ter Qua Qui fu b

Abril

Dm Seg Ter Qua Qui §u §ab
Marco
Don Seg Ter Qua Qui fr §ib

Fevereiro

Se ua_Qui

Janeiro
Dom Seg Ter Qua Qui $ex Sib

411
4

31415160718
[ KK (P R {1 R

111811912021122123 ]
) ¥ P13 P FEA I
BT 15
O numero de dias de calendario
eB-MRP-IN-190 a' Serem inCIUI,dOS nO MRP

Horizonte do MRP

» O numero de dias do calendério a serem incluidos no horizonte de plangjamento de MRP.

— O MRP apenas processa as hecessidades de material dentro desse horizonte de
planejamento, ignorando a atividade fora desse horizonte.

— Esse horizonte deve ser, pelo menos, um dia além do prazo cumulativo mais longo.

— Sevocé aterar o horizonte de plangjamento de MRP, plangje novamente todos ositens,
executando Plano de materiais - Regenerativo 23.2.
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CRP (Planejamento de necessidades de capacidade)

Temos capacidade
suficiente para atender ao
planejamento?

Departamento

Centro de || Centro de | | Centro de | | Centro de || Centro de
trabalho 1 | | trabalho 2 | | trabalho 3 | | trabalho 4 | | trabalho 5

eB-MRP-IN-200

Planejamento de necessidades de capacidade

O CRP calcula a carga de trabalho em um determinado departamento ou centro de trabalho/
maquina especifico:
- Explodindo osroteiros e processos para ordens planejadas firmes e planejadas por MRP.
— Atualiza ou criaroteiros da ordem de trabalho.
 Determinando as datas de inicio/vencimento de cada operagdo, utiliza:
— Calendérios comerciais e do centro de trabalho.

— Reprogramacéo (adata deinicio da Ultima operacéo é a data de vencimento da operacéo
anterior).
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CRP (Planejamento de necessidades de
capacidade)

+ L__ T_.‘.:I_ ______________________ Capacidade

N\

Horas Carga

Ordens |iberadas| |Ordens planejadas firmes | |Ordens planejadas |

v

Dias

A

« A capacidade é medida em horas dos departamentos e dos

centros de trabalho.
» A carga € medida em horas requeridas pelas ordens no sistema.

eB-MRP-IN-210

Base para CRP
O MRP fornece a base para calculo de CRP, uma ferramenta usada para concluir o plano mestre.

Plano mestre e RCCP (Rough-Cut Capacity Planning, Planejamento capacidade de recursos
criticos) devem ter removido a maioria das restri¢des de capacidade antes do MRP ser executado.

Discutido no manual de treinamento a seguir: Plano mestre e RCCP (Rough-Cut Capacity Planning,
Planejamento capacidade de recursos criticos).

» O MRP examina o estoque e as ordens.
« O CRP usaroteiros e centros de trabal ho.
+ O RCCP usarecursos e listas de recursos.
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Reprogramacéo

Quando o CRP reprograma ordens, pega a data de vencimento de uma ordem ou programagdo
repetitiva e programa cada uma de suas operacdes, desde a Ultima operacdo no roteiro ou processo
daordem até aprimeira.

O CRP designa data de inicio e de vencimento a cada operagdo, usando os componentes de prazo
da operagdo — enfileirar, configurar, executar, aguardar e mover — para cacular as datas deinicio
da operacéo.
+ A datade inicio de uma operacdo é a mesma que a data de vencimento da operagdo anterior.
» O CRP calcula tempos de execucdo com base na quantidade real da ordem.

— Quantidade da ordem menos a quantidade compl etada.

Departamentos e centros de trabalho
 Osrecursos usados para processar ordens no chao de fabrica, do subconjunto ao item final,
sdo:
— Departamentos.
— Centros de trabalho.
— NUmero de méaguinas.

Departamentos

A capacidade de um departamento € o:

- NUmero total de horas de trabal ho disponivels por dia paratodos os centros de trabalho no
departamento.

— Definido em Manutencdo de departamento 14.1.

Centros de trabalho

A capacidade de um centro de trabalho é o:

- Numero de maquinas e de pessoal disponiveis, multiplicado por horas de trabalho em um
periodo.

— Definido em Manutencado de centro de trabalho 14.5 e Manutencdo de calendario 36.2.5.
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O CRP carrega (ou simula) o gasto de horas do centro de trabalho e do departamento usando
ordens como demanda de produc&o.

- Osroteiros da ordem de trabal ho fornecem dados sobre quais ordens estaréo usando quais
centros de traba ho e quando.
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Usuarios de MRP e CRP

Comprador/Planejadores Programador mestre

eB-MRP-IN-220

Usuarios de MRP e CRP

O MRP e 0 CRP sao operagdes de alto nivel que devem ser protegidas por senha e usadas somente
por funcionérios qualificados.
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Objetivos do curso
Nesta aula vocé aprendera a:

+ ldentificar as principais consideracoes
sobre o0 negocio antes de configurar o
MRP e o CRP no MFG/PRO

¢+ Configurar o MRP e 0 CRP no MFG/PRO
¢+ Usar o MRP e o CRP no MFG/PRO

Objetivos do curso
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Cursos relacionados

Gerenciamento de
ordens de compra

Ordens
de trabalho

Centros de trabalho,

roteiros MRP e
e subcontratacéo CRP
de OT
A

Estruturas e
formulas
de produtos

Configuragéo
inicial do
MFG/PRO eB

Pré-requisito

eB-MRP-IN-240

Gerenciamento de
ordens de vendas

Simulacéo de
previsdes

—

Plano mestre
e RCCP

Cursos relacionados

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Visao geral do curso

Introducao ao MRP e CRP
¢+ Consideracdes sobre 0 negocio
¢+ Configuracdo do MRP e CRP
¢+ Uso do MRP e CRP

eB-MRP-IN-250

Visao geral do curso
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Consideracoes sobre o negocio
Nesta secdo vocé aprendera a:

Identificar as principais
consideracOes sobre o0 negocio
antes de configurar o MRP e 0
CRP no MFG/PRO

BBBBBBBBBBBBB

Objetivos
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Consideracdes sobre o negdcio

>

v’ Parametros de planejamento
v Kanban
v Processamento em batch

v Prazos cumulativos

eB-MRP-BU-020

Ha varias questdes comerciais a serem consideradas antes de configurar o MRP e 0 CRP.

Esta se¢do ndo discute todas as questdes possiveis, mas apresenta algumas que devem gerar
reflexdo e discussao.
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Parametros de planejamento

Puolitica Beq: |5im

Fantazm: |Hao
Ord Min: |0 C e )
Ord Max: [0 """"F anet
Ord Milt: |0 S
Loc OC: [CYP_LOC
Dados Planejamento Item Com/MFg: IH_
Progr Mestre: [T Configuragdo:
Ord Planef: |Sim Pr Fab: |0
Blog Plan: |0 Pr Comp: |0
Hequer MBEP: Sim Insp: |H3o
Polit Ordem: |(POQ Prinsz |D
Qde Ordem: |0 Pr Cum: D

eB-MRP-BU-030

Parametros de planejamento

Vocé os define em Manutencéo de plangjamento deitens 1.4.7.1 e Manutengdo de plang/amento de
itens por local 1.4.7.2.

Definicéo

Os parémetros de plangjamento sdo estabel ecidos para cada item no banco de dados; eles
determinam a forma como o MRP manipula os itens.
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Por que considerar seu uso?

O MRP é téo preciso quanto os dados que processa; seus parametros de planejamento devem ter
mai s de 98% de precisdo.

Funcionalidade no MFG/PRO

Os dados de plangamento de itens sdo as informagdes mais usadas no banco de dados.
Implicacdes da configuracao

- Dados imprecisos podem ser catastroficos.
- Uma boa limpeza no banco de dados sempre vale a pena.
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Kanban

Viséo geral de planejamento
uma comparacéo de Necessidades JIT
e funcionalidade do MFG/PRO

Funcao do negdcio

| Planejamento comercial
Planejamento [
capacidade de ;

recursos criticos

Planejamento de
linha de produto

MFG/PRO é um
sistema de
planejamento e
execucao,
JIT e Kanban séo
apenas sistemas
de execugédo

A
Plano mestre
eriais

Plane]amento de mat

Plane]amento de capacidade

Sim

| Execucdo de planejamentos de capacidade

| Execucéo de planejamentos de materiais I_

JIT ou
Kanban

<] Expedicéo de fabrica, ordens de trabalho
ou programagcdes repetitivas
<] Planejamento de vendedores e de fornecedores

eB-MRP-BU-040

modificado de "Just in Time:

Preciséo do registro de estoque requerida

Preciséo da lista de materiais requerida

Making it Happen" William A. Sandras, Jr.

JIT

SIM

SIM

SIM

SIM

Talvez

Talvez
somente
para saida

KANBAN
SIM

SIM
SIM

MFG/PRO

SIM

SIM

SIM

SIM

SIM

SIM
SIM

NAO
SIM

SIM
SIM

Kanban

Definicéo

Um método japonés de controle de produgao e de estoque, inicialmente desenvolvido e usado pela

Toyota.

« Criado para controle de producéo e estoque diério do chéo de fabrica, ele contacom uma série
de disparadores de controle, normalmente visuais, naforma de cartfes.

- Kanban é o predecessor do método JIT (Just in Time).

MQAD
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Kanban é aforma apropriada para programacao de uma fébrica se:

- Vocé usa fabricacdo repetitiva avancada com roteiros de uma so etapa ou multiplas etapas com
um marco importante na Gltima operacao.

— Caso contrério, sera necessaria uma programacao expl odida repetitiva para disponibilizar
0 material em processo.
Por que considerar seu uso?

Muitas empresas o usam. Alguns clientes da QAD usam Kanban em suas fébricas e 0 MRP para
criar programacao com fornecedores.

- E possivel configurar codigos distintos de Comprador/Planejador para aplicar aitens de
Kanban e ndo-Kanban.
Funcionalidade no MFG/PRO

Nenhuma.

Implicagdes da configuragéo

Os parémetros de planegjamento em 1.4.7.1 podem ser definidos para ajustarem-se as necessidades
de Kanban.
- Defina a politica de ordem como POQ, com um periodo de 1 ou 2 dias.

« Evite usar modificadores de ordem.
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Processamento em batch

</
&

eB-MRP-BU-050

Processamento em batch

Definicéo

Uma técnica de computador em que as transagdes sdo acumuladas e processadas juntas.

Por que considerar seu uso?

As execugdes do MRP podem demorar algum tempo.
» Vocé deve programar o MRP em interval os razoaveis, dependendo:

— Dafreqliéncia com que vocé necessita de alteracdo, seus fornecedores necessitam de
atualizacBes e da extensdo de seu horizonte de MRP,
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Prazos cumulativos

O prazo mais longo do processo é de 15 dias (PR compra 14 + PR Mfg 1 dia)

PR de compra =4

Embalagem

PR de compra =14
Manufatura

Cartdo impresso PR=1

Lapiseira embalada

PR de compra=2—

Cilindro
_ Manufatura ||
PR de compra=2 PR =1
Cartucho

Montagem da lapiseira

PR de compra=4 —

Prendedor

eB-MRP-BU-060

Prazos cumulativos

Definicéo

O tempo necessério para produgdo de um item, baseado nos prazos dos componentes.

Por que considerar seu uso?
- O MRP considera os prazos dos componentes ao gerar o plangjamento.
» Prazos imprecisos resultam em falhas no planejamento.

é Discutido no manual de treinamento a seguir: Estruturas e formulas de produtos.
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Visao geral do curso

Introducéo ao MRP e ao CRP

Consideracdes sobre o negaocio
¢+ Configuracdo do MRP e do CRP
¢+ Uso do MRP e do CRP

eB-MRP-BU-070
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e
Configuracao do MRP e CRP

Nesta secao vocé aprendera a:

Configurar o MRP e o CRP no
MFG/PRO

-------------

Objetivos da licéo

Estalicao abrange os dados necessérios para inserir ou configurar umaimplementacdo de MRP
com éxito.
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Configuracao do MRP

4 )
Criacao de
programacao
de trabalho
\_ /4 )
Manutencéao
do arquivo
de controle
\_ y/é )
Manutencao de
parametros de
planejamento

. y

eB-MRP-SU-020

Introducao
Estailustracéo € uma sugestéo de seqliéncia de configuragdo parao MRP.

A primeira etapa é verificar a precisdo das programacdes de trabalho e dos feriados, de forma que
0 MRP possa plangjar adequadamente as atividades.

A segunda etapa é configurar ou manter o arquivos de controle de MRP.

A terceira etapa é verificar os par@metros de planegjamento dos itens, de forma que o MRP possa
processa-l os adequadamente.
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Configuracao do MRP

(

-

Criacéao de
programacao
de trabalho

\

/

Criacao de programacao de trabalho

Nesta etapa vocé observa como criar calendérios e feriados no MFG/PRO eB.

MQAD
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36.2.1 — Manutencéo de feriados

ECTTI .ol

Marmims [dbe Pl [pclss (i

([ | £ B = | O | G| B
4

I1mm |l1lju_|'u ml i ok " P

Flehpsda F3=Eane ESC=Fom Prosifmie” Cil 8N -Lod Do Dela

eB-MRP-SU-040

Manutencéo de feriados

Menu niimero 36.2.1

Este programa planeja dias ndo Uteis; 0 MRP ignora essas datas no planejamento de trabalho.
Local

O loca aque se aplica o feriado.

Data

A data do feriado.

Feriado

Uma breve descricdo somente para referéncia.
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36.2.5 — Manutencdao de calendario
8 [=

[[h|ﬁ.ﬁl!‘|lh;|ﬂ'r'|
Lacal 1812600

Lot de Tiahatha M. \

Meuips Gitw s gcder feb

Do Toak _ Hoves Configure um como este para
Sevings:. Wlo g cada local
iegunads Sim [N
Terpa Sim i,
Ouata S i, o
frirta: Sim 4.
Sotr S LH
Gabeda Mo LN

Feedeitncia: Shilfoms.
Puridg B basal  18/19/0p

Fim [10/ 10000 Mo Didei [, 00 El

s

e T P CRE T P

eB-MRP-SU-050

Manutencédo de calendéario

Menu nimero 36.2.5
Os calendérios fornecem a base para as func¢fes de programagdo de MRP. Vocé pode criar
calendarios para centros de trabalho especificos ou paratodo o local.

Pelo menos um calendério deve ser definido. Os calendarios definem a semana padrdo de trabal ho
de um local e os centros de traba ho nele. Também definem as excegbes ao calendario normal,
como hora extra programada ou periodos de encerramento.

- Paracadalocal, configure em um calendéario, sem especificar centros de trabalho ou maguinas.
— Isso define o padrédo para o local.

Local

Esse campo contém o codigo do local a que esse calendario comercial se aplica.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



CONFIGURACAO DO MRP 57

Centro de trabalho

O centro de trabalho a que esse calendario comercial se aplica.
Maquina

A maguina a que esse calendario comercial se aplica.

Um centro de trabalho é exclusivamente identificado por um cédigo de centro de trabalho ou de
maguina.

Dia de trabalho / Horas

Mostra quais dias sdo dias Uteis e quantas horas estéo disponiveis para trabalho.

Ao calcular datas de liberagdo e vencimento da programacao, o sistema apenas observa os dias
Uteis programados, ignorando excecdes e feriados.

» Sevocé definir um dia (til como [N] no domingo, o sistema nunca programara a data de
vencimento de uma ordem de trabalho ou ordem de compra para esse dia.

 Se, as vezes, vocé trabal ha aos domingos, deve informar Smem dia Util e definir as horas
programadas como zero, permitindo que as datas de vencimento caiam no domingo, podendo
ser reprogramadas manua mente.

Excecdes ao calendario

As excecdes ao calendério normal sdo identificadas por um cédigo de referéncia e umadata de
inicio e final. Use estes campos para programar hora extra, aumento de turnos, reducéo de turnos,
manutencgdo preventiva ou paraisactes. O numero de horas especificado é adicionado (ou
subtraido) do dia Gtil normal para cada diano intervalo de datas especificado.

Referéncia

Um cédigo de referéncia que identifica uma excecéo para o calendério comercial, geralmente
descrevendo o tipo de excecdo, como Hora extra ou Paralisacéo.

As excecdes registraréo feriados somente se o feriado se aplicar a apenas alguns centros de
trabalho. Se o feriado se aplicar atodos os centros de trabal ho, use Manutencéo de feriados.

Inicio / Fim
Asdatas deinicio e fim da excecéo.

Informe com cuidado as datas deinicio e fim. A excegdo aplica-se atodos os dias Uteis no
intervalo de datas especificado.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



58 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

Horas diarias

As horas didrias podem ser positivas ou negativas. Um ndmero positivo aumenta as horas de
trabalho programadas; um nimero negativo as diminui.
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Configuracao do MRP

-
Manutencao
do arquivo
de controle

.

\

/

Manutencéao do arquivo de controle

O arquivo de controle de MRP define alguns parametros basicos.
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23.24 — Arquivo de controle de MRP

I W=
Marsjus Gltw Pl Gcke  (ep
[ o O e i | ]
wrijiiles de Eanfrale W
Heiinosie WA e
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Aryums Padla: Sequnds
Hosszprie Lilve Didess | ¢
Eslpuls I msien fpmmag o (Mo

Fl=dipuda Fl=Enew:. ESL=Fi Fh=fgaias Dol-T N =Lajde Doite Cidd

eB-MRP-SU-070

Arquivo de controle de MRP

Menu nimero 23.24

Horizonte de MRP

O periodo de tempo, nos dias do calendério, que o MRP deve plangjar.
» Oscélculos de MRP ignoram os dados fora desse periodo.
» O horizonte deve ser, pelo menos, um dia além do prazo cumulativo mais longo do item no
banco de dados para evitar atraso em seu planejamento.

Observacgdo: Sevocéaterar 0 horizonte de planegjamento do MRP, os itens impactados ndo serdo
automaticamente replanegjados ao executar Plano de materiais - SO alterados 123.1. Verifique se
todos os itens sdo replanejados executando Plano de materiais - Regenerativo 23.2.
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MRP/DRP juntos

Indica se os itens plangjados do MRP podem ser plangjados pelo DRP (Distribution Requirement
Planning, Planejamento de necessidades de distribui¢do). O DRP € o equilibrio de fornecimento e
demanda para os itens transferidos entre locais.

- Nao = itens planejados do MRP podem ser recal culados somente usando as funcdes de MRP.
- Sm=itens plangjados do MRP podem ser recal culados usando fungdes de planejamento DRP.

- O momento em que o DRP e 0 MRP devem ser executados depende da posi¢do em que 0s
itens de DRP est&o na estrutura:

— Sevocé egtiver distribuindo produtos acabados, geralmente podera executar o DRP
seguido pelo MRP.

— Se egtiver fornecendo itens do componente entre locais, geralmente podera executar 0
MRP seguido pelo DRP.

— Normalmente, vocé precisa executar MRP/DRP juntos quando tiver itens de DRP em
varios niveis da estrutura de produto.
Resumo padréo
Indica o dia da semana em gque devem iniciar todos os relatdrios e as consultas de resumo de MRP.
Horizonte de liberacdo da ordem
O nimero de dias do calendario antes da liberagdo da ordem planejada que uma mensagem de agao
deve aparecer.

» O MRP designa mensagens de agdo Liberacdo vencida para ordens com datas de liberacéo
presentes nesse horizonte de liberacéo.

— Por exemplo, se vocé definir o horizonte de liberagdo como sete dias, todas as ordens
vencidas a serem liberadas dentro da semana tém uma mensagem de acéo Liberacao
vencida.

- 1ss0 proporciona tempo para os planejadores tomarem as acfes adequadas.

« A definic&o do horizonte de liberac&o deve refletir o prazo administrativo normal e com que
freqliéncia vocé executao MRP.

— Se executé-lo uma vez por semana, o horizonte de liberacéo devera ser de, pelo menos,
sete dias.

— Se executé-lo diariamente, podera deixar esse campo como zero.
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Configuracao do MRP

4 )
Manutencao de
parametros de

planejamento
\ /

eB-MRP-SU-080

Manutencao de parametros de planejamento

O departamento de plangjamento de materiais usa os dados do plangjamento de itens para
determinar como e quando realimentar o estogque. Esses dados afetam o0 MRP, acompra, a
fabricacdo, os produtos configurados e o custo. A maioria dos campos € usadano MRP.

Os compradores/planejadores precisam compreender os parametros de plangjamento dos itens.
Esses pardmetros devem ser definidos de forma adequada para sua empresa.
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1.4.7.1 — Manutenc¢éo de planejamento de itens
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Manutencao de planejamento de itens

Menu nimero 1.4.7.1

O MRP usa os dados do planegjamento de itens para plangjar itens. VVocé define esses dados em
Manutencdo de planejamento deitens 1.4.7.1. Se um item for usado em multiplos locais, sera
possivel configurar os dados de plangjamento de forma diferente para cadalocal, usando
Manutencdo de plangjamento de item por local 1.4.7.2. Os dados ndo definidos em Manutencdo de
planejamento de item por local sdo padronizados a partir de Manutencéo de plangjamento de itens.

Ositens de demandaindependente podem ser identificados na MPS (Master Production Schedule,
Plano mestre de producéo) e planejados por um programador mestre, enquanto os itens de
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demanda dependente séo planejados pelo MRP, exceto aquel es realimentados de acordo com uma
politica de ponto de novo pedido.

- A MPS representa o que a empresa plangja para produzir, expresso em configuracao,
guantidades e datas especificas.

Parametros de itens do plano mestre
+ Plano mestre: Sim.
» Ordem plangjada: Sim.
- Bloqueia programa: Politica de gerenciamento.
- Politica de ordem: qualquer politica, exceto em branco.

Iltens de MRP
« Plano mestre: N&o.

— Sim se houver peca de reserva ou outra utilizacdo de demanda independente parater um
plano mestre.

Ordens plangjadas: Sim.

- Bloqueia programa: Opcional.
Politica de ordem: qualquer politica, exceto em branco.

Itens de ponto do novo pedido
+ Plano mestre: N&o.

Ordens plangjadas: N&o.

Blogueia programa: 0.
Politica de ordem: em branco.

Ponto de pedido: quantidade diferente de zero, como demanda durante o prazo.
Politica de requisi¢bes: N&o (opcional).

0 Consulte neste manual de treinamento: Politicas de ordem e modificadores, na pagina 66.
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1.4.7.2 — Manutenc¢éo de planejamento de item por local
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Manutencéo de planejamento de item por local

Menu nimero 1.4.7.2

Use essa fungdo para definir dados de plangjamento para o item em uma base local por local.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



66  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

Politicas de ordem e modificadores
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As politicas de ordem e os
modificadores controlam o tipo e
as quantidades de ordens
geradas pelo MRP

Politicas de ordem e modificadores

O gréfico mostra o cdlculo de MRP a partir daintroducéo e o modo como ele seraalterado se o
campo Ordem multipla for definido como 50.

Politica de ordem

LPL (Lote por lote)

Ordens planejadas serdo criadas para as quantidades de necessidades liquidas de cada demanda.
LPL consome disponivel em mé&os e disponivel na ordem antes de criar uma ordem de

fornecimento para cobrir essa demanda.

MQAD
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POQ (Quantidade da ordem por periodo)

Ordens planejadas serdo criadas para satisfazer as necessidades referentes ao nimero de dias do
calendario especificados no campo Periodo da ordem toda vez que uma ordem for criada. Ordens
s40 criadas somente gquando necessario.

FOQ (Quantidade da ordem fixa)

Ordens planejadas serdo criadas para a quanti dade especificada no campo Quantidade da ordem.

OTO (S6 uma vez)

Uma ordem planejada sera feita somente para uma quantidade de um. Enquanto existir uma (1)
ordem, a outra ndo sera criada. 1sso pode ser usado para prot6tipos.

Em branco (nenhuma politica de ordem)

O MRP néo plangja o item mesmo quando o indicador Ordens planegjadas esta definido como Sim.

Modificadores de ordem

Os modificadores de ordem alteram quantidades de ordens planejadas.

Quantidade da ordem

Uma quanti dade especificada usada em conjunto com a politica de ordem QOF (Quantidade da
ordem fixa). Também é usada para todos os cél cul os de prazo e custo do item como a quantidade
padrdo da ordem.

Quantidade do estoque de seguranca

Uma guantidade especificada usada como reserva em estoque para compensar a demanda
inesperada e manter os niveis de servico desejados. 1sso se aplica atodas as politicas de ordem,
incluindo em branco.

Quantidade de ordem minima

E amenor quantidade de ordem que sera planejada. Quantidades minimas devem ser usadas
somente com itens que tém demanda continua, umavez que a quantidade minimada ordem podera
exceder a demanda atual real. Os itens que tém valores decimais de demanda a partir de célculos
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de perda e rendimento podem ser for¢ados a nimeros inteiros, ao definir esse campo como 1 ou
gualquer nimero inteiro.

Quantidade méaxima da ordem

O MRP gera uma mensagem de aviso no caso de uma quantidade de ordem planejada ser maior
gue a quantidade maxima especificada da ordem. Tamanhos de lote excessivamente grandes
podem abstruir um recurso, de forma que outras ordens podem atrasar sem necessidade. Além
disso, adefini¢do de um limite de quantidade pode revelar erros de entrada de dados (isto é,
entrada de 1.000, em vez de 100).

Multiplo de quantidade da ordem

As ordens planejadas serdo criadas em multiplos dessa quantidade. Isto €, se o multiplo da ordem
for 100, as ordens planejadas serdo criadas somente para quantidades de 100, 200, 300. Os
multiplos da ordem sdo adequados para aplicactes de modelagem de varias cavidades,

embal agem, etc.
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Visao geral do curso

Introducéo ao MRP e ao CRP

Considerac0es sobre 0 negocio

Configuracao do MRP e do CRP
¢+ Uso do MRP e do CRP

-------------
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Uso do MRP e do CRP

Nesta secao vocé aprendera a:

Usar o MRP e 0 CRP no
MFG/PRO eB

eB-MRP-PR-010

Objetivos

Esta se¢céo abrange o processamento do MRP.
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Processamento do MRP

Verificar Revisar
P Calcular
codigos de o > ; mensagens de
s . necessidades ~
nivel inferior acao
Aprovar Consultar Calcular o
ordens informacdes planejamento
planejadas de MRP de capacidade

eB-MRP-PR-020

Processamento do MRP

Estailustracédo € uma sugestdo de seqliéncia de processamento de arquivos de controle para
processamento do M RP e é baseada em informagdes que fluem de um arquivo de controle para
outro e em pré-requisitos que devem ser executados. Leitura dailustracéo:

As caixas com linhas sdlidas sdo necessarias para o processamento do MRP e séo
discutidas neste curso.

] As caixas sombreadas refletem etapas opcionai's, mas sao discutidas neste curso.
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Processamento do MRP

Atualizacao
do codigo de

nivel inferior
23.22

eB-MRP-PR-030

Verificacdo de cédigos de nivel inferior

Os cédigos de nivel inferior mantém um valor numérico para cadaitem relativo a seu item pali.
Isso acelera o tempo de processamento do MRP.
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75

23.22 — Atualizacao do coédigo de nivel inferior
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Atualizacdo do cédigo de nivel inferior

Menu nimero 23.22

Normamente, 0 MFG/PRO eB atualiza de forma automética esses codigos por meio do
planejamento de itens, LDM, MRP e transacdo de DRP.

+ Vocé pode atuaizé-los a qualquer momento com Atualizagéo de cédigos de nivel inferior.

» Também pode fazer isso por meio do Plano de materiais - Seletivo 23.3.

Esse programa pode demorar um tempo para ser executado, dependendo do nimero de itens do
banco de dados.

é Discutido no manual de treinamento a seguir: Estruturas e férmulas de produtos.
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Processamento do MRP

r

Calcular
necessidades

eB-MRP-PR-050

Calcular necessidades
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Calcular necessidades

Calculo
sO alterados

eB-MRP-PR-060

O MFG/PRO eB oferece trés maneiras de executar o MRP.

» Plano de materiais - S6 alterados 23.1 calcula as necessidades somente para aqueles itens que
foram alterados desde a Ultima atualizag&o.

- Plano de materiais - Regenerativo 23.2 atualiza o banco de dados inteiro.
» Plano de materiais - Seletivo 23.3 atualiza somente os itens sel ecionados.

O MRP ignora os itens com uma politica de ordem em branco.

Atualizagéo so alterados

Plano de materiais - S6 alterados 23.1 cal cula ademanda e plangja o fornecimento somente para os
itens que foram alterados desde a Ultima execucdo do MRP.
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23.1 — Plano de materiais — S6 alterados
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IPlano de materiais - SO alterados

Menu nimero 23.1

Essa func&o pode demorar algum tempo para processar.
» Vocé pode desgjar submeté-la em batch.
Plano de materiais — SO Alterados cal cula a demanda e planeja o fornecimento somente para 0s

itens que foram alterados desde a Ultima execucdo do MRP. Essas ateracbes poderdo envolver
qualquer um dos seguintes pontos:

- Dados de plangjamento de itens ou de itens por local.
- Estruturas do produto.
» Ordens de compra ou venda.
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Ordens de trabal ho ou programacao repetitiva.
- Estoque.

* Previsdes de vendas.

 Plano mestre de producéo.

- Demanda interlocal.

Essa fun¢do ndo verificaa demanda ou previsao de itens que se movem no horizonte do MRP com
0 passar do tempo.

Muitas empresas usam essa opcao para execucdes normais do MRP.

Se mais de 50% dos itens foram alterados desde o Ultimo MRP, geralmente uma regeneracéo
completa ndo demora mais tempo que sb alterados.

Local / Até

Informe os locais a serem planejados.

» O plangjamento de material de um local é completamente independente de estoque, demandae
fornecimento em outros locais.

Caélculo sincronizado

Determina se esse cdlculo do MRP/DRP deve ser executado simultaneamente com outros célculos
que compartilham o mesmo codigo de sincroni zagéo.

 Os célculos sincronizados o beneficiardo se vocé tiver computadores SMP (Symmetric
Multiple Processor, Multiprocessador simétrico).

Cddigo de sincronizagéo

Um cédigo afanumérico, definido pelo usuério, que € compartilhado por maltiplos célculos do
MRP/DRP concorrentes e sincronizados.

« Em branco também é valido.
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Calcular necessidades

Calculo

regenerativo

eB-MRP-PR-080

Regeneracé&o de planejamento

Esse método gera um planejamento para todos os itens, ndo somente para aqueles que foram
alterados desde a Ultima execucéo.
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23.2 — Plano de materiais - Regenerativo
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Plano de materiais - Regenerativo

Menu niimero 23.2

Plano de materiais - Regenerativo recalcula a demanda e plangja o fornecimento de todos ositens
no local. As saidas do MRP S0 alterados e Regenerativo sdo as mesmas. No entanto o MRP SO
alterados geralmente é executado com mais rapidez que o MRP regenerativo, umavez que ele
planeja somente itens que foram alterados desde a Ultima execugdo do MRP.

- A primeiravez que vocé executao MRP, ele deve ser regenerativo.

» Vocé sempre deve programar execucdes periddicas do MRP regenerativo, mesmo se usar
primeiramente 0 MRP s6 alterados, uma vez que esse MRP ndo considera demanda ou
previsdo os itens que entram gradua mente no horizonte do MRP.

« Paraprevisao, vocé pode desgjar executar isso as 12h01 da segunda-feira.
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Calculo sincronizado

Determina se esse célculo de MRP/DRP deve ser executado simultaneamente com outros célculos
que compartilham o mesmo codigo de sincroni zagéo.

» Os célculos sincronizados o beneficiardo se vocé tiver computadores SMP (Symmetric
Multiple Processor, Multiprocessador simétrico).

Cddigo de sincronizagéo

Um cédigo afanumérico, definido pelo usuério, que € compartilhado por maltiplos clculos de
MRP/DRP concorrentes e sincronizados.
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Calcular necessidades

Calculo

seletivo

eB-MRP-PR-100

Atualizacao seletiva

Essa funcéo permite selecionar itens para atualizagao.
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23.3 — Plano de materiais - Seletivo
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Plano de materiais - Seletivo

Menu nimero 23.3

Essa funcdo é plangjada somente paraitens e locais sel ecionados.
« Somente 0s programadores mestres devem usar esse programa.
- Esse programa planeja somente um nivel abaixo.

« Pode ser executado em modo so alterados, definindo o campo S6 itens alterados como Sm, ou

em modo regenerativo, definindo esse campo como Nao.

» Vocé pode usar 0 Plano de materiais - Seletivo para plangjar itens do plano mestre

separadamente de outros itens ou plangjar pequenos grupos de itens usando comprador/
planejador, linha de produto, grupo, tipo, fornecedor ou qualguer combinagdo desses como 0s

critérios de selecdo.

MQAD
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Ndmero do item/até

Local / Até
Informe o grupo de nimeros de item e locais a serem atualizados.

Critérios de selecao

Digite dados nos campos para 0s critérios rel ativos a suas necessidades.
« lgnore os campos deixando-o0s em branco.

Item plano mestre MPS

Sm: replangje aguelesitens com o indicador Plano mestre = Sm em Manutencéo de
planegjamento deitens 1.4.7.1.

N&o: ignore esses itens.

Itens ndo planejados pelo MPS

Sm: replaneje aquelesitens com o indicador Plano mestre = Ndo em Manutencéo de
plangjamento deitens 1.4.7.1.

N&o: ignore esses itens.
Itens de MRP

Sm: replangje itens com o indicador Ordem plangjada = Sm em Manutencdo de dados de
plangjamento deitens 1.4.7.1.

N&o: ignore esses itens.
Itens de DRP
Sm: replangje os itens de distribuigéo.

- Ositens de distribuicdo sdo indicados como Com/Mft = D em Manutenc&o do cadastro de
itens1.4.1.1.

 Esseindicador podera ser definido como Sm somente se o indicador DRP/MRP juntos no
Arquivo de controle de DRP estiver definido como Sm.

- Normalmente esses itens sdo planejados usando célculos de DRP.
N&o: ignore esses itens.
S¢ itens alterados
Sm: inclui somente itens indicados para replanejamento.
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- O sistemaindica o replanejamento sempre que uma alteracéo feita afeta o cronogramaou a
guantidade da ordem, incluindo alteracdes em:

— Dados de plangjamento, saldo do estoque, estrutura de produto, requisi¢cdes e ordens de
compra, ordens de venda, ordens de trabal ho, plano mestre, programagao repetitiva ou
previsdo.

N&o: inclui todos os itens sel ecionados.

Atualiza cédigos de subnivel
Sm: analisa e atualiza todos os cadigos de nivel inferior.
Nao: ignora os cédigos de nivel inferior.

Observacdo: Se os coédigosde nivel inferior estiverem desatualizados ao executar o MRP, os
resultados da execugdo do M RP poderdo ndo ser totalmente precisos.

Caélculo sincronizado

Determina se esse célculo de MRP/DRP deve ser executado simultaneamente com outros célculos
que compartilham o mesmo codigo de sincroni zagéo.

» Os célculos sincronizados o beneficiardo se vocé tiver computadores SMP (Symmetric
Multiple Processor, Multiprocessador simétrico).

Cddigo de sincronizagéo

Um cédigo afanumérico, definido pelo usuério, que € compartilhado por maltiplos célculos de
MRP/DRP concorrentes e sincronizados.

Comprador/Planejador
Um cédigo opcional que identifica a pessoaresponsavel por plangjar e pedir esse item.
- O MRP inclui somente itens designados para esse planejador.

Linha de produto

Um cédigo que identifica um item principal e um agrupamento de produtos.
» Todos os itens/produtos devem ser atribuidos a uma linha de produto para planejamento.
» Sevocé inserir um codigo, o MRP plangjara somente os itens dessa linha de produto.

Grupo

Um cédigo opcional que categoriza os itens.
» Sevocéinserir um codigo, 0 MRP planejara somente os itens desse grupo.
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Tipo de item
Um cadigo opciona mantido em Manutengdo do cadastro de itens que vocé pode usar para
categorizar itens similares.

» Sevocé inserir um codigo, o MRP plangjara somente os itens desse tipo.

Fornecedor

Um cédigo opcional que identifica o fornecedor normal ou preferido.

- Sevocéinserir um codigo, o MRP plangjard somente os itens designados para esse fornecedor.
Com/Mft
Insiraum codigo Com/Mfg para limitar o plangjamento aitens com esse indicador.
Um cédigo que indica se um item é manufaturado, comprado ou configurado para pedido, como
definido em Manutencdo do cadastro deitens 1.4.1.1.

- Qutros codigos especiais de itens identificam ositens usados somente para fins de

planejamento.

O codigo de compras/manufatura controla como o sistema explode previsoes, plangja e criaordens
e calcula custos para o item.
As opgdes de codigo incluem:

» [P] Purchased (Comprado): o item é normalmente comprado.

— O MRP usa 0 prazo para compra e inspecdo para calcular datas de liberagcdo de ordens
planejadas.

— O MRP e os célculos de custos ndo explodem montagens compradas, mesmo se uma
estrutura de produtos ja exigtir.

— Todas as operacdes de roteiro/processo sao ignoradas.

— E possivel manufaturar um item designado como comprado; a estrutura e o roteiro do
produto serdo acessados se uma ordem de trabalho for criada para o item.

- [D] DRP: em geral, o item é fornecido internamente a partir de um outro local.

» [M] Manufactured (Manufaturado): o item é normal mente manufaturado. O MRP usa o prazo
de manufatura para calcular datas de liberacdo de ordens planejadas.

— E possivel comprar um item manufaturado.

- [R] Routable (Roteavel): Um tipo especia de item manufaturado, feito somente quando
necessario por uma montagem de nivel superior.
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— Umaordem de trabalho para o item roteavel é criada automati camente quando uma ordem
detrabalho é liberada para o pai do item rotedvel.

- [C] Configured (Configurado): o item € configurado para a ordem.

— Quando uma cotacdo ou ordem de vendas € digitada, o sistema solicita ao operador para
selecionar apartir de umalista de op¢ées de configuracéo.

— Asopcoes vdlidas sdo definidas em Manutencéo de configuracéo do produto.
« [F] Family (Familia): tipo especia de item usado para planejamento.
— Nunca € realmente feito ou armazenado.

— Para programac&o mestre multinivel, os itens da familia so configurados com umafatura
de plangjamento.

« [L] Line manufactured (Linha manufaturada): tipo especial de item manufaturado
repetitivamente em uma ou vérias linhas de producéo.

— Asordens plangjadas de MRP para os itens indicados com esse codigo podem ser
aprovadas para producéo que usa Aprovagéo de programagao repetitiva planejada.
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Processamento de MRP

s

Revisao/
atualizacao de
mensagens de acéao

eB-MRP-PR-120

Revisdo de mensagens de acao

As mensagens de agdo sugerem as agdes a serem tomadas para solucionar problemas encontrados
pelo MRP,

Mensagens de acdo de MRP

Nimero M ensagem Significado

1000 Quantidadeinicial inferiora Indicaque a quantidade inicial disponivel em maos é
zero negativa.

1001 Alocével inicial inferiora  Indica que a quantidade em méos menos o estoque de
zero seguranga é negativa.
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Numero

Mensagem

Significado

1002

1003

1004

1005

1006

1007

1008

1009

1010

1011

MQAD

Criar

De-emitir

Emitir

Cancelar

Liberagcdo vencida para

Liberagcdo vencida para

Quantidade inferior a
minima

Quantidade excede 0
méximo

Vencido

Conflito do periodo de
bloqueio

Indica que uma ordem de fornecimento deve ser criada
para satisfazer um saldo em méaos negativo projetado.
Essa mensagem sera gerada apenas se o indicador Ordens
planejadas estiver definido como N&o ou se umanova
necessidade aparecer dentro do periodo de bloqueio.

Indica que umaordem de fornecimento programada vence
antes de ser necessaria e deve ser prorrogadaou a
demanda deve ser reprogramada para uma data anterior.

Indica que umaordem de fornecimento programadavence
depois de ser necesséria e deve ser reprogramada para
uma data anterior, ou a demanda deve ser reprogramada
para uma data posterior.

Indica que uma ordem de fornecimento programada néo é
mais necessdria e deve ser excluida.

Indica que uma ordem de fornecimento deve ser liberada.
Se for uma ordem plangjada, também devera ser aprovada.

Use 0 campo Horizonte de liberag&o da ordem no Arquivo
de controle de MRP (23.24) para especificar o nimero de
dias anteriores a data de liberagdo da ordem paraessa
mensagem de agdo ser exibida

Indica que uma ordem de fornecimento nao foi liberada
quando estava vencida e deve ser liberada ou emitida
agora, ou ademandadeve ser reprogramada para umadata
posterior.

Indica que uma ordem de fornecimento foi criada para
umaquantidade inferior a quantidade minimadefinidanos
dados de plangjamento de itens.

Indica que uma ordem de fornecimento foi criada para
uma quantidade superior a quantidade maximadefinida
nos dados de plangjamento de itens.

Indica que o recebimento da ordem de fornecimento
programada esta vencido.

Indica que existe uma necessidade de material ndo
satisfeita dentro do periodo de bloqueio de plangjamento
desse item. VVocé deve programar e emitir ordens

manual mente para atender a essa demanda ou retardar o
pacote de material de referéncia da necessidade que criou
ademanda
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Mensagem
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Significado

1012

1013

1014

1015

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

Embarque vencido

Embarque vencido

Nenhuma origem de
fornecimento

Contagem da ordem
plangjada excede 0 maximo

Indica que o embarque de um item de solicitagdo
interlocal estd vencido. A acdo deve ser tomada no local
de origem para garantir que o pedido sgjarecebido a
tempo.

Indica que o embarque de um item de solicitagdo
interlocal esta vencido. Vocé deve prorrogar as ordens que
criaram a necessidade do item ou emiti-las quando o item
chegar.

Indica que os dados de plangjamento para um item de
solicitacdo interlocal ndo especifica umarede de origem
vélida para a data que uma solicitagéo interlocal é
requerida.

Indica que o nimero méximo permitido de 1.000 ordens
plangjadasfoi gerado por local paraum item. O calculo de
outros itens néo é afetado.

91
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23.5 — Revisdo/atualizacdo de mensagens de acao

eB-MRP-PR-130

Revisdo/atualizacdo de mensagens de acéo

Menu nimero 23.5

Revisdo/atualizacgo de mensagens de a¢&o relata sobre as mensagens de agdo que usam Varios
critérios de selegdo. Selecione as mensagens que devem usar os critérios.
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Processamento do MRP

Aprovar ordens
planejadas

eB-MRP-PR-140

Aprovacéo de ordens planejadas

O MRP produz ordens com base em demanda. O status dessas ordens é plangjado. As ordens

planejadas podem ser alteradas por execugdes subseqiientes de MRP. Ao mover essas ordens para
fora de controle do MRP, vocé as aprova.
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Aprovar ordens planejadas

f

Ordens de trabalho

eB-MRP-PR-150

O MRP criaordens plangjadas paraitens e ordens de trabalho compradas e manufaturadas.
 Vocé libera as ordens para os itens manufaturados como ordens de trabal ho.
- Libera as ordens para pegas compradas como requisi ¢oes.
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23.10 — Aprovacdao de ordem de trabalho planejada: tela 1 de 2
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eB-MRP-PR-160

Aprovacao de ordem de trabalho planejada

Menu niimero 23.10

Aprovacao de ordem de trabalho planejada aprova o plangiamento de MRP, gerando uma ordem
firme para o valor de cada ordem planegjada, alterando o status de P para F. Ap0s essa etapa, 0s
itens estardo prontos para serem liberados.

» O novo status impede 0 MRP de dlterar as datas e as quantidades da ordem.
« Selecione ordens para aprovagao com os critérios exibidos.
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23.10 — Aprovacdao de ordem de trabalho planejada: tela 2 de 2
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eB-MRP-PR-170

A telaexibe as ordens de trabal ho relevantes na metade superior. Na parte inferior, vocé seleciona
ordens por nimero de linha para processamento.

Ln
- Digite o nUmero de linha da ordem de trabalho, mostrado ha metade superior datela.

Ordem de trabalho
» O nimero designado pelo MRP.
— Por exempl o, vocé pode alterar esse niimero para correspondé-lo a ordem de venda.
ID / NGmero do item / Qde pedida / Liberagao
- Campos somente de exibicao.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



Usopbo MRPECRP 97

OK
- Smparaliberar aordem.
» N&o paraimpedir sualiberacéo.
Todas as informacdes estao corretas?
« Sim; processar.
- N&o: corrigir os dados.
- Cancelar: cancelar afuncao.

é Discutido no manual de treinamento a seguir: Ordens de trabalho.
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Ordens planejadas aprovadas

7

Ordens de compra

eB-MRP-PR-180
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23.11 — Aprovacdao de ordem de compra planejada: tela 1 de 2
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eB-MRP-PR-190

Aprovacao de ordem de compra planejada

Menu nimero 23.11

A Aprovacdo de ordem de compra planejada aprova o plangjamento de MRP, gerando requisicoes
de compra para o valor de cada ordem planejada. A partir daqui, as requisi¢oes estéo prontas para
impresséo.

Isso move as ordens de compra para fora do médulo de MRP e para dentro do médulo de compra.

Naprimeiratela, selecione as ordens planejadas a serem aprovadas, geralmente para um grupo de
itens e datas de liberac&o. Para aprovar o grupo inteiro, defina Padréo aprov como Sim.
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23.11 — Aprovacdao de ordem de compra planejada: tela 2 de 2
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Essatela exibe as requisi¢bes de compra pendentes geradas pelo MRP e permite modificélas.
« Informe 0 nimero de linha no campo indicado para acessar aos dados adegquados.

MQAD
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Processamento do MRP

Consultar
informacgdes de
MRP

eB-MRP-PR-210

Consultar informacdes de MRP
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Consultar informacoes de MRP

Resumo de
MRP

eB-MRP-PR-220

Resumo de MRP
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eB-MRP-PR-230

23.13 — Consulta de resumo de MRP
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Consulta de resumo de MRP

Menu nimero 23.13

Essa consulta fornece uma breve visdo da perspectiva do MRP para os periodos de data
especificados.
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23.14 — Relat6rio de resumo de MRP
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eB-MRP-PR-240

Relatorio de resumo de MRP

Menu nimero 23.14

Esse relatorio fornece informagdes resumidas sobre o MRP para os periodos de data especificados.
Asinformagdes aparecem em colunas, com uma coluna por periodo de tempo. A atividade anterior
adata de inicio aparece na primeira coluna, sob o rétulo Anterior.

Selecione os dados de acordo com os critérios exibidos.

Impr detalhe

Permite imprimir detalhes da ordem apds o resumo.
- Util para gjudar a solucionar as situacdes de falta de produto.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



Uso bo MRP E CRP 105

Usa planejamentos de custo

Permite imprimir um resumo dos custos de producéo para cada periodo.

- Normalmente, os custos de producdo sdo baseados no custo de CB do item, mas se um
plangjamento de custo estiver correto, 0s custos serdo baseados nos custos futuros planejados.

— Os planegjamentos de custos sdo informados no médulo Gerenciamento de custos e
permitem projetar ateragdes futuras nos custos, Uteis principal mente para commodities ou
itens sazonais.

Imprime mensagens de acao
Permite imprimir mensagens de a¢do apds o relatdrio de resumo.
- Util para gjudar a solucionar as situacdes de falta de produto.
Dia / W(Sem) / Més
Indica a duracéo de cada periodo da coluna.
» D paradia, W para semana, M paramés, P para periodo do calendario de CB.
— P funciona somente se vocé estiver usando o médulo de contabilidade.
— M requer que vocé defina o campo Por coluna como 1.
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23.14 — Relatorio de resumo de MRP: exemplo
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Consultar informacoes de MRP

Detalhes de
MRP
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23.16 — Consulta de detalhes de MRP
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eB-MRP-PR-270

Consulta de detalhes de MRP
Menu nimero 23.16

Essa consulta fornece uma visao detalhada no MRP para os periodos de data especificados.
» Comprador/Planejadores usam essa consulta com freqiéncia.
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Consultar informacoes de MRP

Recebimentos

vencidos

eB-MRP-PR-280
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23.19 — Consulta de recebimentos vencidos
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eB-MRP-PR-290

Consulta de recebimentos vencidos

Menu nimero 23.19

Essa consulta mostra os recebimentos vencidos.
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Processamento de MRP: processamento
de CRP

r

Calcular o
planejamento de
capacidade

Processamento de CRP
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24.1 — Recélculo de planejamento de capacidade

O novo calculo das necessidades de capacidade inclui| g jost
1 qualquer uma ou todas as ordens do sistema —oens

i =Apaca F3-Enne. EGCFim Fronihnier Ciil SAC/Y-C oot Cap Cala

eB-MRP-PR-310

Recalculo do planejamento de capacidade

Menu nimero 24.1

Capacidades e carga
- O plangjamento de capacidade geralmente é recal culado ap6s uma execucéo do MRP.

» O CRP observa os horarios ou as maguinas disponiveis para departamentos e centros de
trabalho.

é Discutido no manual de treinamento a seguir: Centros de trabalho, roteiros e subcontratacéo de OT.
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Em seguida, 0 CRP carrega o centro de trabalho, localizando todas as ordens que atendem aos
critérios de selecdo, e aplica-0 as operacbes por data de inicio, usando areprogramacdo de entrega
apartir das datas de vencimento das ordens.

Ostempos de espera, fila, preparacdo e movimento sdo incluidos, assim como o tempo de
execucdo multiplicado pela quantidade da ordem.

Observacdo: O processamento pode levar algum tempo; considere a possibilidade de submeté-lo
em modo batch.
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Planejamento de capacidade finita e infinita

O planejamento de capacidade infinita ndo considera a capacidade

O planejamento de capacidade finita nunca excede a capacidade

eB-MRP-PR-320

Planejamento de capacidade infinita (nao fixa)
O MFG/PRO eB usacargainfinita para programar aoperacao e as cargas de producdo do centro de
trabalho com base nas datas de vencimento da ordem de trabal ho.
- Nenhuma data de roteiro da ordem de trabalho é alterada para acomodar capacidade
insuficiente.
— O carregamento continua posteriormente, sem levar em consideracdo a capacidade.

Planejamento de capacidade finita (fixa)

O planejamento de capacidade finita ndo atribui mais trabalho ao centro de trabalho além do
esperado para execugdo em um determinado periodo de tempo. O MFG/PRO eB usa somente
cargainfinita.
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O carregamento para capacidade finita estenderd as entregas. Como resultado, o plano mestre tera
de ser aterada.

A capacidade finita examina a capaci dade e determina quanto produzir ou quanto tempo demorara
a producéo.

Planejamento
O planejamento de capacidade é classificado por:
» Ordem detrabalho eitem.
- Datas de liberacéo e vencimento da ordem de trabal ho.
» Quantidade pedida e quantidade compl etada.
- Datasdeinicio efinal daoperacéo programada por CRP.

O CRPindica
» Semroteiro para ordens que ndo podem ser explodidas.

- Conflito op diferenca entre a data de inicio da operacéo e a data de liberacéo da ordem de
trabalho.
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Capacidades do departamento e centro de trabalho
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eB-MRP-PR-330

Definigcdo de capacidades

Os recursos usados para processar ordens no chao de fabrica sdo centros de trabalho,

departamentos e maguinas. A capacidade de um departamento ou centro de trabalho é o tempo
disponivel para producéo nesse local.

Departamentos

A capacidade de um departamento € o nimero total de horas de trabalho disponiveis por dia para
todos os centros de trabalho no departamento, definido em Manutencéo de departamento 14.1.
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Centros de trabalho

A capacidade de um centro de trabalho é o niimero de maquinas ou de pessoal disponivel parao
centro de trabalho (definido em Manutencéo de centro de trabalho 14.5) multiplicado por horas de
trabalho (definido em Manutencéo de calendario 36.2.5).

Se um centro de trabalho ou uma méguina estiver sobrecarregado ou com pouca carga, vocé
podera modificar sua capacidade, ou o cronograma, ou o total da carga.

Ajuste de capacidade/carga

Capacidade
- Ajuste a capacidade usando uma das seguintes funcoes:
— Manutencgéo de calendario 36.2.5.
— Manutencéo de feriados 36.2.1.

- Adicione ou subtraia as horas de trabal ho, conforme necessério, para os calendérios
comerciais ou do centro de traba ho.

Ajuste de carga
» Ajuste o cronogramaou o total de carga modificando:
— Asdatas de vencimento da ordem de trabalho.
— Os componentes do prazo de operacao.
— A programagao repetitiva.

Observagdo: Sevocé gustar manua mente as datas deinicio e de interrupgdo da operagéo, o CRP
as reprogramara na proximavez em que for executado.
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24.4 — Consulta de entrada/saida
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Analise de entrada/saida

Consulta de entrada/saida

Menu nimero 24.4

Parafornecer dados de controle e de chdo de fébrica verificaveis sobre resultados planejados
versus reais, compare a entrada e a saida da carga planejada para um centro de trabal ho/maguina
com acargareal incorrida e as horas reais de saidaem relacdo a carga.

Consulta e relatério de entrada/saida gjudam a avaliar a resposta de um centro de trabalho ou uma
méquina para cargas planejadas:

- Exibindo entrada e saidareais plangjadas diéria, semana ou mensalmente.
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245 — Relatério de entrada/saida
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Relatério de entrada/saida

Menu nimero 24.5

- ldentifica“gargalos’.
+ Fornece uma perspectiva a parte dos relatorios de carga tradicionais.

Entrada planejada
« Cargaem um centro de trabalho ou uma méguina representada por:

— OperacBes da ordem de trabalho programadas parainiciar em um periodo de geracéo de
relatorios.

+ Determinada usando o seguinte cdlculo:

Configuracéo padrdo + (Execucédo padrdo x Quantidade pedida).
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Entrada real

- Cargaque foi movida paraa primeira operacéo de ordem e para operagdes subseqguientes.

» Calculada paraum periodo de relatério baseado em transagdes de movimento informadas
usando:

— Funcdes de controle de chéo de fabrica e liberacdo da ordem de trabalho.
« Determinada usando o seguinte calculo:

Horas padréo de execuc¢do x Quantidade movida.

Saida planejada

- Cargacalculada com base em operacfes de ordem programadas para serem concluidas em um
periodo de relatério.

- Determinada usando o seguinte célculo:

Configuragéo padrao + (Execucédo padrdo x Quantidade pedida).

Saida real

» Carga calculada para um periodo de relat6rio com base em transagdes concluidas da
guantidade de operacéo para:

— Ordens de trabalho.
— Programagéo repetitiva.

- Relate as quantidades compl etadas para operacdes de ordem que usam transagdes de feedback
de méo-de-obra em:

— Controle de chao de fabrica 17.

— Fabricacdo repetitiva avancada 18.22.

— Fabricacéo repetitiva 18.

— Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho 16.21.
« Determinada usando o seguinte calculo:

Configuragdo real + (Execucao padréo x Quantidade completada).

Fila planejada

- Diferenca entre entrada e saida planejada.
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Filareal

- Diferencaentre entrada e saidareal.

Observacdo: O Controle de chao de fabrica deve ser usado para que isso sgja Util.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



122  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

Consultas/relatorios com detalhes e resumos
de carga

eB-MRP-PR-360

Consultas e relatorios com detalhes e resumos

E possivel gerar relatorios de carga por departamento, centro de trabalho ou méguina usando as
consultas e os relatérios de carga do departamento e centro de trabal ho.

O CRP determina as horas de carga de um centro de trabalho com base nos tempos de preparacdo
e execucdo. Os tempos de fila, espera e movimento séo excluidos dos célculos de carga. Para
incluir tempos de fila nos célculos de carga, configure operacdes separadas para afila O CRP
considera essas operacles ao calcular a carga.

O CRP determina a carga e a operacdo € aplicada a um centro de trabalho usando o seguinte
célculo.

Carga de operacao = Tempo de preparagdo + (Horas de execucao/unidade x Qde aberta).
A quantidade aberta para uma operagdo é a quantidade da ordem menos qual quer quantidade
relatada como compl etada.
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O sistema designa a carga compl eta de uma operacdo a sua data de inicio programada. Mesmo para
as operagdes com tempos de execucdo com duracdo superior aum dia, acargando é divididaentre
as datas de inicio e vencimento da operacéo.
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24.13 — Consultaresumida de carga do centro de trabalho
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Consultaresumida de carga do centro de trabalho

Menu nimero 24.13

N QAD
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24.14 — Relatoério resumido de carga do centro de trabalho
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Relatério resumido de carga do centro de trabalho

Menu nimero 24.14
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24.16

eB-MRP-PR-390

— Consulta de detalhes de carga do centro de trabalho
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eB-MRP-PR-400
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Menu nimero 24.17
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24.19 — Consulta resumida de carga do departamento
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24.20 — Relatério resumido de carga do departamento
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Relatorio resumido de carga do departamento

Menu nimero 24.20
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24.22 — Consulta de detalhes de carga do departamento

eB-MRP-PR-430

Consulta de detalhes de carga do departamento

Menu nimero 24.22
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24.23 — Relatério de detalhes de carga do departamento
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Relatorio de detalhes de carga do departamento

Menu nimero 24.23
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Resumo do processamento de
MRP/CRP

Verificar Calcular Revisar
codigos de oo ; mensagens de
s . necessidades ~

nivel inferior acao
Aprovar ordens Consultar Calcular o

P laneiadas informacdes de planejamento

P J MRP de capacidade

eB-MRP-PR-450
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Exercicios de processamento

eB-MRP-PR-460

Exercicios

Importante: Os dados usados nestes exercicios podem ndo ser 0s mesmos que agqueles mostrados
nas capturas de tela desta li ¢&o.
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Necessidades de componentes

Saldo de A
estoque: 0

Qde por: 2 Qde por: 1

Saldo de B C Saldo de

estoque: 30 estoque: 60
Qde por: 1 Qde por: 2
Saldo de D E Saldo de
estoque: 20 estoque: 0

eB-MRP-PR-470

Necessidades de componentes

Instrucdo: Nesta atividade, vocé descreve a determinacao de necessidades brutas (explosdo da
estrutura de produto) e a determinacao subseqiente de necessidades liquidas.

Usando a estrutura de produto acima, determine as necessidades liquidas para ositens B, C, D eE,
sendo a necessidade brutaitem A igual a 100 unidades.
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Politicas de ordem e modificadores

Periodo

10

Demanda

25

30

20

35

25

30

25

35

30

25

LFL

FOQ=35

POQ
2 periodos

POQ- 2 periodos
Qde min.=60

POQ- 2 periodos
Qde multipla=25

eB-MRP-PR-480

Politicas de ordem e modificadores

Instrucdo: Esta atividade testa seu conhecimento sobre politicas de ordem e modificadores.

Usando essa tabela, determine em quais periodos as ordens sdo requeridas e quais as quantidades.

Pressuponha gue ndo existe estoque em maos.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Calculo de ordem

Cada periodo = 1 semana (7 dias)

A Pr'azo =1semana Periodo
Min =200
112)] 3] 4]5
Necessidades brutas
Recebimentos programados
Em maos 0
Recebimento de ordem
planejada
Liberacéo de ordem
planejada
= -1 Prazo =2
B MrIaIZ(_)Z—S()semana Perfodo C semanas Periodo
al= Malt = 50
112 3)] 4]5 1|12 3)] 4]5
Necessidades brutas Necessidades brutas
Recebimentos programados Recebimentos programados
Em méos 30 Em méos 60
Recebimento de ordem Recebimento de ordem
planejada planejada
Liberac&o de ordem Liberac&o de ordem
planejada planejada

eB-MRP-PR-490

Calculo de ordem

Instrucdo: Esta atividade oferece a vocé a oportunidade de determinar como o MRP planeja as
ordens.

Usando as estruturas de produto e as informacdes das tabelas, determine as liberacdes de ordem
planejada para ositens B e C com o intuito de satisfazer uma demanda de 100 itens A no
periodo 5.
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Calculo de ordem

eB-MRP-PR-500

A Nivel 0
|
| |
LB @1C (2)  Nivel 1
@|C El® Nivel 2
F
|
-] |
1) D|® El®@
—
@|C E|®

Nivel 0

Nivel 1

Nivel 2

Calculo de ordem

Instrucdo: Esta atividade demonstra como o MRP planeja as ordens.

Usando essas estruturas de produto e os dados das planilhas a seguir, determine as liberacfes de

ordem necessérias.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Calculo de ordem (continuac&o)

FOLHA DE PLANEJAMENTO DE MRP PT206350

Cadigo Periodo
Prazo |Estoque de | de nivel Itgm
seguranca | inferior | Num. 1 2 3 4 5 6 7 8

POQ 2 0 0 A Necessidades brutas 10 100 10
Recebimentos programados
Projetado em maos

Necessidades liquidas
Recebimentos de ordem planejada
Liberacdes de ordem planejada

Lote

POQ 1 0 0 F Necessidades brutas 20 20 10
Recebimentos programados
Projetado em maos

Necessidades liquidas
Recebimentos de ordem planejada
Liberac6es de ordem planejada

POQ 1 0 1 B Necessidades brutas

A
F
Total

Recebimentos programados
Projetado em méos 100
Necessidades liquidas
Recebimentos de ordem planejada
Liberagdes de ordem planejada

eB-MRP-PR-510
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Calculo de ordem (continuag&o)

FOLHA DE PLANEJAMENTO DE MRP

PT206360

Lote
Tamanho

Prazo

Estoque de
seguranca

Alocado

Caodigo
de nivel
inferior

Item
NGm.

Periodo

3 4 5 6 7

FOQ 1
100

0

120

1

Necessidades brutas
A
F
Total
Recebimentos programados
Projetado em maos
Necessidades liquidas
Recebimentos de ordem planejada
Liberacdes de ordem planejada

100

150

POQ 2
3

periodos

15

Necessidades brutas
A
B
Total
Recebimentos programados
Projetado em maos
Necessidades liquidas
Recebimentos de ordem planejada
Liberacdes de ordem planejada

10

10

10 10 10 10 10

10

110

POQ 1
2

periodos

Necessidades brutas
E
B
Total
Recebimentos programados
Projetado em maos
Necessidades liquidas
Recebimentos de ordem planejada

Liberac8es de ordem planejada

120

eB-MRP-PR-520

Execucéo do MRP

Instrucdo: Nesta atividade vocé faz a manutencdo de um item e executa o MRP seletivo. Em
seguida, compara os resultados de duas politicas de ordem diferentes.

1 Paraoitem 44-110 no local 10000, informe um rendimento de 90%.

Utilize: Manutencéo de planejamento de item por local 1.4.7.2.

2 Adicione a operacdo 20 para o item 44-110, usando a operacao padréo de inspecdo INSPECT.

Utilize: Manutencéo de roteiro 14.13.1.

3 Paraoitem pai 44-110, altere o componente 44-2000, referente R2, confirme Qde por=1.0 e
altere % de perda para 50,00%. Utilize Manutenc&o de estrutura de produtos 13.5.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

IQAD



140  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — MRP E CRP

10

11

Usando Consulta de resumo de MRP 23.13 e Consulta de detalhe de MRP 23.16, reveja as
consultas de resumo e detalhe de MRP referentes aos itens 44-110 e 44-2000 no local 10000.

Qual asuaprevisdo quanto aformaque o MRP planejara esses itens? Considere a estrutura de
familia, o rendimento e a porcentagem de perda na estrutura.

Reveja o arquivo de controle de MRP para confirmar se o horizonte de MRP esta definido
como 120 dias.

Utilize: Arguivo de controle de MRP 23.24.

Use Plano de materiais - Seletivo 23.3 para executar o MRP seletivo dos itens 44-100 a
44-2000 no local 10000, definindo S6 itens alterados como N&o.

Reveja Consulta de resumo do plano mestre para os itens 44-100, 44-110 e 44-2000.

Utilize: Consulta de resumo do plano mestre 22.18.

Reveja Consulta de detalhes de MRP para cada um dessesitens.
Utilize: Consulta de detalhes de MRP 23.16.

O programa exibe informagdes de vinculo, como as necessi dades de perda, os estoques
sazonais, as previsdes e as necessi dades da estrutura de produto.

Usando Consultar/Folhear mensagens de a¢&o da ordem 23.6, examine os detal hes das
mensagens de acdo dos itens 44-0000 a 44-2000. Para os itensrelacionados a 44-110 (de 23.16
acima), siga as instrucdes contidas no detal he. (Vocé pode desgjar usar o Relatério de detalhes
de MRP, 23.17, para obter uma lista resumida de agdes a serem revisadas.)

Por exemplo, adata de liberacdo vencida deve ser substituida por uma data de vencimento
realista. VaparaManutencdo de ordem do plano mestre (22.13), selecione o nimero da ordem
de trabalho na M ensagem de acdo e deixe o campo |D em branco. Altere adata de vencimento,
conforme sugerido na Mensagem de acdo. Pressione Enter e edite um outro item.

Quando vocé concluir a edicdo das programacdes e das ordens com base na Ultima execucéo
de MRP, execute novamente 0 MRP seletivo para os itens 44-100 a 44-2000 no loca 10000.
Defina SO itens alterados = N&o.

Utilize: Plano de materiais - Seletivo 23.3.

Verifique as mensagens de ag8o para ver o efeito das alteragtes.
Utilize: Revisdo/atualizacdo de mensagens de agéo 23.5.
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trabalhador

NGmero do item 44-100
Local 12000
Centro de trabalho 1030
Total de trabalhadores 5
NUmero de horas do

8 h/dia

Dias do trabalhador

segunda a sexta

Calculo de carga do centro de trabalho

NUumero de OT|] Qde status Oper | Tempo| Tempo exec.| Inicio prog.
Prepar]  por unidade
1000 25 Planejado 10 2.0 1,0 Semana 2
1001 1000 |]Planejado 10 0.5 0,001 Semana 1
1002 50 Firme 30 0.0 0,1 Semana 2
1003 5000 [Firme 10 1.5 0,01 Semana 1
1004 200 Liberado 30 0.0 0,05 Semana 2
1005 6000 |Planejado 20 4.0 0,02 Semana 3
1006 4000 |[Alocado 10 0.0 0,01 Semana 1

eB-MRP-PR-530

Calculo de carga do centro de trabalho

Instrucédo: Esta atividade foi desenvolvida para que vocé aprenda como calcular a carga do centro
de trabalho e como compara-la a capacidade. Para essa atividade, use o nimero do item 44-100

no local 12000, centro de trabalho 1030. H& 2 funcionarios que trabalham 8 horas por dia, de

segunda a sexta-feira, por um total combinado de 80 horas por semana. Use o grafico acima para

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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calcular suas respostas.

1 Determine a carga representada através de cada centro de trabalho.

Tempo total de Tempo total de
Numerode OT execucao preparacéo Cargatotal

1000
1001
1002
1003
1004
1005
1006

2 Determine a carga cumulativa paraas semanasde 1 a 3.
Semana 1 Semana 2 Semana 3

Carga
Capacidade

Acima/abaixo da
capacidade

Cumulativo

3 O que pode ser deduzido desses resultados? O que deve ser feito?

4 S8o adicionadas duas horas extras para cada funcionario. Como isso afeta os calcul os de carga
cumulativa?

Semana l Semana 2 Semana 3
Carga
Capacidade 80+ (2x5x2)= 100 100
100
Acimal/abaixo da
capacidade
Cumulativo

5 Qual seriaamelhor solucéo para esse problema de recursos?

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



Uso po MRP E CRP 143

Recélculo do planejamento de capacidade

Instrucdo: Nesta atividade, vocé recalcula o planejamento de capacidade e, em seguida, verifica
as alteracdes no centro de trabalho que séo resultados do recalculo.

1

O produto 88-200 é produzido no Departamento 40, Centro de Trabalho 20000 M éguina
20000 e local 12000.

Adicione os dados acima e considere como 8 horas de trabalho diario de segunda a sexta-feira.
Utilize afuncéo 36.3.5.

Consulte os dados do centro de trabalho 20000 M aquina 20000.
Utilize afuncéo 14.5.

Consulte os dados do Roteiro 88-200 e note que ataxa de produgéo horaria é de 60 unidades o
gue corresponde a 480 unidades por dia de 8 horas e portanto a 2400 unidades para semana.

Utilize afuncdo 14.13.2.

Consulte os dados de planejamento do item 88-200.
Verifigue se o campo de “Proced” estdcom M e note que o campo “Pr Fabr” é 1.
Utilize afuncéo 1.4.7.2.

Informar previsdo de vendas para o item 88-200 no local 20000 como segue:
Quantidade Prazo
2000 23 Semana a partir desta
2600 32 Semana a partir desta
2400 42 Semana a partir desta

Utilize afuncéo 22.1.
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6 Execute o MRP seletivo para o item 88-200. No local 20000 cologue “ndo” no campo “ S6
itens Alterados’ para criacéo das respectivas ordens planejadas.

Utilize afuncéo 23.3

7 Verifigue se as respectivas ordens planejadas foram criadas.
Utilize afuncéo 23.13.

8 Execute o recalculo do plano de capacidade.

Anote adata de inicio da 12 ordem de 2000 que deve ser na semana anterior da data de
vencimento.

Porque aparece uma nota “ conflito de operacéo” ?
Utilize afuncéo 24.1.

9 Consulte o resultado do calculo. Coloque C. Trab. 20000, Maqg. 20000 e dataigual ado inicio
da semana da atividade anterior. Pressione atecla espago para o sistema mostrar o gréfico.

O que devera ser feito para gjustar a carga com a capacidade?
Utilize afuncdo 24.13.
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Visao geral do curso

Introducao ao MRP e ao CRP
Consideracdes sobre 0 negocio
Configuracdo do MRP e do CRP
Uso do MRP e do CRP
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Perguntas para estudo

1

MQAD

Explique a diferenca entre os trés modos de plangjamento de MRP disponiveis no
MFG/PRO eB.

Dé um exemplo dos tipos de itens que tém as seguintes configuraces:
1.4.7.1 Manutencao de plangjamento deitens

Grupo A GrupoB
Progr. mestraa Sim Progr. mestra.  N&o
Ordens plangjadas: Nao Ordens plangjadas. Sim
Blogueiaprograma: 0 Blogueiaprograma: 0

Que campo de dados de plangjamento de item MRP garantira que uma ordem plangjada nunca
serdinferior a 100 unidades?

Que politica de ordem de M RP garante uma realimentacdo planejada paratodas as
necessidades apds a necessidade liquida?

Uma ordem de vendas, parafins de MRP, é tratada como demanda dependente.

Verdadeiro Falso

O MRP calculaadatade liberacéo ou de inicio de uma ordem planejada, subtraindo o prazo
adequado da data de necessidade e vencimento da ordem.

Verdadeiro Faso

A precisdo no LDM nao é de importancia critica, umavez que o MRP é umaferramenta de
planejamento.

Verdadeiro Falso

O MRP reprogramara automati camente ordens planejadas firmes desde que o modo
regenerativo segja selecionado.

Verdadeiro Falso
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9  Especificar uma porcentagem de rendimento para um item ndo tera nenhum efeito sobre a
atividade de plangjamento de MRP.

Verdadeiro Falso
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Respostas das perguntas para estudo

1

SO alterados plangja somente aguel es itens que sofreram alteragdes desde a Ultima execucéo
do MRP. Regenerativo replangja todos os itens. Seletivo permite especificar quais itens
plangjar.

O Grupo A representaitens de demanda independentes (MPS). O Grupo B representaitens de
demanda dependentes (MRP).

Quantidade de ordem minima.

lote por lote (LPL).

Falso. Ordens de vendas e previsfes sdo demanda independente.

Verdadeiro.

Falso.

Falso. O MRP néo reprograma ordens firmes; 0 MRP gera mensagens de ac&o.

Falso. O MRP aumenta a quantidade da ordem paraitens com rendimento inferior a 100%.
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MRP eCRP
Relatorios, consultas e pesquisas

Menu Nome

Funcéo/finalidade

236 Browse Mensagens de A¢éo Exibe mensagens de acéo.
237 Relatério de mensagensde agdo | Imprime mensagens de agéo.
239 Browse Ordens Planejadas Exibe ordens planejadas.
23.12 Relatorio de ordens plangjadas Imprime ordens planejadas.
23.13 Consultade resumo de MRP Exibe dados do resumo de MRP.
23.14 Relatorio de resumo de MRP Imprime dados do resumo de MRP.
23.16 Consulta de detalhe de MRP Exibe dados detalhados do MRP.
23.17 Relatorio de detalhes de MRP Imprime dados detalhados do MRP.
23.19 Consulta de recebimentos Exibe recebimentos vencidos.
vencidos
23.20 Relatorio de recebimentos I mprime recebimentos vencidos.
vencidos
244 Consulta de entrada/saida Compara entrada e saida de carga planejada para um centro de trabal ho/
magquina com cargareal e horas de saidareais em relacdo a essa carga.
245 Relatério de entrada/saida Fornece um relatério sobre a andlise de entrada/saida; ajudaa
identificar obstaculos no processo.

O resumo a seguir e as consultas e os relatérios de detalhe exibem informacgdes de carga por
centro de trabalho, maquina e departamento.

24.13 Consultade resumo de carga do
centro de trabalho

24.14 Relatorio de resumo de cargado
centro de trabalho

24.16 Consulta de detalhe de carga do
centro de trabalho

24.17 Relatorio de detalhe de cargado
centro de trabalho

24.19 Consultade resumo de carga do
departamento

24.20 Relatério de resumo de cargado
departamento
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MRP e CRP
Relatorios, consultas e pesquisas

Menu Nome Funcao/finalidade
24.22 Consulta de detalhes de carga do

departamento
24.23 Relatério de detalhes de carga do

departamento
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processamento 111
uso 71
usuarios 37
Cursos relacionados 10, 39

D
Disponivel para promessa 27

E

Equilibrio entre fornecimento e demanda 20
Executar o MRP 77

Exercicios 133

F

Folhear 151

Folhear mensagens de agdo 152

Folhear ordem plangjada 152

Fornecimento e demanda
equilibrio 20

H
Horizonte
MRP 32

K
Kanban
questdo comercia 46

M
Manutengéo de calendario 35, 56, 117
Manutenc&o de centro de trabalho 35
Manutencéo de departamento 35, 116
Manutencdo de feriados 55, 117
Mensagens de acdo 26, 89

revisdo 89
MRP 18

arquivo de controle 59

atualizacdo seletiva 83

atualizacdo soO dterados 77

calcular necessidades 76

célculos 22

configuragdo 51

execucdo 77

exercicios 133

planos regenerativos 80

pré-requisitos 24

revisio 101

sequiénciade configuragdo 53

uso 71

usuarios 37

MQAD

@)

Ordem
modificadores 66
politicas 66

Ordens planejadas
aprovacéo 93

P
Parametros de plangjamento

questBes comerciais 44
Perguntas paraestudo 147, 148
Planejamento de capacidade finita (fixa) 114
Planejamento de capacidade infinita (ndo fixa) 114
Planejamento de necessidades de capacidade 33
Planejamento de necessidades de material 18
Plano de materiais - Regenerativo 32, 60, 81
Plano de materiais - Seletivo 75, 84
Plano de materiais — SO alterados 60, 78
Planos Regenerativos 80
Prazos cumulativos

questdo comercia 49
Preparag8o para certificacdo 10
Pré-requisitos 8
Processamento de CRP 111
Processamento em batch

questdo comercia 48
Programacao de trabaho

criagdo 54

Q
Questes comerciais 41

R

Recalculo do plangjamento de capacidade 112

Relatorio de detalhe de carga do centro de
trabalho 127, 152

Relatorio de detalhes de carga do departamento 131,
153

Relatério de detalhes de MRP 152

Relatério de entrada/saida 119, 152

Relatério de mensagens de agéo 152

Relatério de ordens plangjadas 152

Relatério de recebimentos vencidos 152

Relatorio de resumo de carga do centro de
trabalho 125, 152

Relatorio de resumo de carga do departamento 129,
152

Relatério de resumo de MRP 104, 152

Relatérios 151

Reprogramacéo de entrega 21

Revisdo de mensagens de agdo 89
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Revisdo/atualizag@o de mensagensde agdo 92 u

Revisar MRP 101 Usodo MRP 71

S \

Sobre este curso 7 Verificar codigos de nivel inferior 74
Vinculo 31
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Reserve alguns minutos para preencher e enviar esta folha de comentarios. Isso nos ajudara a
melhorar a qualidade de nossos materiais de treinamento. Se preferir, é possivel fazer download
deste formuléario através de nosso site na Web. Depois de preenché-lo, envie-nos por fax:
(856) 840-2612 (EUA) ou por e-mail.
Site naWeb:  http://www.qgad.com/services/learn
E-mail: learningservices@qad.com

Manual detreinamento; MRP e CRP
NUmero do item: 70-2811A

Como vocé avaiaria a qualidade deste manual de treinamento?

Organizagdo das informagdes: (L] Excelente (L1 Bom [ Regular
Facilidade de uso: ] Excelente ] Bom (1 Regular
Contetdo: ] Excelente 1 Bom (] Regular
Aproveitamento geral: (L] Excelente (L1 Bom [ Regular

Que sugestdes, correcOes e inclusdes teria para os materiais de treinamento?
(Para alteragdes especificas, indique o nimero da pagina ou o paragrafo, para que possamos
identificalo.)

Para solicitar materiais de treinamento da QAD, visite nosso site na Web e faga download do
Formulério de solicitacdo de materiais de treinamento. Envie o formulario de solicitacéo
preenchido para:

Fax: (856) 840-2612 (EUA) ou

e-mail: COPS@gad.com

Seus comentarios sdo muito importantes para nds. Obrigado pela sua colaboragéo. n QAD
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