CONCEPTOS BASICOS DE PRODUCTOS



CONSTANTES DEL SISTEMA MFG/PRO

OBJETIVOS:

» Identificar los archivos que deben ser configurados antes de utilizar el sistema.

» Definir el archivo de control del Sistema/cuentas que se utiliza para controlar la actividad en el
sistema

» Dar el calendario de trabajo y dias festivos.

»  Definir los cédigos de razén utilizados para reportes.

* Inicializar los archivos de control y entender como se utilizan.

» Describir el concepto de archivos de direccién y su interrelacion con otros médulos.

»  Definir comentarios genéricos para revision en linea o para imprimirse en documentos.

» Definir listas de precios, términos de crédito, impuestos y cédigos de impuestos/clases de IVA.

» Definir lineas de producto.

» Definir codigos de estado de inventario, almacenes, ubicaciones y cuentas.

LINEAS DE PRODUCTO

Una Linea de Producto (LP) es la agrupacion de partes o articulos similares, a nivel
corporativo, normalmente las ventas y operaciones de producto se planean, reportan y analizan
por linea de producto en lugar de articulo por articulo.

Las lineas de Producto (LP) son la agrupacion de partes o articulos similares principalmente con un
enfoque contable y de planeacion.
Una linea de producto enlaza los articulos con las cuentas contables. Esta liga entre LP y articulo es la
manera en que el sistema asegura que todas las transacciones que gobiernan un articulo tengan efectos
contables especificos. Las cuentas que intervienen son:

* Inventario

* Ventas

« Compras

« Ordenes de Trabajo

* Servicio
Los codigos de las cuentas se derivan de las cuentas definidas en el archivo de control de cuentas 36.1.
Se pueden agregar cuentas contables alternas de lineas de producto, por ubicacidon en inventario,
ventas, compras y ordenes de trabajo.

Para planeacion, las lineas de producto pueden identificar grupos de productos de acuerdo a la similitud
en su proceso de manufactura o de acuerdo a su canal de ventas u otras caracteristicas.

Todos los programas de planeacién, incluyendo planeacién de recursos, MRP, MPS y Prondsticos se
pueden ejecutar por linea de producto, algunos reportes de inventario se ejecutan también por linea de
producto.
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MFG/PRO

CONSTANTES DEL SISTEMA

Levels of Setting Accounts

PL Sales

PL |';1"; ’:‘;ﬂs! Accts, 1.2.17
L. Default per
Default per i
siteflocation channel, site
cust type, PL

(Optional)

Product Line Accts.,
1.2.1
Defaults for items

Transactions
PO, SO, WO, etc.

A

PL
Accts, 1.2,

0.0, LKA PROD - TIFD
PROYEEDOR.
0.T.1HA PRO. ALM
116154

Dept. Accts.,
14 1
Defaults for work center

(at this level, the default accounts may still be over-ridden)

* Customer Accts, 2.1.1

= Supplier Accts, 2.3.1
» Site Accts, 1.1.13

+ Inv. Control File, 3.24
* Quality Mgmt, 19.24

System/Account Control File, 36.1
General defaults

® Ctas. Inventarios
¢ Ctas. Ventas

® Ctas. Compras

® Ctas. Manufactura

Articulos

® Datos Generales
® Datos Inventario

® Datos Planeacién
¢ Datos Costos

LDM ® Estructuras
® Formulas
® Co/ Sub productos
® Configurados
Ruta

® Rutas
® Definicién Procesos
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CONSTANTES DEL SISTEMA

MFG/PRO

PT

* Tejido
e Refacciones

e Acabado
L =Y {pd

ST

ST

C

Revisar cuentas por
default en Contabilidad
General

* Fibras

* Colorantes
* Quimicos
° ot

Dar de alta codigos de
estado de Inventario

v

Dar de alta las
lineas de producto

!

Dar de alta almacenes

\ ]

Dar de alta Articulos I

Dar de alta ubicaciones I
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MFG/PRO

CONSTANTES DEL SISTEMA

Relaciones de Articulos

Caodigos de
Status de
Inventario

Alternas

Lineas de
Producto

\4

Listas de
Precios

Y

Articulos Articulos de
Cliente

Articulos de
Proveedor

Datos de
Articulo/ Almacén

La implantacién de una nueva linea de producto debe seguir una secuencia de pasos. El primer paso es
dar de alta el catalogo contable, una vez capturado el catalogo, el siguiente paso es capturar las cuentas
contables por default en el archivo de control de Sistemas/ Cuentas (36.1), ya capturado esto, dar de alta
la linea de producto en la opcion de Mantenimiento Linea de Producto (1.2.1), ésta linea de producto
jalara las cuentas contables de la opcién de Archivo de Control Sistemas/ Cuentas (36.1) y se podran
cambiar dependiendo de los requerimientos contables.
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CONSTANTES DEL SISTEMA MFG/PRO

Espacio detrabajo VYentana  Awuda

| Procesos | MMTO Linea de Producto X|

M |ra - Acciones T | Copiar '| [E',,J Impresidn % Yer con Anterioridad

Lin Producta: 1000

Dezcripcidn:  Bicycle Companents

Gravable:

Clase Imp:
1 Subcuenta Default: Sobreescribir:
Centro Costo Default: Sobreescribir:

Cuentas lnventario

Cusrita Inventariu:-:l 1500 pe) | Cons ,-_-:'” ,-_.3'|
Cta Discr Invent:l 5900 P | Cans ,-_-:'” ,-_-:'l

Cta Desperdicio:l 5000 2 | Cons ,-_-:'” ,-_-:'l

Cta Costo Hevaluad-:-:l £100 2 | Cone ,-_-:'” ,-_-:'l

Todos los numeros de parte deben asociarse a una linea de producto. Se utilizan para definir los
nameros de parte y asignar las cuentas de contabilidad general que se utilizaran al registrar las
transacciones de inventarios de estos nimeros de parte.

También se utilizan para generar reportes de inventarios y ventas.

Agrupan productos para planeacion y prondstico de las mismas.

ESTADO DE INVENTARIO

Un cédigo asignado al inventario que permite controlar el uso de la existencia de un producto, los
cadigos son:
« Disponible.- la existencia del producto puede ser asignada a ventas u ordenes de manufactura.
* Neteable.- La existencia del producto es considerada por el MRP cuando calcula la cantidad neta
de existencia.

» Sobre Salidas.- Denota si la existencia de un producto puede ser negativa.
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MFG/PRO CONSTANTES DEL SISTEMA

Inspeccién (No disponible  si NG (No
neteable) disponible, No
Neteable)

| Area de Manufactura ( WIP)

Si Disponible, | .

Si Neteable A

Rggep rio 1
cion
1
Inventario 2
(Si disponible, Si neteable)

Usar MANTENIMIENTO DE CODIGO DE ESTADO DE INVENTARIOS para mantener los codigos de
estado. Deberan de asociarse con almacenes (defaults de nuevas ubicaciones), con ubicaciones de
inventarios y con la cantidad de existencias en dichas ubicaciones (detalles de inventario).

Los codigos de estado relacionados con los registros detallados de inventario especificos, manejan la
disponibilidad del inventario existente, para asignar y determinar cuando un inventario se puede utilizar
para MRP. Los tipos de transacciones deberan de agregarse al cédigo de estado para evitar el uso de
transacciones restringidas.
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CONSTANTES DEL SISTEMA

MFG/PRO
j Procesos MMNTOD Cadigo Status de lnvent.. X
o ra T Acciones L Copiar ™ @ Imprezidn & Wer con Anterioridad
[
Cadigo Statuz MSM
Dizponible:
Meteable:
Salida Exced:
¥
! Tranzacciones Restring |
Tranzacc Restingida CIM Permitd Comentariog ]
[55-50 Sales Order Shiprents
q
Tranzace Restingida CIM Permitd Carentariog
i 15550 (] Sales Order Shipments

' Train Puerto Rico - Demo [U
» Training Entity For Training [

MANTENIMIENTO DE ALMACEN

Un almacén es una unidad de operacibn que administra su propio inventario y produccion
independientemente de otros almacenes, pueden ser varias construcciones localizadas en la misma area

geografica. Para Impuestos el almacén ayuda a determinar que ambiente de impuestos aplica a una
transaccion.

Entidad 1000

= =
.

Planta A
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MFG/PRO CONSTANTES DEL SISTEMA

£

BODEGA O CENTRO DE DISTRIBUCION (ALAMACEN 200)

/ Mantenimiento de almacén Almacén y ubicacion

Almacén

Descripcion

Entidad ___| Mantenimiento de Ubicacién

Status de inventario por default |
Ubicaciones automaticas |

Base de datos Allmacgn
Cta. de Var. de transferencia _ Ub!cac!gn
Cta. de bienes en transito Tipo de ubicacion

Status de Inventario
Fecha de creacion

Permanente
T —__——— Unico articulo

Lote Unico # de serie

Capacidad
u/M

e Un almacén es utilizado para control y planeacién de inventarios.
* Se pueden definir uno o mas almacenes.
* Informacién por almacén.

Datos:
- Estado de Inventario - Ordenes de Trabajo
- Control de Inventarios - Proceso Repetitivo
- Inventario Fisico - Pronésticos
- Compras - Programacion Plan Maestro
- Cotizaciones de Ventas - MRP
- Ordenes de Venta/Facturacion -CRP

- Administraciéon de Calidad
El cédigo de estado del almacén es el default de las nuevas ubicaciones.
Informacién por Ubicacion
Datos de Partes de:

- Tipo de Ubicacion - Permanente
- Capacidad - Lote/Serie
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CONSTANTES DEL SISTEMA MFG/PRO

Ezpacio detrabajo  Wentana  Ayuda

| Procezoz MMTO Almacén

o Jra~ fociones ™| L Copiar ™ @,;Jlmpresién 1% Wer con Anterioridad @’ Adjuntar
Adjuntoz

Lacal | TRAIN pe)

Descripcion: ALMACEN DE ENTREMAMIENTO
Dominic: Train

4 Entidad: Training

-

Declarant:
Estado predeterminada; S5M
Ubic Automaticas:

Inspeccidn Uhizacidn: inspect

& ssssssmsssssssssan

Praveed TME:

Proveed Externo:

Cuentaanac Transfer: BEZ0 Conz

Propiedad transferencia;

Ubizacion Tranzita OC:

Usar MNTO DE ALMACEN (1.1.13) para agregar y mantener cédigos de almacén en inventarios. Los
cédigos de almacén se requieren para partes, ubicaciones, transacciones de inventarios, clientes,
ordenes de compra, cotizaciones de ventas, érdenes de venta y ordenes de trabajo. Debera de crearse
al menos un almacén de inventarios.

No se recomienda crear un almacén en blanco.

Al definir un almacén nuevo, es posible el controlar también las nuevas ubicaciones de inventarios que
se afiadirdn automaticamente a través de una transaccion de inventarios. Al colocar (Ubicaciones
Automaticas) en (N)o, las nuevas ubicaciones de un almacén deberan de agregarse en MNTO Ubicacion
(1.1.18).

MANTENIMIENTO DE UBICACIONES

Una ubicacion representa un area donde un articulo es usado, almacenado o embarcado y pertenece a
un almacén. Los tipos de ubicaciones identifican requerimientos especiales de almacenaje (perecederos,
con humedad controlada etc).
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MFG/PRO CONSTANTES DEL SISTEMA

Inspeccion Cuarentena
|
Recep Area de Inyent
cién Manufactura (WIP) ario 1
—
Inventario 2

Usar MNTO DE UBICACIONES (1.1.18) para afiadir y mantener los cédigos de las ubicaciones
permanentes del inventario.
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CONSTANTES DEL SISTEMA MFG/PRO

;  Espacio detrabajo Wentana  Ayuda

| Procesas iMNTOUbicaciD’n}(

1

o ra- Acciones "'! | Copiar i IEI Imprezion % Ver con dAnterondad
Local| TRAIN 7| ALMACEM DE ENTRENAMIENTO
Ubicacion: | PT el

Descripeion: Producto Terminado
Status lrwentanio: S5W
Pravect:
Fecha Creacion: 10/26/2009

i,

m

|& ssmnmsensnn i nnas

Permanente; |
Tipo:
At Uiz |
Fieferenciasl ote Onico: |
Capacidad: oo LIk:
Uhicacionss reservadas: |
Propiedad transferencia; |

Direccidn fisica:

i Train Pueita Bica - Dem TSE U8E - Demo [ e THEETEE S Tema [0e0T
s Training Ertity ; & ) 01 LS4 Primary Enitity

TIPOS DE TRANSACCIONES Y CUENTAS DE CONTABILIDAD

Tipos de Transaccion

Tipo de Transaccion Descripcion

CST-ADJ Ajuste de costo

CYC-CNT, CYC-ERR, CYC-RCNT Ajuste de conteo ciclico, error, recuento
ISS-CHL & RCT-CHL Cambio de detalle de ubicacion
ISS-PRV Devolcuién de OC al proveedor
ISS-RV Devolucion de Inventario al proveedor
ISS-SO Embarque de orden de venta (Salida)
ISS-TR & RCT-TR Transferencias de Inventario
ISS-UNP Salida no planeada

ISS-WO Salida de oreden de trabajo

RCT-PO Recepcion de oreden de trabajo
RCT-RS Vuelta a almacén

RCT-SOR Devolucion de orden de venta
RCT-UNP Recepcion no planteada

RCT-WO Recepcion de orden de trabajo
RJCT-WO Rechazo de orden de trabajo
TAG-CNT Acualizacion de inventario fisico
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MFG/PRO CONSTANTES DEL SISTEMA

Los cddigos de transacciones se usan para inventarios y se registran en el historial de las mismas.
Estas pueden, opcionalmente, crear pélizas de Contabilidad General. Las cuentas de default de cargo y
crédito de definen en LINEAS DE PRODUCTO/CUENTAS (1.2) o en MNTO DE UBICACION (1.1.18).

Para las polizas de contabilidad general de inventario, el efecto es el cambio de la cantidad existente,
multiplicado por el costo estandar del producto.

PARTES Y PRODUCTOS

El tiempo ideal para evaluar el cédigo numérico de una parte, es durante la implementacion de un nuevo
sistema. Con frecuencia, el esquema que se encuentra en funcionamiento se deteriora con los afios.
Actualmente se cuenta con muchas estrategias de numeraciéon de partes:

» Significativas
* No significativas
* Semi-significativas o codigos de bloque

Los numeros de partes semi-significativos le permiten tomar ventaja de las funciones del sistema a
simple vista, al consultar los nimeros de partes.

Las lineas de producto son las que permiten la liga con las cuentas contables.

Todos las partes deberan de tener linea de producto. Deberan de establecerse antes de dar cualquier
parte. Las partes se encuentran clasificados por lineas de producto y todos los reportes de partes
pueden revisarse por lineas de producto.

Se tienen dos campos para la descripcion de las partes.

Debera de asignarse almacén de default, a todas las partes en inventario.

El grupo y tipo de partes, se utiliza para clasificar partes en categorias adicionales. Son Uutiles para
agrupar partes similares. Se pueden buscar reportes por rangos de grupos o tipos.

La unidad de medida define las unidades de almacenamiento y planeacién de la parte. Todos los
reportes de inventario y planeacion, usan esta UM. Las transacciones de compras, ventas y de
inventario podran darse en otras unidades. Se pueden dar pesos y medidas de un producto junto con
sus UM (Pantalla 1.4.5).

La revision, es de datos de ingenieria. Opcionalmente, este campo puede ser actualizado
automaticamente al dar Ordenes de Cambio de Ingenieria (OCI).

El estado de la parte se usa Unicamente para informacion. Para excluir a las partes obsoletos de los

reportes, asignar las partes a diferentes lineas de productos o identificarlos dentro de una clasificacion
ABC diferente.

Se tiene una opcion para copiar los datos de un articulo a otro cambiando solamente el cédigo de
identificacion (Pantalla 1.4.12). Se copiaran datos de Ingenieria, Inventarios, Planeacion y Costos.

MAESTRO DE COMENTARIOS (1.12)
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CONSTANTES DEL SISTEMA MFG/PRO

4 Procesos | MMNTD Cormentario Maestro ‘

m

T CCCCCCCCCCECCteer

Ezpacio detrabajo Wentana  &wuda

el

o Jra - Acciones ¥ )| Copiar = [9,) Impresidn % Yer con &nterioridad
Comentarios Maestros A
Fiefer Maestra: | Curso |dioma:
Tipo: | ar - Pag| 1

Este ex un comentario maestra, &l cual puede ser usadao en todo el sistema,
aqui puede guardar especificaciones de compra, de ingenieria de producta
etc. pueden contener hasta 99 paginas de testo v permanecen el sistema hasta

que son barrados.

Se pueden dar de alta en:
2112

2312

2512

2712

112

1412

2512

Los comentarios se utilizan para registrar casi cualquier tipo de informacién. Esta puede incluir:
descripciones amplias de partes, instrucciones de produccién, informacién sobre la configuracion del
producto, especificaciones de 6rdenes o de embarques, requerimientos de almacenamiento, etc.

El comentario se identifica al usar el campo de REFERENCIA, el cual normalmente es el nimero de
parte.

El tipo de comentario se identifica al usar el cédigo (Tipo) en el comentario. Se debera desarrollar un
esquema de cdodigo para el tipo de comentario, de tal modo, que todos los usuarios capturen
comentarios consistentemente.

Los comentarios se usan para impresién en documentos, o bien, para revisiones en linea.

Los documentos en los que se imprimen comentarios son : Ordenes de Ventas, Facturas, Ordenes de
Compra y Listados de Ordenes de Trabajo y Hojas de Ruta. Todas las paginas de comentarios se
imprimiran.

Si un usuario tiene acceso a la funcién comentario, podra afadir, borrar o revisar cualquier
comentario. Los datos confidenciales no deberan darse como comentarios.

Los comentarios se borran automaticamente. Cada usuario debera mantener sus propios
comentarios.

UNIDADES DE MEDIDA ALTERNAS (1.13)
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MFG/PRO CONSTANTES DEL SISTEMA

erramientas  Eszpacio defrabajo Ventana  Awuda

:l Procezos |MNTO Urnidad de Medida x‘

M |ra - Acciones '| | Copiar '| @ Imprezign + Yer con Anterioridad

Unidad de medida:
Alternar LIM:

Murnero articulo: | pe

Corwersian b noma

-1

m

» Los factores de conversion, pueden ser para partes especificas o globales.

» Los factores de conversién se encuentran expresados en términos de cuantas unidades son en la
unidad alterna (1 docena = 12 piezas).

* Todas las transacciones de inventario, 6rdenes de venta y Ordenes de compra pueden ser
expresadas, tanto en la unidad de almacenamiento o en cualquier otra unidad alterna de medida. Si
se da el codigo de la unidad de medida, el sistema tendra acceso al factor conversién. De otro
modo, sera necesario dar el factor de conversion en el momento de dar los datos.

e Todas las transacciones de inventarios se afectan por los factores de conversion de UM de
existencias, al utilizar el factor de conversién de la unidad de medida.
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