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Bitte zuerst lesen!

Dieses Aktualisierungshandbuch informiert tiber Modifikationen und
Verbesserungen in der Version 7.4 von MFG/PRO einschlieBlich der Version 7.4H.
Modifikationen und Verbesserungen, die ab einem bestimmten Versionsbuchstaben
von MFG/PRO eingefiihrt wurden, sind entsprechend markiert. Diese sind alle
standardmiBig in den darauffolgenden mit Buchstaben markierten Versionen von 7.4
enthalten. Zum Beispiel umfaflt die Version 7.4H alle Modifikationen und
Verbesserungen der mit Buchstaben markierten Versionen bis K.

Die am Ende eines Absatzes in Klammern vorhandenen Zahlenan- gaben verweisen
auf den mit einer Modifikation bzw. Verbesserung verbundenen Anderungsnachweis.
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Kapitel 1
Artikel/Werke

Schlusselfunktionen

Artikel/Werke

Globale Steuerverwaltung. Wenn Sie das Modul Globale Steuerverwaltung (Menii
2.13) benutzen, miissen Sie moglicherweise Produktgruppe und Artikelsteuerklassen
aktualisieren. Fiir mehr Information zur Globalen Steuerverwaltung schauen Sie bitte
im Kapitel Adressen/Steuern dieses Handbuchs nach.

Konstruktionsanderungsnachrichten (KAN). Im KAN-Modul (Menii 1.9) kénnen
Sie, ohne Auswirkungen auf den Rest von MFG/PRO, Artikel dndern und erstellen,
sowie Stiicklisten und Rezepturen dndern. Sie definieren das Genehmigungs-
verfahren, das Konstruktionsédnderungen durchlaufen miissen, bevor sie in
MFG/PRO-Dateien fiir Planung und Produktion eingegliedert werden. (H013)

Mehrfachlistenpreise (1.10.1). Friiher konnten Sie nur einen Listenpreis fiir einen
Artikel speichern: den Artikelstammpreis. Jetzt konnen Sie Mehrfachlistenpreise in
Pflege Preisliste nach FIBU-Datum definieren. Sie konnen nach Kunden getrennte
Preislisten pflegen. Sie konnen Preisdnderungen leicht stufenweise einfithren und
einen Quellenbeleg alter Listenpreise behalten (besonders niitzlich in hyper-
inflationdren Volkswirtschaften). In der Preistabelle konnen Sie einen minimalen und
maximalen Nettopreis fiir Buchungspositionen angeben. (H086, H047, GI08)

Preislistenerzeugung. In der neuen Preislistenerzeugung/Artikel (1.10.6) konnen
Sie unter Verwendung der Artikelstammdatei Mehrfachlistenpreis-Preislisten (Typ
L) anlegen. Listenpreis-Preislisten kénnen fiir eine einzelne Artikelnummer, eine
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Produktgruppe oder fiir einen Bereich von Artikelnummern oder Produktgruppen
erstellt werden. (H482)

Aktualisieren der fixen und variablen Gemeinkosten aus den Kosten auf
untergeordneter Stufe. In fritheren Versionen von MFG/PRO konnten Sie
“Aktualisieren variable GmK” (1.4.20) und “Aktualisieren fixe GmK” (1.4.21) unter
ausschlieBlicher Benutzung der Kosten dieser Stufe verwenden. Ein neues Feld in
diesen Funktionen ermdglicht es Thnen, die Aktualisierung entweder unter
Verwendung der Kosten dieser Stufe oder der Kosten auf untergeordneter Stufe
durchzufiihren. Diese Verbesserung unterstiitzt Elektronik-Hersteller und andere
Unternehmen, die fixe und variable Gemeinkosten eher nach Materialkosten, als nach
Lohnkosten berechnen. Weitere Informationen iiber diese Verbesserung finden Sie in
Kapitel 30, Kostenkalkulation. (H535)

NEU in 7.4H—"Pflege Preisliste" (1.10.1) wurde geédndert. Dieses Programm
sucht nur nach Wechselkursen, wenn sich die Preislistenwahrung von der
Hauptwi#hrung unterscheidet. (G1MD)

NEU in 7.4H—Bei "Pflege Preisliste" (1.10.1) und "Kopie Preisliste" (1.10.5)
wurde eine Warnung hinzugefiigt. Eine Meldung warnt jetzt die Benutzer, wenn
sie eine Preisliste anlegen, deren Verfallsdatum vor dem Startdatum liegt. (G1MF)

Konstruktionsanderungsnachweise

NEU in 7.4F— Dezimale Lagerbestédnde in Detailberichten sichtbar.
Lagerbestéinde mit bis zu neun Dezimalstellen konnen in "Abfrage Bestandsdaten/
Artikel" (3.2), "Abfrage Bestandsdaten/Werk" (3.3), "Lagerabgang - ungeplant"
(3.7), und in "Lagerzugang - ungeplant” betrachtet werden. Sie kénnen
Lagerbestidnde von Artikeln mit Restmengen vor Artikellsschung oder wihrend
Bestandsaktualisierungen deaktivieren. (FOLZ)

NEU in 7.4F—Verbesserter KAN-Druck. Die KAN-Stiickliste wird jetzt in
eingeriicktem statt in zusammengefaBtem Format gedruckt. Sie enthilt nur die KAN-
oder KAA-Stiickliste und die aktuelle Einsatzmenge aus dem Stiicklisten oder
Rezepturdatensatz, sowie die KANEinsatzmenge. Die Spalten Mengeneinheit (ME),
Phantom (Ph) und Entnahme (“Ent”) zeigen Daten aus der Datenbank im
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Artikel/Werke

Echtbetrieb; "Mengenart" und “Stiil Art" zeigen Daten aus der KAN-Datenbank an.
Wenn eine Komponente auf der Stiickliste inaktiviert wurde, erscheint
“INAKTIVIERT" in der “KANEinsatzMg"Spalte. Um eine zusammengefafte
Stiickliste zu sehen, sehen Sie bitte die "Liste Planung KAN Eintragung" (1.9.15.1)
ein.

Dieser Bericht zeigt fiir jede Komponente sowohl urspriingliche und
Endbedarfsmengen, als auch vorritige und bestellte Mengen, den vorgesehenen
Verbrauch, die Mengensaldo und den Bestandswert an. Ein zusitzlicher Patch
(HODB) ist jetzt verfiigbar und ersetzt die vollstindige Funktionalitit fiir
zusammengefafte Stiicklisten, die aus "Druck KAN" entfernt wurde. Dies erstellt ein
neues Programm “Bericht Anderungsauswirkungen Stiicklisten- und Rezepturen”,
das eine zusammengefalite Stiickliste druckt, das fiir jede Komponente die
urspriinglichen Bedarfsmengen, die Nettobestandsianderung aus vorhergehenden
KAN, die Nettobestandsinderung aus der aktuellen KAN und die Endbedarfsmengen
anzeigt. (HOD4)

NEU in 7.4F — "Abfrage KAN-Status" gestattet Auswahl nach Status. In
"Abfrage KAN-Status" (1.9.6) ist das Feld “Status” neu hinzugekommen, um es
Thnen zu ermoglichen, KAN nach Status auszuwihlen. Die verfiigbaren Status sind
"Genehmigt", "Abgeschlossen", "Verteilt", “Implementiert”, “Eingetragen”,
“Freigegeben”, “Abgewiesen" und "Angefordert". Jede Auswahl engt die Abfrage fiir
alle KAN mit diesem Status ein. Leerlassen des Feld "Status" fiihrt dazu, daB alle
Status angezeigt werden. (HOC7)

Das KAN-Modul (Menii 1.9) erméglicht es Thnen, Konstruktionséinderungen vom
Entwurf bis zur Implementierung in MFG/PRO zu kontrollieren und zu iiberwachen.
Die KAN-Funktionalitit hat Vorrang vor der Funktionalitit Konstruktions-
gnderungsauftrag in Menii 13.13 des Stiicklisten-Moduls.

NEU in 7.4H—"Pflege KAN" (1.9.3) wurde geéndert. Ein “Stamm-Referenz
von”-Punkt wurde neu eingefiihrt, um die Kontrolle {iber den Bereich von
Kommentaren zu verbessern, die die Benutzer auswéhlen kénnen. (HOHZ)

NEU in 7.4H—"Pflege KAN/KAA-Funktionen" von "Pflege KAN" (1.9.3) wurde
geédndert. Diese Funktion enthilt jetzt vier Stiicklisten-/Rezeptur-Datenbankfelder
(DLZ-Abweichung, Prognose-Prozent, Options-Gruppe und Prozef3), die kopiert



werden sollen, wenn ein Benutzer die Funktionen "KAN schlieBen und Neu",
"Kopieren KAN aus KAN" oder "Kopieren KAN nach KAA/KAN" aufruft. (H0JZ)

NEU in 7.4H—Neue Felder sind zu KAN-Stiickliste/Rezeptur dazugekommen.
DLZ-Abweichung, Prognose-Prozent, Options-Gruppe und ProzeB kénnen jetzt mit
den normalen KAN-Funktionen gehandhabt werden. (HOJ1)

Daten, die der KAN-Kontrolle unterliegen

In Version 7.4 konnen KAN dazu benutzt werden, Anderungen der folgenden
Datentypen zu kontrollieren.

e Grundlegende Artikelstammdaten, also die Daten, die durch Artikeldatenpflege
(1.4.3) gepflegt werden.

e Hinzufiigungen, Anderungen und Entfernen von Stiicklisten- und Rezepturdaten,
einschlieBlich alternativer Stiicklisten, die die in Pflege Stiickliste (13.5) und
Pflege Rezeptur (15.5) gepflegten Daten sind. Eine einzelne KAN kann
zahlreiche Artikelnummern, Rezepturen oder Stiicklisten betreffen. Neue
Artikelnummern und alternative Stiicklisten miissen jedoch noch durch die
normalen Pflegefunktionen hinzugefiigt werden, bevor eine KAN auf sie
zugreifen kann. (Benutzer konnen leicht neue Artikelnummern hinzufiigen,
wihrend sie KAN eingeben, die sich auf diese Nummern beziehen, indem sie
eine Artikeldatenpflegemaske &hnlich der von Funktion 1.4.3 benutzen, die durch
Pflege KAN erreichbar ist.)

In MFG/PRO werden keine Artikel-/Werkdaten mittels KAN gepflegt. Es wird
davon ausgegangen, daB diese Information im allgemeinen lokal von jedem
Fertigungs- oder Lagerwerk angelegt wird.

Verbesserungen, die fiir zukiinftige Versionen von MFG/PRO vorgesehen sind,
umfassen KAN-Kontrolle von Qualititssicherungs-, Arbeitsplan- und ProzeBdaten.

Wie KAN funktionieren

Sie konnen KAN anlegen, um Anderungen an Stiicklisten, Rezepturen und Artikeln
durchzufiihren. Pflege KAN kopiert Datensitze aus den von MFG/PRO fiir

Version 7.4H Begleithandbuch



Artikel/Werke

Produktion und Planung benutzten Stiicklisten-, Rezepturen- und Artikeldateien in
Ihre KAN. Sie dndern die Information in Ihrer KAN, um Konstruktionsinderungen
zu erstellen. Die Anderungen, die Sie anlegen, haben allerdings solange keine
Auswirkung auf die MFG/PRO-Dateien fiir Produktion und Planung, bis Thre KAN
genehmigt und eingetragen ist. Wenn dies passiert, werden die Datensitze, die Sie
gedndert haben, genauso wie alle neuen Datensitze in Threr KAN, in die
MFG/PRO-Datenbankdateien fiir Produktion und Planung tibernommen. Wenn lhre
KAN nicht in die Dateien fiir Produktion und Planung eingetragen ist, wird Ihre
KAN keinerlei Auswirkung auf den Rest der MFG/PRO-Datenbank haben.

KAN
MFG/PRO
Artikeldateien
Artikeldateien
MfGl I_’RO i Stiicklisten-
Sticklisten- dateien
dateien
Rezepturdateien
_ MFG/PRO
Ein- Rezepturdateien
tragung

Genehmigung

Figure 1-1. Dateien in KAN kopiert, KAN-Anderungen in MFG/PRO riickgetragen

Ihre Stiickliste und Rezepturdanderungen werden in die MFG/PRO-Produktions- und
Planungsdateien kopiert, nachdem Sie ein FIBU-Datum fiir Ihre KAN festsetzen.
Dieses FIBU-Datum wird das Startdatum fiir die neue MFG/PRO-Stiicklisten- und
Rezepturdaten. Auf diese Weise konnen die Anderungen zur Planung benutzt
werden, bevor das eigentliche FIBU-Datum da ist und die Datensétze fiir die
Produktion benutzt werden.

Die Anderungen, die Sie an irgendwelchen Artikeldatensitzen in IThrer KAN
vornehmen, werden erst am FIBU-Datum der KAN in MFG/PROs
Stammartikeldateien kopiert, weil die gegenwirtig vorhandene Funktionalitét keine



Start- und Enddaten fiir Artikel unterstiitzt. (Dieser Schritt wird "KAN
Implementierung” genannt, wie Sie im nichsten Abschnitt sehen werden.)

KAN-Lebenszyklus

KAN konnen wihrend ihres gesamten Lebenszyklus im Konstruktions-
dnderungsnachweismodul kontrolliert und iiberwacht werden.

KAN-Erstellung und Pflege

Y
KAN-Einreichung @
v

KAN-Genehmigung

KAN-Lebenszyklus o

KAN-Freigabe und Verteilung

Y

KAN-Eintragung

v

KAN-Implementierung

Figure 1-2. KAN-Lebenszyklus

Erstellung. Eine KAN wird unter Verwendung von "Pflege KAN" (1.9.3) erstellt,
ist aber immer noch in der Entwicklung und wurde noch nicht zur Priifung und
Genehmigung eingereicht. "Pflege KAN" enthilt alle ndtigen Funktionen zur
Ubernahme und Anderung bestimmter Artikel-, Stiicklisten- und Rezepturdaten.

Einreichung. Wenn die KAN fiir Priifung, Kommentar und Genehmigung durch das
zustindige Personal bereit ist, wird sie unter Verwendung von "Einreichung KAN"
(1.9.7) zur Genehmigung eingereicht. Eingereichte KAN kénnen , wenn nétig, fiir
Revision oder Korrektur riickgéngig gemacht werden.
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Artikel/Werke

Genehmigung. Die Priifer konnen die Warteschlange der eingereichten KAN
iiberwachen, Kommentare hinzufiigen und jede KAN unter Verwendung von
"Genehmigung KAN" (1.9.8) genehmigen oder zuriickweisen. Die Priifer konnen
auch die KAN zuriick an vorhergehende Priifer zur Wiedergenehmigung umleiten.
Sobald die KAN von allen erforderlichen Personen elektronisch genehmigt worden
ist, kann sie freigegeben werden.

Freigabe und Verteilung. Nur genehmigte KAN konnen von der Konstruktion zur
Fertigung freigegeben werden. Sie konnen die Warteschlange der genehmigten KAN
iiberwachen und unter Verwendung von "Freigabe und Verteilung KAN" (1.9.9)
KAN auswihlen, die freigegeben werden sollen. Wenn nétig, kann die Genehmigung
einer KAN vor der Freigabe riickgiingig gemacht werden und die KAN kann zur
Uberarbeitung oder Korrektur zuriickgegeben werden.

Sobald sie freigegeben und ausgegeben (verteilt) ist, kann die KAN nicht mehr
zuriickgewiesen oder gedindert werden. Zukiinftige Anderungen, die die KAN
betreffen, miissen als getrennte KAN freigegeben werden. Wenn die KAN
ausgegeben wird, erzeugt MFG/PRO automatisch Freigabenachrichten in Form von
Bildschirmausdrucken fiir eine definierte Gruppe von Benutzern, entweder
unmittelbar oder durch Batch-Druckwarteschlangen.

Sobald die KAN offiziell von der Konstruktionsabteilung freigegeben wurde und
sich in den Hénden der Fertigung befindet, ist die Konstruktionsdnderung zur
Eintragung (Eingliederung) in die Produktion bereit.

Eintragung. Planer kénnen eine "Liste Planung KAN Eintragung" (1.9.15.1)
anfordern, um Bestandsebenen und Geldwerte des Bestandes anzuzeigen, die von der
KAN betroffen sind. Dies kann Thnen helfen, das beste Wirksamkeitsdatum fiir die
Anderung festzusetzen.

Freigegebene KAN werden unter Verwendung von "Auswahl KAN Eintragung"
(1.9.15.2) tiberwacht und bekommen Wirksamkeitsdaten zugewiesen. Sobald der
KAN durch Personal in der Fertigung oder Materialplanung ein Wirksamkeitsdatum
zugewiesen wurde, wird sie unter Verwendung von "KAN Eintragung" (1.9.15.13) in
die Stiicklisten- und Rezepturdaten der Produktion eingetragen.



Einmal eingetragen, kann MRP Stiicklisten- und Rezepturdetailinformationen der
KAN mit den Wirksamkeitsdaten benutzen, um zukiinftige Auftriige zu planen. Das
Wirksamkeitsdatum ist jedoch noch nicht erreicht, so daB die Anderungen aus der
KAN noch nicht in Produktion gegangen sind.

Implementierung. Wenn das Wirksamkeitsdatum der KAN erreicht ist und die
gednderten Artikel, Stiicklisten und Rezepturen in der Produktion in Gebrauch sind,
werden die neuen Artikelrevisionsnummern (und andere Artikeldaten) unter
Verwendung von "KAN Implementierung" (1.9.15.14) in die Artikelstammdateien
bewegt.

Konstruktionséanderungsanfragen (KAA)

Zusitzlich zum oben beschriebenen KAN-Lebenszyklus kénnen Konstruktion-
sinderungen auch als Konstruktionséinderungsanfragen (KAA) gepflegt, eingereicht
und genehmigt werden. KAA konnen dieselben Informationen wie KAN enthalten,
konnen aber nicht tiber die Genehmigungsphase hinaus bis zur Freigabe gefiihrt
werden. Sie sind fiir Firmen niitzlich, die Anforderungen aus verschiedenen Quellen
erhalten, wie z.B. Kunden oder Auflendienstmitarbeiter, und sie fiir weitere
Bearbeitung aufbewahren. In Abhingigkeit davon, wie Sie das KAN-Modul anlegen,
konnen KAA-Genehmigungen getrennt von KAN erfordern. Normalerweise werden
KAA entweder abgeschlossen oder zu weiterer Bearbeitung in KAN umgewandelt,
sobald sie als KAA genehmigt wurden.
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und Pflege

v

Y
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KAN-Genehmigung
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erstellt KAN

KAA-Genehmigung

KAN-Eintragung

Y

KAN-Implementierung

Figure 1-3. KAA-Lebenszyklus

KAA k&nnen innerhalb des KAN-Moduls durch nicht eingereichte, eingereichte und
genehmigte Phasen verfolgt werden. Funktionen in "Pflege KAN" (1.9.3) erlauben es
KAA in neue KAN zu kombinieren oder umzuwandeln oder mit bestehenden KAN
zu verschmelzen.

"Menii Definition KAN"

Artikel/Werke

Bevor Sie Konstruktionsinderungen unter Verwendung des KAN-Moduls erstellen,
muB in MFG/PRO ein Modell der Organisation von Konstruktion und Arbeitsgéngen
und des Genehmigungsprozesses fiir Konstruktionsénderungen in [hrem
Unternehmen angelegt werden. Der groBte Teil der Einrichtung des KAN-Moduls
geschieht im "Menii Definition KAN" (1.9.1). Die Funktionen dieses Meniis werden
als Teil des Abschnitts zur Einrichtung des KAN-Moduls in diesem Kapitel
besprochen.



Genehmigungs- Konstruktions-
gruppe KAN AA-193295 _— gruppe
—

Konstr.-Abt.:  Aries Design Team

Genehmigt von:

Konstruktion D

Leitender Ing. _ Karl
Betriebsing. Hars

Mat.-Planung Genehmi-

Fertigung - gungskenn-

Kostenrechn. / zeichen
Verteiler:

-

Ausgabe-
gruppe N -

Figure tH#t. Menii Definition KAN

KAN-Konstruktionsgruppen. Eine Gruppe von MFG/PRO-Benutzern mit der
Berechtigung, KAN zu erstellen und zu pflegen. So kénnen zum Beispiel die
Mitglieder eines konkurrierenden Konstruktionsteams eine Konstruktionsgruppe
bilden.

KAN-Ausgabegruppen. Eine Liste von Benutzern, die automatisch benachrichtigt
werden sollten, wenn eine KAN freigegeben und verteilt wurde.

KAN-Genehmigungsgruppen. Eine Gruppe von MFG/PRO-Benutzern mit der
Berechtigung, KAN im Namen eines Unternehmens oder einer Abteilung zu
genehmigen und abzuzeichnen. Eine Genehmigungsgruppe kann man sich als eine
einzelne Unterschrift auf einem KAN-Genehmigungsformular vorstellen, wie z.B.
ein Abteilungsname. In einigen Unternehmen kann nur der Abteilungsleiter KAN
genehmigen; in anderen kann jeder beliebige aus einer benannten Gruppe von
Bevollméchtigten fiir die Abteilung abzeichnen.

KAN-Genehmigungskennzeichen. Eine Liste von Genehmigungsgruppen, die auf
einer KAN abzeichnen miissen, bevor die KAN freigegeben werden kann. Ein
Genehmigungskennzeichen kann man sich als die vollstdndige Liste der
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erforderlichen Unterschriften auf einem KAN-Genehmigungsformular vorstellen,
wie z.B. die Liste der Abteilungen, die normalerweise von Konstruktionsédnderungen
betroffen sind.

KAN-Typen. Eine Kategorie von KAN oder KAA mit einem besonderen Satz von
erforderlichen Genehmigungen und einer Standardausgabeliste. Getrennte
KAN-Typen konnen eingerichtet werden, um verschiedene Projekte, Produktgruppen
bzw. familien, Konstruktionsteams, der Phasen des Produkt-Lebenszyklus oder
KAN/KAA mit unterschiedlichen Dringlichkeitsstufen zu unterstiitzen.

KAN-Stammtexte. Viele Unternehmen fiigen Standardtextvorlagen wie z.B.
Gegenerklarungen, Priiflisten, Richtlinien und Verfahren oder Bewertungsformular
an Konstruktionsanderungen an. Wie in anderen MFG/PRO-Modulen kénnen
Stammtexte angelegt werden, um solche Texte zu iibernehmen. "Pflege KAN
Stammtext" (1.9.1.12) erméglicht es Ihnen, Textvorlagen zu erstellen, die unter
Verwendung von "Pflege KAN" in Konstruktionséinderungen kopiert werden kénnen.

"Parameterdatei KAN"

Artikel/Werke

"Parameterdatei KAN" (1.9.24) bestimmt Ihren Gebrauch der KAN-Funktionalititen,
die in der untenstehenden Tabelle erldutert werden.

Tabelle 1-1.

Feld Wert Erklarung

Automatische JIN Ja, um neue KAN/KAA-Nummern automatisch zu

Numerierung generieren, wenn eine neue Konstruktionséanderung in
"Pflege KAN" erstellt wird. Bei Ja bestimmen die Felder
"Prafix" und "Nc_hst KAN" die KAN/KAA-Numr’r_]_er
aufgrund des KAN-Typs, den Sie in "Pflege KAN"
eiggebgn. Nein, wenn von lhnen erwartet wird, eine
KAN/K_AA-Numm_(_er von Hand einzugeben, wéahrend Sie
eine KAN ode__r KAA erstellen. Bei Nein werden "Préafix"
und "Nchst KAN" in der Parameterdatei nicht benutzt.

Dokumentenart Benennt die Art von MFG/PRO-Kommentardatensatzen,

die fur alle Konstruktionsédnderungen benutzt werden
sollen. Programme im KAN-Modul werden nur Stamm-
und Buchungskommentare erstellen und benutzen,
deren Dokumentenart Sie hier angeben.



Feld Wert Erklarung

“Max Arbeitsdatei” # Hoéchstzahl der Datensatze, die in der KAN-Arbeitsdatei
zulassig sind, die vom KAN-Modul zur Berichtserstellung
benutzt wird, aber fiir den Benutzer unsichtbar bleibt.
Dieses Feld existiert nur, um einen Systemfehler zu
verhindern, der von einigen Betriebssystemen
zurlickgegeben wirde, wenn die Arbeitsdatei die
Systemgrenzen Uberschreitet. Die Gro3e der
Arbeitsdatei wachst gewdhnlich mit der Tiefe der
Stuckliste und dem Umfang der KAN, der Standardwert
sollte aber auf den meisten Systemen brauchbar sein.

Zugriffsschutz J/N Ja, um die Benutzeridentitat zu Gberprifen, wenn Sie
KAN oder KAA in "Genehmigung KAN" (1.9.8)
genehmigen. Nein, wenn zusétzlicher Zugriffsschutz
wéhrend der Genehmigung nicht gewlinscht ist. Um
diese Zugriffsschutz-Funktionalitat zu benutzen, muB3 die
Zugriffsschutzoption in der "Parameterdatei
Zugriffsschutz" (36.5.24) auf U oder B gesetzt sein.

Prafix Ein-, zwei- oder dreistelliges Préafix, mit dem
KAN-Nummern beginnen sollen. Mehrere Prafizes
kénnen eingerichtet werden. Das von einer bestimmten
KAN benutzte Prafix wird durch den KAN-Typ bestimmt,
der bei Erstellung der KAN angegeben wurde. Das
Nullprafix wird fir KAN-Typen benutzt, die auf kein
bestimmtes Prafix Bezug nehmen.

"Nchst KAN" # Die nachste KAN-Nummer, die fir das zugehorige Prafix
verflgbar ist. Wenn das Préafix benutzt wird, um eine
neue KAN zu benennen, wird der Teil der KAN-Nummer
nach dem Préfix durch dieses Feld bestimmt.

"Pflege KAN"

"Pflege KAN" (1.9.3) ist eine umfangreiche und komplexe Funktion, die benutzt
wird, um KAN und KAA zu erstellen und alle Konstruktionséinderungsdaten
hinzuzufiigen bzw. zu veriindern. Jede KAN oder KAA kann die folgenden Arten
von Daten enthalten:

KAN-Stammdaten

Textdaten

Artikeldaten

Stiicklistendaten
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Artikel/Werke

e Rezepturdaten
e KAN-FuBdaten

Sie pflegen all diese Daten unter Verwendung der Bildschirme in "Pflege KAN".
Weil einzelne KAN sehr umfangreich und komplex sein konnen, werden Sie spéter
sehen, daB in "Pflege KAN" Untermeniis benutzt werden, um es Ihnen zu
ermoglichen, sich von einem Teil der KAN zu einem anderen zu bewegen.

Da KAA von KAN nur darin abweichen, daB KAA nicht freigegeben werden
konnen, sollte man bei allen KAN betreffenden Punkten auch davon ausgehen, daB
sie, soweit nicht anders vermerkt, auch fiir KAA gelten.

Der erste Bildschirm von "Pflege KAN" enthilt die grundlegenden Informationen
iiber die KAN.

Eine KAN wird durch die Kombination der Felder Nummer, Kennung und
Datenbank eindeutig bezeichnet. Wenn Sie eine Kombination eingeben, die noch
nicht in der Datenbank vorhanden ist, erzeugt das System eine neue KAN. Das
System zeigt jedoch einen Fehler an, wenn Sie versuchen, Pflege auf einer
ausgegebenen KAN durchfiihren, und eine Warnung wird dann angezeigt, wenn Sie
eine eingereichte (aber nicht ausgegebene) KAN 6ffnen.

Wenn Sie keine KAN-Nummer eingeben und das Statuskennzeichen fiir
automatische Numerierung in der "Parameterdatei KAN" auf Ja gesetzt ist, wird das
System automatisch eine KAN-Nummer erzeugen, und zwar aufgrund Ihrer
Eingaben in den Feldern KAN-Typ und "Konstruktion" und der Prifizes und
Nummern, die Sie in der "Parameterdatei KAN" anlegt haben.

Kennung erméglicht es Ihnen, zu Anordnungszwecken mehrere KAN mit derselben
KAN-Nummer zu erzeugen. Die Kennung wird im Normalfall benutzt, um eine
umfangreiche Konstruktionséinderung in getrennte KAN zu unterteilen, um die
Implementierung bzw. Kontrolle zu erleichtern. Wenn Sie eine KAN mit einer
gemeinsamen Nummer, aber unterschiedlicher Kennung 6ffnen, erhalten Sie eine
Warnung: "Abhingige KAN existieren"

Datenbank ist benutzerdefiniert und steht nicht automatisch in einer physischen
Verbindung oder Wechselwirkung mit einer anderen MFG/PRO-Datenbank. Das
Feld ist zum Gebrauch in einer MFG/PRO-Installation mit mehreren Datenbanken



vorgesehen, bei der Produktentwicklung und Fertigung an verschiedenen Orten
erfolgen. In diesem Fall kénnen verschiedene KAN zur Implementierung in
verschiedenen Fabriken vorgesehen sein, und Datenbank kann dazu benutzt werden,
die endgiiltige Bestimmung fiir die KAN anzuzeigen. Datenbank wird dann das
Schliisselauswahlkriterien fiir Sie in "Laden/Entladen KAN" (1.9.17).

Die Kombination aus KAN-Typ und Konstruktionsgruppe wird in "Pflege
KAN-Typ" (1.9.1.16) angelegt. Diese Felder bestimmen das Genehmigungs-
verfahren, die Ausgabegruppe und, ob Sie eine KAN oder eine KAA erzeugen. Wenn
keine KAN-Nummer eingegeben wird und das Statuskennzeichen fiir automatische
Numerierung in der "Parameterdatei KAN" auf Ja gesetzt ist, bestimmt diese
Kombination auch die KAN-Nummer. Driicken Sie [F2) auf dem Feld "Typ" oder
"Konstruktion", um alle giiltigen Kombinationen zu betrachten.

Hinweis:  Sie kénnen das Genehmigungskennzeichen und die Ausgabegruppe fur
eine KAN auf den KAN-FuBBdaten sehen. Greifen Sie auf "Pflege
KAN-FuBdaten" unter Verwendung des Uberlagerungsmendus in "Pflege
KAN" zu. (Sie kdnnen dieselbe Information in "Abschlu3 KAN", 1.9.18.
sehen)

Sobald Sie die KAN erstellt oder auf sie zugegriffen haben, kénnen Sie "Titel",
"Grund", "Klasse", "Auftraggeber" und "Bntz-Knz" eingeben und dndern. Diese
Felder sind alle benutzerdefiniert und werden im Normalfall dazu benutzt, eine
Ubersicht iiber die KAN zu geben. Diese Felder werden in "Abfrage KAN" (1.9.4)
und "Druck KAN" (1.9.13) angezeigt, und auBerdem, wenn die KAN unter
Verwendung von "Freigabe und Verteilung KAN" (1.9.9) ausgegeben wird. Diese
Felder werden nicht fiir interne KAN-Bearbeitung benutzt.

Nach der Eingabe der KAN-Stammdaten ermé&glicht es Thnen ein
Uberlagerungsfenster, sich durch den Rest von "Pflege KAN" zu bewegen.

"Pflege KAN/KAA-Funktionen"

Diese Funktion stellt verschiedene Dienstprogramme zur Unterstiitzung des
Kopierens und Verschmelzens von KAN und KAA bereit. Ein Uberlagerungsfenster
zum Auswihlen der gewliinschten Art der Pflege wird angezeigt.
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"KAN-Nummer dndern". Benutzt, um die Felder KAN-Nummer, Kennung
und/oder Datenbank der KAN zu dndern, die Sie gegenwiirtig bearbeiten. Sie
bezeichnen die neuen Werte fiir diese Felder und MFG/PRO fiihrt unmittelbar die
erforderlichen Kopierfunktionen aus. Danach kann auf die KAN nicht linger unter
Verwendung ihrer alten KAN-Nummer/Kennung/Datenbank-Werte zugegriffen
werden.

"KAN schlieBen und Neu". Benutzt, um die Detaildaten aus der KAN, die Sie
gerade bearbeiten, mit denen einer anderen bestehenden KAN zu verschmelzen und
dann die aktuelle KAN abzuschlieBen. Wenn dieselben Artikel-, Stiicklisten- oder
Rezepturdaten in der Ziel-KAN existieren, werden die entsprechenden Datensétze
nicht kopiert.

"Kopieren KAN aus KAA/KAN". Ermoglicht es Thnen, die Detailinformation ganz
oder teilweise aus einer anderen KAN/KAA in Ihre aktuelle KAN/KAA zu kopieren.
Wenn dieselbe Stiicklisten-/Rezepturdatensitze schon in der Ziel-KAN enthalten
sind, werden keine entsprechenden Datensiitze aus der anderen KAN kopiert.

"Kopieren KAN nach KAA/KAN". Erméglicht es Ihnen, die Detailinformation ganz
oder teilweise aus Ihrer KAN/KAA in eine andere KAN/KAA zu kopieren. Wenn
dieselbe Stiicklisten-/Rezepturdatensitze schon in der Ziel-KAN enthalten sind,
werden keine entsprechenden Datensitze aus der anderen KAN kopiert.

"Wandeln KAA zu KAN". Diese Funktion steht nur zur Verfiigung, wenn Sie eine
KAA pflegen. "Wandeln KAA zu KAN" macht die KAA, die Sie gerade verindern,
zu einer KAN. Wenn Sie diese Funktion ausfiihren, wird das System Sie auffordern,
einen neuen KAN-Typ und Konstruktionsgruppe einzugeben, weil der aktuelle
KAN-Typ fiir KAA entworfen wurde. Sobald Sie eine giiltige Kombination aus
KAN-Typ und Konstruktionsgruppe eingeben, wird die KAA zu einer KAN und die
KAN-Nummer bleibt dieselbe.

"Pflege Textdateien"

Artikel/Werke

Diese Funktion erlaubt es Ihnen, mehrere Seiten Text einzugeben, die sich auf die
angeforderte KAN beziehen.



KAN-Textdateien hinzufiigen, andern und Iéschen. Erméglicht die Eingabe von
Buchungskommentaren fiir die KAN. Diese Funktion funktioniert genauso wie die
Eingabe von Buchungskommentaren anderswo in MFG/PRO.

Text aus den Stammtexten in KAN kopieren. Ermoglicht es, daB KAN-
Stammtexte an die angeforderte KAN angefiigt werden. Das System zeigt eine Liste
aller Stammtexte, die zuvor unter Verwendung von "Pflege KAN Stammtext" (oder
andere Stammtexte mit der in der "Parameterdatei KAN" angegebenen
Dokumentenart) eingegeben wurden. Wihlen Sie bitte eine oder mehrere davon zum
Kopieren in die KAN aus.

"Pflege Artikeldatei"

Diese Funktion unterstiitzt die Eingabe von Anderungen in die
MFG/PRO-Artikelstammdaten. Artikel-/Werkdaten, Artikelplanungsdaten,
Bestandsdaten, Kosten- und Preisdaten kénnen nicht zugewiesen werden, sondern
nur die Daten, die frither unter Verwendung des Bildschirms "Pflege Artikeldaten"
(1.4.3) eingegeben wurden.

KAN-Artikeldateien hinzufiigen, &ndern und I6schen. Ermdoglicht es Thnen, die
Artikelstammdatenfelder fiir einen bestehenden Artikel zu indern. Dieser Bildschirm
kann nicht benutzt werden, um neue Artikelnummern in die MFG/PRO-Datenbank
aufzunehmen. Standardvalidierung verhindert auch, daB3 derselbe Artikelstamm von
mehr als einer nicht ausgegebenen KAN geiindert wird.

Baugruppe. Erméglicht es Thnen, einen ausgewi#hlten Artikel so zu kennzeichnen,
daB er fiir diese KAN als Endprodukt betrachtet wird. Viele KAN-Detaildaten, die
Komponenten auf untergeordneter Stufe betreffen, sind in erster Linie fiir Artikel auf
hoherer Stufe gedacht. Oft ist es nicht klar, welcher Artikel auf hoherer Stufe das
beabsichtigte Ziel einer KAN ist. Wenn eine Artikelnummer auf der KAN mit
diesem Feld gekennzeichnet wird, erlaubt dies MFG/PRO, Berichte von KAN zu
erzeugen, die ein bestimmtes Produkt betreffen, selbst wenn die Wirkung indirekt ist.

Sie konnen mehrseitige Kommentare anfiigen, die den Grund fiir oder die
Auswirkung der Anderung beschreiben, in dem das Feld "Komment" auf Ja gesetzt
wird.
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Neue Rev. Ermoglicht es Ihnen, die Revisionsstufe des Artikels zum Zeitpunkt der
Implementierung der KAN zu aktualisieren. Revisionsstufen sind alphanumerische
Kennzeichen wie z.B. 1b, aa, B3, ¢.34, 6q3, usw. Der Wert in "Neue Rev" muf} auch
groBer als der Wert in "Freigeg.Rev" sein. ("Freigeg.Rev" zeigt die Revisionsstufe,
die auf der als letzte freigegebenen KAN, die den Artikel betrifft, erscheint.) In
MFG/PRO konnen Revisionsbuchstaben oder nummern ausgelassen, aber nie in
absteigender Folge benutzt werden.

"Direkter Zugriff Artikelstamm". Ermoglicht es Thnen, eine neue Artikelnummer
und/oder Artikelstammadaten direkt in die MFG/PRO-Produktionsdatenbank
einzugeben. Diese Funktion ist im wesentlichen dieselbe wie "Pflege Artikeldaten”
(1.4.3) und findet sich hier aus Griinden der Benutzerfreundlichkeit. Sie ist
insbesondere bei der Eingabe neuer Artikelnummern hilfreich, die zur Unterstiitzung
einer KAN erforderlich sind, aber nicht als Teil der KAN erledigt werden kénnen.

Hinweis: Diese Funktion ist die einzige in "Perge__KAN“ (1.9.3), die direkt die
MFG/PRO-Datenbank auBerhalb der KAN-Dateien betrifft. Die anderen
Funktionen erstellen verschiedene Arten von KAN-Daten zur spateren
Eintragung in die MFG/PRO-Datenbank im Echtbetrieb; dies umgeht den
KAN-Freigabeprozef3, indem die Artikelstammdatei direkt aktualisiert wird.

“Pflege Stiicklistendatei"

Artikel/Werke

Diese Funktion unterstiitzt die Eingabe von Erginzungen, Anderungen und das
Entfernen von Stiicklisten der KAN. Durch Rezeptur kontrollierte Artikel konnen
nicht unter Verwendung dieser Funktion gepflegt werden. Wenn Sie die
untenstehenden Titel lesen, beachten Sie bitte, daB all diese Aktivitdten die Pflege
der KAN statt der Produktion von Stiicklistendaten betreffen. So bedeutet
"Hinzufligen von Artikeln an Stiickliste" das Hinzufligen von Stiicklistendnderungen
an die KAN und nicht das Hinzufiigen von Stiicklisten an die Ist-Stiicklisten.

Auf allen Bildschirmen weiter unten konnen Kommentarseiten angefiigt werden, die
den Grund oder die Auswirkung jeder Stiicklistendanderung beschreiben, die durch
das Setzen des Feldes "Komment" auf Ja bewirkt wird.

Hinzufiigen von Artikeln an Stiickliste. Benutzt, um neue Stiicklistendnderungen
an die KAN hinzuzufiigen. Diese Funktion kann auch benutzt werden, um vorher
eingegebene Stiicklistendnderungen zu bearbeiten, aber MFG/PRO wird eine



Warnmeldung ausgeben, daf} die Stiickliste fiir diese Baugruppe und Komponente
schon durch die KAN geindert wurde. Sie sollten die Funktion "Bearbeiten Stiili"
benutzen, um die Stiicklistendnderungen zu bearbeiten.

"Stiickliste in KAN kopieren". Wird dazu benutzt, Stiicklistendaten als Grundlage
fiir weitere Anderungen in die KAN einzubringen. Wenn sie ausgefiihrt wird, zeigt
diese Funktion die aktuelle eingeriickte Stiickliste fiir eine bestimmte Baugruppe an,
hinab bis zu der angeforderten Zahl von Stufen. Sie kdnnen dann eine beliebige Zahl
von Stiicklistendaten zum Einschluf in die KAN auswihlen, indem Sie den Cursor
auf die gewiinschten Positionen setzen (unter Verwendung der Pfeiltasten nach oben
und unten zur Steuerung) und driicken. Ein Sternchen erscheint in der
dufersten linken Spalte und markiert die Stiicklistendaten als ausgewéhlt. Wenn alle
gewiinschten Stiicklisten auf diese Weise ausgewahlt worden sind, wird sie ein
Druck auf [Fi] in die KAN kopieren, zusammen mit ihrem bestehenden "Einsatz" und
anderen Werten.

Weil die kopierten Stiicklisten nur die Datenfeldwerte enthalten, die den
MFG/PRO-Produktionsdateien entnommen wurden, wére es von geringem Wert, sie
in dieser Form auf der KAN zu belassen. Normalerweise dndern Sie sie dann unter
Verwendung von "Andern Stiicklistendaten" oder "Austausch Stiicklisten-
komponente" (s.u.), um die gewiinschten Anderungen in "Einsatz"-Wert, usw. zu
speichern. Die Kopierfunktion dient also als arbeitssparender Ausgangspunkt fiir
Stiicklistendnderungen.

"Verwendungsnachw. in KAN kopier." Funktioniert genauso wie der oben
beschriebene Bildschirm "Stiickliste in KAN kopieren", auBer, daB es einen
Bildschirm mit einer eingeriickten Verwendungsnachweis-Stiickliste darstellt und es
Thnen erlaubt, unter Stiicklistendaten auszuwihlen, die in die KAN zu kopieren sind.

"Deaktivieren Stiicklistensatz". Wird benutzt, um eine Stiickliste fiir L6schung/
Entfernung zu kennzeichnen. Nach Eingabe von Baugruppe, Komponente und
Verweisnummer der Stiickliste, die entfernt werden soll, setzen Sie bitte das Feld
"Deaktivieren" auf Ja.

"Andern Stiicklistendaten". Wird benutzt, um Stiicklistenéinderungen zu bearbeiten,
die schon auf der KAN eingegeben wurden. Diese Funktion kann auch benutzt
werden, um weitere Stiicklistenzinderungen zur KAN hinzuzufiigen, aber MFG/PRO
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Artikel/Werke

zeigt eine Warnmeldung an, daB3 die Stiickliste fiir diese Baugruppe und Komponente
noch nicht auf der KAN existiert.

"Austausch Stiicklistenkomponente". Wird in Verbindung mit anderen oben
beschriebenen KAN-Funktionen benutzt, um eine Komponente durch eine andere,
quer iiber mehrere Stiicklisten, zu ersetzen. Wéhrend das KAN-Modul keine
Massenpflegefunktion bietet, die automatisch einen Artikel durch einen anderen
ersetzt, verringert diese Funktion merklich die manuellen KAN-Pflegearbeiten, die
erforderlich sind, um solch eine KAN zu konstruieren.

Sie geben eine bestehende Komponentenartikelnummer ein, gefolgt von einer neuen.
Diese Funktion greift dann auf die Stiicklistendaten zu, die schon in der KAN
enthalten sind, und sucht nach Vorkommen der angeforderten Komponente. Sie
markiert diese Stiicklisten als inaktiviert (d.h., sie sollen entfernt werden), fiigt neue
Stiicklisten fiir dieselben Baugruppen hinzu und ersetzt die alte Komponente durch
die neue.

Benutzen Sie das Multiplikatorfeld, um den Wert flir "Einsatz" der neuen
Komponente zu verdandern. Die Zahl, die Sie in das Multiplikatorfeld eingeben, wird
mit der Einsatzmenge der alten Komponente multipliziert, um die Einsatzmenge fiir
die neue Komponente zu bestimmen. Wenn zum Beispiel die alte Komponente eine
Einsatzmenge von 2 hat und Sie den Multiplikator auf 0,5 setzen, wird die
Einsatzmenge fiir die neue Komponente 1 sein.

Die iibrigen detaillierten Stiicklistendaten, wie z.B. die Daten in den Feldern
AusschuBlprozent and "AG", werden aus dem bestehenden Datensatz kopiert, obwohl
Sie andere KAN-Pﬂegefunktionen benutzen kénnen, um sie zu dndern.

Um eine Komponente durch eine andere quer iiber alle Stiicklisten zu ersetzen,
erstellen Sie eine KAN und benutzen Sie "Verwendungsnachw. in KAN kopier.", um
alle Stiicklistendaten einzuschlieBen, die die alte Komponente benutzt hatten.
Benutzen Sie dann "Austausch Stiicklistenkomponente", um die bestehenden
Stiicklistendaten zu inaktivieren und fiigen Sie neue Stiicklisten hinzu, die die neue
Komponente aufrufen. Auf diese Weise kénnen Sie in zwei relativ einfachen
Schritten Massenkomponentenpflege auf einer KAN erreichen.
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"Pflege Rezepturdatei"

Die "Pflege Rezepturdatei"-Funktionen entsprechen eins-zu-eins den oben
beschriebenen Stiicklistendatei-Pflegefunktionen und funktionieren in der gleichen
Weise, auBler ein paar Unterschieden in einigen der gepflegten Datenfelder. Die
Unterschiede sind genau dieselben, wie die Unterschiede zwischen den
standardmiBigen Funktionen "Pflege Stiickliste" (13.5) und "Pflege Rezeptur" (15.5)
an anderer Stelle in MFG/PRO.

"Pflege KAN-FuBdaten"

Diese Funktion unterstiitzt die Pflege verschiedener wichtiger KAN-Datenfelder und
kann benutzt werden, um eine KAN abzuschlieBen. Offnen Sie abgeschlossene KAN
erneut, indem Sie das Feld "Geschl." von Ja auf Nein setzen, vorausgesetzt, die KAN
ist noch nicht ausgegeben worden. "Pflege KAN-FuBdaten" zeigt auch Information
an, die den Freigabeprozel betrifft, wie z.B. Genehmigungskennzeichen,
Ausgabegruppe (KAN), Einreichungsdatum, Genehmigungsdatum usw. Dabei
handelt es sich um die einzige Option, die im Uberlagerungsfenster "Pflege KAN"
fiir abgeschlossene (aber nicht ausgegebene) KAN erscheint.

Tabelle 1-2

Feld Wert Erlauterung

Abgeschlossen JIN Wenn__Ja, wird die KAN abgeschlossen. Wenn Nein, wird
die KAN gedffnet.

Erwartete Kosten # Wahlfrei. Die erwarteten Kosten der KAN.

Verfligung Walhlfrei. Ein benutzerdefiniertes Kennzeichen zur
Beschreibung von Vorkehrung, Anordnung oder
Dringlichkeit der KAN. Wird gegen die in "Pflege
Kennziffern" (36.3.13) fur dieses Feld angelegten
Kennzeichen validiert.

"KAN-Ref" Wabhlfrei. Ein Querverweiskommentar fiir eine

abgeschlossene KAN. Dieses Feld dient nur zur
Information und stellt keine Verbindung zu einer anderen
KAN her, wie es die Funktion "KAN schlieBen und Neu"
tut.

Version 7.4H Begleithandbuch



Feld Wert Erlduterung

Obligatorisch Datum Wahlfrei. Das letzte Datum, an welchem die KAN
implementiert sein muf3. Eine Warnmeldung wird in
"Auswahl KAN Eintragung" (1.9.15.2) erzeugt, wenn
dieser KAN ein Wirksamkeitsdatum zugewiesen wird. Im
Normalfall far KAN hoher Prioritat benutzt, wie z.B.
solche, die bedeutende Kundenprobleme I6sen oder
neue Sicherheitsbestimmungen berticksichtigen sollen.

KAN-Detail-Buchungsprotokolle

"Abfrage KAN" (1.9.4) zeigt alle Details, die in einer bestimmten KAN enthalten
sind. Die Funktion eignet sich gut dazu, einen schnellen Blick auf eine KAN zu
werfen. Bei einer groBen KAN kann es jedoch weniger praktisch sein, weil Sie durch
verschiedene Bildschirme von Informationen bldttern miissen.

"Druck KAN" fiihrt, unter Verwendung einer groBen Zahl von Auswahlkriterien alle
Details auf, die in einem bestimmten Bereich von KAN enthalten sind. Sie konnen
fiir die meisten der KAN-Stammdaten einen Bereich angeben, wie z.B. "Nummer",
"Art", “Erst. von", usw. Der Bereich der Kommentarseite kann von 1 bis 3 gesetzt
werden, wenn Sie nur die ersten drei Seiten von Kommentaren sehen wollen, die
jemand vielleicht an die KAN angefiigt hat.

Das Statuskennzeichen "Genehmigungen" bestimmt, ob die Genehmigungen
gedruckt werden. Stellen Sie sicher, daB Sie die Statuskennzeichen
"Vorankiindigung", "Angefordert", "Akzept" usw. richtig einstellen, um die KAN in
der Phase des Lebenszyklus zu drucken, die Sie wiinschen.

"Einreichung KAN"

Artikel/Werke

KAN werden unter Verwendung von "Einreichung KAN" (1.9.7) zur Genehmigung
eingereicht. Nachdem eine KAN vorbereitet wurde und als fertig zur Uberpriifung
angesehen wird, wird diese Funktion benutzt, um sie einzureichen. Solange die KAN
nicht eingereicht ist, erschient sie nicht auf dem MFG/PRO-Online-Bildschirm fiir
KAN-Genehmigung und kann auch nicht genehmigt werden. Eingereichte KAN
konnen immer noch unter Verwendung von "Pflege KAN" geiindert werden, das
System aber warnt Sie, daB} die KAN schon eingereicht worden ist.

1-21



1-22

Der Bildschirm "Einreichung KAN" fiihrt die KAN der Reihe nach auf, ab der
KAN-Nummer, die Sie im ersten Bildschirmrahmen eingeben. Entweder KAA oder
KAN k&nnen aufgelistet werden, in Abhiéingigkeit von dem Wert, den Sie im Feld
KAA/KAN eingeben. Die Felder KAN-Typ, "Konstruktion" und Von (“Erst. von")
filtern die Liste der angezeigten KAN. Sie konnen das Statuskennzeichen "Nur
NichtAngef" benutzen, um nicht eingereichte KAN anzuzeigen, oder sowohl
eingereichte, als auch nicht eingereichte KAN.

Sobald die Liste der KAN angezeigt wird, kénnen Sie die Pfeiltasten nach oben und
unten benutzen, um eine KAN fiir die Einreichung auszuwéhlen. Im unteren
Bildschirmrahmen wird die ausgewihlte KAN eingereicht, indem das
Statuskennzeichen "Anfd" auf Ja gestezt wird. Nach dem Einreichen der KAN wird
deren Einreichungsdatum gesetzt und auf dem Bildschirm angezeigt. Bereits
eingereichte KAN konnen auch zuriickgezogen werden, indem das
Statuskennzeichen "Anfd" auf Nein gesetzt wird. Sie konnen Kommentarseiten an
die KAN anfiigen, indem Sie "Text" auf Ja setzen, wodurch ein standardmaRiger
MFG/PRO-Kommentarbildschirm aufgerufen wird.

Eine vorher eingereichte KAN kann nicht zuriickgezogen werden, wenn sie positive
Genehmigungen enthilt. Das heiBt, fiir jede teilweise genehmigte KAN miissen
zuerst alle ihre elektronischen Genehmigungen von Ja nach Nein geéndert werden.
Sobald jedoch eine vorher eingereichte KAN zuriickgezogen wurde, sind alle
elektronischen Ablehnungen (Wert Nein) und zugehérige Kommentare verloren und
eine Wiedergenehmigung wird erforderlich, wenn die KAN erneut eingereicht wird.

"Genehmigung KAN"

KAN werden unter Verwendung von "Genehmigung KAN" (1.9.8) genehmigt.
Nachdem eine KAN eingereicht wurde, wird "Genehmigung KAN" von den
benannten Priifern benutzt, um ihre elektronischen Genehmigungen oder
Ablehnungen, zusammen mit etwaigen Kommentaren, fiir jede KAN einzugeben.

Der Bildschirm "Genehmigung KAN" fiihrt alle Genehmigungen/Ablehnungen oder
noch ausstehende Genehmigungen fiir die KAN entsprechend den Kriterien auf, die
Sie oben auf dem Bildschirm eingeben. Wenn Sie eine KAN-Nummer eingeben,
werden die Genehmigungen in der Reihenfolge der KAN aufgelistet, beginnend mit
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dem eingegebenen Wert. Entweder KAA oder KAN kénnen aufgelistet werden, in
Abhingigkeit des Wertes, den Sie im KAA/KAN-Feld eingeben.

Wenn eine Genehmigungsgruppe angegeben ist, dann werden nur die erforderlichen
Genehmigungen dieser Genehmigungsgruppe angezeigt. Entsprechend werden, wenn
Sie eine Benutzerkennung angeben, nur die erforderlichen Genehmigungen von
Genehmigungsgruppen angezeigt, die diese Benutzerkennung enthalten. Sie kénnen
das Statuskennzeichen "Nicht Unterschr" benutzen, um noch ausstehende
Genehmigungen anzuzeigen oder sowohl genehmigte/abgelehnte, als auch noch
ausstehende Genehmigungen. Fiir jede erforderliche Genehmigung wird die zu ihrer
Ausfiihrung bestimmte Genehmigungsgruppe angezeigt.

Sobald die KAN-Liste angezeigt wird, konnen Sie die Pfeiltasten nach oben und
unten benutzen, um eine KAN zur Genehmigung auszuwihlen. Genehmigen Sie die
ausgewihlte KAN auf dem unteren Bildschirmrahmen, indem Sie das
Statuskennzeichen fiir Genehmigung auf Ja setzen, oder lehnen Sie sie ab, indem Sie
das Statuskennzeichen auf Nein setzen. Genehmigte KAN kénnen auch
zuriickgezogen werden, indem dieses Statuskennzeichen auf Nein geéndert wird. Sie
konnen Kommentarseiten an die KAN anfiigen, indem Sie "Text" auf Ja setzen.

KAN umleiten

In Abhzngigkeit von dem Genehmigungskennzeichen fiir eine bestimmte KAN kann
ein Priifer, der eine KAN ablehnt, aufgefordert werden, eine Umleitungsstufe auf
dem Bildschirm "Genehmigung KAN" anzugeben. Diese Umleitungsstufe steht fiir
die GroBenordnung des Problems, das durch den ablehnenden Priifer festgestellt
wurde, und veranlaBt, daB die KAN fiir eine erneute Uberpriifung durch andere
Priifer gekennzeichnet wird. Je groBer die eingegebene Umleitungsstufe ist, desto
mehr Priifer werden gebeten werden, die KAN erneut zu iiberpriifen. Wenn
iberhaupt keine Umleitung gewiinscht wird, sollte der Wert Null eingegeben werden.
Nachdem die Umleitungsstufe eingegeben wurde, werden die Genehmigungen fiir
alle Genehmigungsgruppen des Genehmigungskennzeichens, deren Umleitungs-
stufen niedriger oder gleich dem eingegebenen Wert sind, automatisch auf Nein
gesetzt und das System kennzeichnet die KAN. Der Benutzer, der die
Unmleitungsstufe eingegeben hat, sollte normalerweise auch das Statuskennzeichen
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"Text" auf Ja setzen und die Art des Problems und die Griinde fiir die Umleitung der
KAN erkliren.

Um die Umleitungsfunktion des KAN-Moduls effektiv zu benutzen, sollten
Unternehmen zuerst alle Griinde fiir die Riickweisung oder Anderung einer KAN
definieren, die KAN-Umleitung und erneute Priifung erforderlich machen konnte.
Diese Griinde sollten numeriert und nach Schweregrad oder resultierenden Kosten
geordnet werden. So konnte z.B. eine Liste, die nach Schweregrad in aufsteigender
Folge sortiert ist, folgendermaBen aussehen:

1 _Kosmetische/typografische Korrekturen

5 _Detaillierte Zeichnungs-/Layoutinderungen

10 _ FertigungsprozeBanderung - geringfiigig

15 FertigungsprozeBanderung - erheblich

20 _ Beschaffung/Lieferantenwechsel

25 Material-/Komponentenidnderung - erheblich

30 KAN-Typ-Anderung (z.B., Obligatorisch zu Verbrauch)
40 _ Anforderungen-/Spezifikationsdnderung - erheblich

Bei jedem Genehmigungskennzeichen mit Genehmigungsgruppen, denen erlaubt
sein soll, KAN umzuleiten, miissen die Umleitungskennzeichen in "Pflege
Genehmigungskennzeichen" (1.9.1.13) auf Ja gesetzt sein. Eine Umleitungsstufe
sollte fiir jede Genehmigungsgruppe im Genehmigungskennzeichen angegeben
werden. Das Umleitungskennzeichen ermoglicht es dieser Genehmigungsgruppe,
abgelehnte KAN an andere Priifer umzuleiten. Die Umleitungsstufe bezeichnet die
niedrigste Dringlichkeitsstufe, die es erfordert, daB abgelehnte KAN von anderen
Priifern an diese Genehmigungsgruppe umgeleitet werden sollen. Die Umleitungs-
stufe dient also als Filter, um unnétige erneute Uberpriifungen zu verhindern und den
KAN-Genehmigungsprozef von Ballast zu befreien. Firmen, die ihre Umleitungs-
moglichkeiten nicht benutzen wollen, sollten in all ihren Genehmigungskennzeichen
das Umleitungskennzeichen auf Nein setzen und so diese Funktionalitit abschalten.
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"Freigabe und Verteilung KAN"

Nachdem eine KAN von allen ausgewiesenen Priifern genehmigt wurde, kann sie
freigegeben und verteilt (ausgegeben) werden. Wie oben bereits erwéhnt, bedeutet
die Freigabe einer KAN im allgemeinen eine offizielle Ubertragung der
Zustandigkeit von der Konstruktion an eine andere organisatorische Einheit in
Fertigung oder Produktion. Wenn die KAN ausgegeben wird, werden fiir jeden
Benutzer in der Ausgabegruppe der KAN Berichte in Form von
Bildschirmausdrucken erzeugt, die diese iiber die Freigabe unterrichten.

Freigabe und Verteilung werden gleichzeitig eingeleitet und werden deshalb durch
denselben MFG/PRO-Bildschirm unterstiitzt. Obwohl sie als zwei verschiedene
Punkte des KAN-Lebenszyklus aufgezeichnet werden, konnen sie sozusagen als ein
einziges Ereignis betrachtet werden. Betroffene Benutzer wissen nicht, dal3 eine
KAN freigegeben wurde, bis Benachrichtigungen an sie ausgegeben werden. Bis eine
KAN ausgegeben wird, ist es immer noch méglich, ihre Freigabe zuriickzunehmen
oder zu dndern.

Die Freigabe wird erst als endgiiltig und unwiderruflich betrachtet, wenn die KAN
ausgegeben ist. Da die KAN-Freigaben jedoch durch MFG/PROs Standard-
warteschlangen fiir Stapelverarbeitung ausgegeben werden konnen, kann eine
betrichtliche Zeitspanne zwischen Freigabe und tatsichlicher Ausgabe der KAN
verstreichen. Aus diesem Grund werden sie in MFG/PRO als zwei getrennte
Ereignisse aufgezeichnet.

Der Bildschirm "Freigabe und Verteilung KAN" zeigt eine Liste von KAN gemif
den Kriterien, die Sie oben auf dem Bildschirm eingeben. Die KAN werden der
Reihe nach aufgelistet, beginnend mit der KAN-Nummer, die Sie eingeben. Die
Felder “KAN-Typ” und “Erst. von" filtern aus der Liste von KAN jene aus, die zu
den eingegebenen Werten passen. "Nur Nicht-Freig" ermoglicht es Ihnen, entweder
freigegebene und nicht freigegebene KAN aufzulisten, oder nur freigegebene KAN.
Da KAA nicht zur Produktion freigegeben werden konnen, werden sie nie auf dem
Bildschirm aufgelistet.

Benutzen Sie die Pfeiltasten nach oben und unten und driicken Sie <Enter], um eine
KAN auszuwihlen. Setzen Sie das Statuskennzeichen "Vers" auf Ja, um die KAN
freizugeben, oder auf Nein, um ihre Freigabe zuriickzunehmen (falls die KAN
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freigegeben, aber noch nicht ausgegeben wurde). Das Statuskennzeichen "Text" kann
auch auf Ja gesetzt werden, um Kommentare einzugeben, die die Freigabe betreffen.
"Stapel-Knz" ermdglicht es Thnen, vom System erzeugte KAN-Freigabenachrichten
an eine besondere MFG/PRO Warteschlange flir Stapelverarbeitung zum Drucken zu
schicken. Wenn dieses Feld leergelassen wird, werden die Berichte unmittelbar
gedruckt, statt sie fiir spitere Bearbeitung in die Warteschlange einzugeordnen. Die
tatsdchliche Ausgabe der KAN findet erst statt, wenn die Berichte gedruckt sind. In
einer Umgebung, in der Berichte iiber Nacht aus der Warteschlange fiir
Stapelverarbeitung gedruckt werden, wird die freigegebene KAN erst ausgegeben,
wenn MFG/PRO-Stapelverarbeitung in dieser Nacht gelaufen ist.

KAN-Status Buchungsprotokolle und Abfragen

"Abfrage KAN-Status" (1.9.6) zeigt den gegenwiirtigen Status der KAN an
(eingereicht, genehmigt, freigegeben, usw.).

"Abfrage Genehmigungsdaten" (1.9.21) zeigt alle Abzeichnungen fiir eine bestimmte
KAN, einschlieBlich noch ausstehender und abgeschlossener Genehmigungen, den
einzelnen Genehmigern, sowie des Genehmigungsdatums.

"Liste Planung KAN Eintragung"

"Liste Planung KAN Eintragung" (1.9.15.1) hilft dem Personal fiir Materialplanung
dabei, die Auswirkung auf den Bestand zu bewerten, die die Implementierung einer
bestimmten KAN an einem bestimmten Wirksamkeitsdatum hat. Um den Bericht
laufen zu lassen, geben Sie bitte eine bestimmte KAN-Nummer, Kennung und/oder
Datenbank, Werk, Wirksamkeitsdatum und Kostenberechnung ein. Der Bericht zeigt
die zusammengefalte Stiickliste/Rezeptur jeder Baugruppe aus allen Stiicklisten-/
Rezepturdatensitzen an, die von der KAN geéindert werden. Diese zusammengefalte
Stiickliste/Rezeptur ist eine Liste von Komponenten aller Stufen der Stiickliste/
Rezeptur des Artikels, mit erweiterten "Einsatz"-Werten, um die pro Endprodukt
benétigte Gesamtmenge anzuzeigen, und nicht pro einstufiger Baugruppe.

Fiir jede Komponente in der zusammengefafiten Stiickliste/Rezeptur werden die
folgenden Werte angezeigt:
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Urspriingliche Die Menge pro Endprodukt fiir die zur Zeit giiltigen
Bedarfsmenge Stiicklisten-/Rezepturdatensétze.

Endbedarfsmenge Die Menge pro Endprodukt fiir die }
Stiicklisten-/Rezepturdatensitze, nachdem die KAN
implementiert wurde.

Istbestand Der aktuell vorritige Bestand fiir die Komponente.

Auftragsmenge Die Gesamtmenge von bestellter Lieferung fiir die
Komponente, fillig zum oder vor dem eingegebenen
FIBU-Datum.

Vorgesehener Die Gesamtbestellmenge, die fiir die Komponente zum oder

Verbrauch vor dem eingegebenen FIBU-Datum benétigt wird.

Bestand Istbestand + Auftragsmenge - vorgesehener Verbrauch = den

erwarteten vorritigen Bestand der Komponente am
eingegebenen FIBU-Datum.

Wert Die Gesamtfinanzierungskosten der Komponenten-
bestandsmenge im Feld "Saldo", unter Verwendung der zu
der eingegebenen Kostenberechnung gehdrenden
Artikelkosten.

Dieser Bericht kann benutzt werden, um die zukiinftigen Kosten an nicht mehr
bendtigtem Bestand an einem bestimmten FIBU-Datum zu schétzen. Normalerweise
werden Sie den Bericht mehrere Male mit verschiedenen FIBU-Daten laufen lassen
und das KAN-FIBU-Datum auf einen Wert setzen, der Bestandsausschuf-/
Nachbearbeitungskosten minimiert. Dieser Bericht wird jedoch normalerweise nicht
isoliert benutzt, um die endgiiltige Entscheidung zu treffen. Ublicherweise sind noch
andere Faktoren zu beriicksichtigen, wie z.B. die Auswirkung geénderter
Arbeitspldane/Prozesse, neue Werkzeugausstattung, AusschuB3- und Nachbearbei-
tungskosten, Vorlaufzeiten fiir Teilebestellung und Dringlichkeit oder Grund fiir die
Konstruktionsénderung. Nichtsdestoweniger sind zukiinftige Komponentenbestinde
in fast allen Situationen von Bedeutung und stellen wertvolle Planungsinformationen
zur Verfiigung.
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"Auswahl KAN Eintragung"

Benutzen Sie "Auswahl KAN Eintragung" (1.9.15.2.), um das Wirksamkeitsdatum
von KAN zu setzen. Die freigegebenen und ausgegebenen KAN werden der Reihe
nach angezeigt, beginnend mit der KAN-Nummer, die Sie im ersten Bildschirm-
rahmen eingeben. Der KAN-Typ und “Erst. von"-Felder dienen als Filter und zeigen
nur die KAN, die zu den Werten passen, die Sie eingeben. "Nur Nicht-Eingetrag"
zeigt Ihnen entweder KAN, die ausgegeben, aber noch nicht eingetragen wurden,
oder alle ausgegebenen KAN, die noch nicht implementiert sind. Bereits
eingetragene KAN, die noch nicht implementiert sind, kénnen wieder zu
nicht-eingetragenen gemacht oder erneut eingetragen werden, indem das
FIBU-Datum der KAN geéndert wird.

Wenn zwei KAN die Artikelstammdaten fiir denselben Artikel dndern, trégt sie
MFG/PRO zwangsweise in Folge der Revisionsstufen ein. Die Funktion "Auswahl
KAN Eintragung" gibt einen Fehler zuriick, wenn Sie versuchen, FIBU-Daten der
KAN auBerhalb der Reihenfolge zu setzen oder ihnen dasselbe FIBU-Datum
zuzuweisen. Wenn eine KAN ein verbindliches Datum hat, das von der Konstruktion
vor Freigabe zugewiesen wurde, dann mufl das FIBU-Datum an oder vor diesem
verbindlichen Datum liegen.

Sobald das KAN-Wirksamkeitsdatum festgelegt wurde, ist die KAN bereit fiir die
Eintragung in die MFG/PRO-Produktdefinitionsdateien.

"KAN Eintragung"

"KAN Eintragung" (1.9.15.13) aktualisiert die echte MFG/PRO-Datenbank mit allen
Anderungen in nicht eingetragenen KAN, fiir die Wirksamkeitsdaten festgelegt
worden sind. Vor der Eintragung existieren in den MFG/PRO-Artikelstamm-
datensitzen oder Stiicklisten/Rezepturen noch keine der in der KAN
eingeschlossenen Konstruktionsénderungen. Die Eintragung der KAN in die
Produktionsdateien macht diese Daten fiir MRP, DRP und die anderen
MFG/PRO-Module verfiigbar.

Das Eintragungs-Programm erzeugt einen Bericht in Form von Bildschirm-
ausdrucken, um ein Buchungsprotokoll der ausgefiihrten Datenbankaktualisierugen
bereitzustellen und etwaige Fehlermeldungen anzuzeigen. Wenn dieselbe
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Stiickliste/Rezeptur von zwei verschiedenen KAN mit demselben FIBU-Datum
aktualisiert wird, aktualisiert nur die erste eingetragene KAN die Datenbank; die
zweite wird auf dem Bericht als Fehler hervorgehoben.

"KAN Eintragung" ist im wesentlichen ein durch Batch durchgefiihrter
Aktualisierungsprozef, der von Seiten des Benutzers keine Parameter benétigt, falls
"Auswahl KAN Eintragung" schon wie oben beschrieben ausgefiihrt wurde.
Normalerweise sollte es téglich als Batchauftrag anlegt und ausgefiihrt werden.

Nach der Eintragung der KAN wird die Arbeit der Mitarbeiter von Fertigung und
Materialplanung erledigt, da MRP und DRP automatisch bei allen
Planungsvorgéngen die neuen FIBU-Daten benutzen.

"KAN Implementierung"

"KAN Implementierung" (1.9.15.14) ist eine Funktion, die dazu gedacht ist, tiglich
als Stapelauftrag abzulaufen, und nicht online durch Benutzer aufgerufen werden
sollte. Die Implementierung kopiert die Anderungen an Artikeldatensitzen aus KAN,
deren FIBU-Datum heute ist, in MFG/PROs Artikelstammdatei. Sobald das
Wirksamkeitsdatum einer KAN erreicht wurde, miissen alle Revisions-
stufendnderungen an Artikelnummern aktualisiert werden, so daf} die Benutzer dieses
Kennzeichen im Feld "Aktuelle Rev" auf den Pflege- bzw. Abfragebildschirmen zu
den Artikeldaten" sehen kdnnen.

"AbschluB KAN"

Artikel/Werke

"AbschluB KAN" (1.9.18) kann jede KAN abschlieBen (oder &ffnen), der in
"Auswahl KAN Eintragung" (1.9.15.2) kein Wirksamkeitsdatum zugewiesen wurde.
"AbschluB KAN" wird benutzt, um solche KAN abzuschlieBen, die zwar freigegeben
und ausgegeben wurden, aber aus irgendeinem Grunde nicht in die Datenbank
eingetragen und in der Produktion benutzt werden sollten. (Nicht ausgegebene KAN
konnen auch durch den FuBdatenbildschirm in "Pflege KAN" abgeschlossen werden;
"Pflege KAN" kann jedoch nicht fiir ausgegebene KAN benutzt werden.)

Wenn das Feld "Geschl." mit Ja gekennzeichnet ist, wird die KAN abgeschlossen.
Sie konnen im Feld "KAN-Ref" einen Wert als Querverweis eingeben. "KAN-Ref"
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ist jedoch ein nicht signifikantes Kommentarfeld und stellt keine Verbindung zu
einer anderen KAN her, so wie dies durch die Funktion "KAN schlieBen und Neu" in
"Pflege KAN" geschieht. Fiir weitere Informationen iiber die anderen Felder in
"AbschluB KAN" vergleichen Sie bitte den Abschnitt "Pflege KAN-FuBdaten"
(1.9.3) dieses Kapitels.

Eine wichtige Anwendung der Funktion "AbschluB KAN" besteht darin, eine KAN
fiir den Export in eine andere MFG/PRO-Datenbank verfiigbar zu machen. Eine
KAN muB abgeschlossen werden, bevor sie exportiert werden kann.

"I aden/Entladen KAN"

"Laden/Entladen KAN" (1.9.17) erméglicht es, eine ASCII-Textdatei, die
KAN-Daten enthilt, aus anderen MFG/PRO-Datenbanken oder externen
Anwendungen wie z.B. Produktdaten-Managementsystemen importiert, oder in diese
exportiert zu werden.

Die Importfunktion kann auch dazu benutzt werden, Dateien archivierter KAN
riickzuladen, die von der Funktion "L&schen/Archiv KAN" erstellt wurden, wie im
folgenden beschrieben.

"I 6schen/Archiv KAN"

"Loschen/Archiv KAN" (1.9.23) ist sehr dhnlich den Losch-/Archivfunktionen
anderswo in MFG/PRO. Es kann KAN-Datensitze aus der Datenbank kopieren
(Archiv) oder entfernen (Loschen/Archiv). Archivierte KAN-Datensitze konnen in
eine MFG/PRO-Datenbank unter Verwendung von "Laden/Entladen KAN"
zuriickgefiihrt werden.

KAN-Sicherheitsfragen

Beschrinkung des Zugriffs auf die Detailfunktionen der KAN-Pflege (1.9.25).
Auswahlpunkte auf dem ersten Untermenii in "Pflege KAN" ("Pflege Artikeldatei",
"Pflege Stiicklistendatei", usw.) werden in "Menii KAN-Detail- Funktionen" (1.9.25)
aufgelistet. Durch das Hinzufiigen von Zugriffsschutz in "Pflege PaBwort" (36.5.1)
zu den Punkten auf Menii 1.9.25 setzen Sie Zugriffsschutz fiir die Punkte auf dem
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ersten Untermenii in "Pflege KAN". So bedeutet zum Beispiel die Beschrinkung des
Zugriffs auf 1.9.25.3 ("Pflege Artikeldatei") fiir einen Benutzer, daB3 gleichzeitig der
Zugriff des Benutzers auf den Auswahlpunkt "Pflege Artikeldatei" in "Pflege KAN"
beschrénkt wird.

Beschrinkung des Zugriffs auf "Hilfsprogramm KAN" (1.9.26). Auswahlpunkte
in Untermeniis auf untergeordneter Stufe in "Pflege KAN" (Kopieren KAN nach
KAN/KAA, "Direkter Zugriff Artikelstamm", Bearbeiten Stiicklistendaten, usw.)
werden im Menii "Hilfsprogramm KAN" (1.9.26) aufgelistet. Der einzige Gebrauch
der Funktionen auf Menii 1.9.26 besteht darin, den Zugriff auf bestimmte Funktionen
innerhalb "Pflege KAN" zu beschriinken. So gilt zum Beispiel die Beschrinkung des
Zugriffs eines Benutzers fiir 1.9.26.5 ("Direkter Zugriff Artikelstamm") gelchzeitig
auch fiir dessen Zugriff auf die Funktion "Direkter Zugriff Artikelstamm" in "Pflege
KAN".

Beschrinkung des Zugriffs auf MFG/PRO-Funktionen, die der KAN- Kontrolle
unterliegen. Unter Beriicksichtigung der Tatsache, daB mittels "Pflege KAN"
Konstruktionsédnderungen durchgefiihrt werden, sollten Sie Zugriff auf
MFG/PRO-Funktionen beschriinken, die eine direkte Anderung von Artikeln,
Stiicklisten und Rezepturen erlauben.

"Pflege Artikeldaten" (1.4.3)

"Pflege Stiickliste", "Kopie Stiickliste" (13.5, 13.9)

"Pflege Rezeptur", "Kopie Rezeptur"(15.5, 15.8)

"Anderung Komponente" (13.10)

"Pflege alternative Stiickliste" (13.15)

"Pflege Variantenstiickliste" (8.1)

"Pflege Rep/Wart. Stiickliste", "Kopie Reparatur/Wart. Stiickliste" (11.15.13.5,
11.15.13.9)

Beschridnkung des Zugriffs auf "Pflege Genehmigungsdaten" (1.9.20). "Pflege
Genehmigungsdaten" sollte paBBwortgeschiitzt sein. Es sollte nur in kritischen
Situationen benutzt werden, die die sofortige Anderung der KAN-Genehmigung
erfordern.
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Einrichtung des KAN-Moduls

Um das KAN-Modul einzurichten, folgen gehen Sie bitte folgendermaBen vor:

Schritt 1.

Schritt 2.

Hinweis:

Schritt 3.

Drucken Sie (eventuell) bestehende Konstruktions-
anderungsauftrage (13.13.3). Das Implementieren des KAN-Moduls
schaltet die Funktionalitit Konstruktionsédnderungsauftrag aus. Wenn Sie
die Funktionalitit Konstruktionsdnderungsauftrag benutzt haben, sollten
Sie alle bestehenden Konstruktionsinderungsauftrige (KAA)
ausdrucken, so daB sie als KAN erfat werden konnen.

Pflege von Stiicklisten- und Rezepturen aktivieren, Funktionalitét
Konstruktionsdnderungsauftrag abschalten (13.13.22 und 15.22).
Wenn Sie das Stiicklistenmodul einsetzen und KAN benutzen, miissen
Sie "Einschalt. KAN-Verwaltung Stiili" (13.13.2) laufen lassen und das
Statuskennzeichen fiir Stiicklisten auf Ja setzen. Wenn Sie das Modul
"Rezepturen/Prozesse" einsetzen und KAN benutzen wollen, rufen Sie
"Einschalt. KAN-Verwalt. Rezeptur" (15.22) auf und setzen das
Statuskennzeichen fiir "Rezepturen/Prozesse"” auf Ja.

Diese Funktionen schalten die KAN-Funktionalitit fiir Stiicklisten und
Rezepturen ein und die KAA-Funktionalitit aus. (Das Statuskennzeichen
“Arbeitspléane” wird in einer spéteren Version von MFG/PRO benutzt
werden, die KAN-Kontrolle von Arbeitsplénen erlauben wird.)

Nachdem Sie die KAN-Funktionalitét an- und die KAA-Funktionalitét
abgeschaltet haben, sollten Sie die KAA-Funktionen nie wieder benutzen.
Das Ausfiihren dieser Funktionen filhrt zu Anderungen an Ihrer
MFG/PRO-Datenbank durch, die nicht zurickgenommen werden kénnen.

Legen Sie Benutzerkennungen in "Pflege Benutzer" (36.5.18) an.
Wenn die MFG/PRO-Benutzer, die das KAN-Modul benutzen werden,
noch nicht in "Pflege Benutzer" (36.5.18) eingerichtet worden sind, dann
erzeugen Sie zu diesem Zeitpunkt MFG/PRO-Benutzerkennungen fiir
diese Benutzer. Die KAN-Funktionalitit macht ausgiebigen Gebrauch
von MFG/PRO-Benutzerkennungen; Konstruktions-, Genehmigungs-
und Ausgabegruppen (KAN) sind Gruppen von Benutzerkennungen.
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Schritt 4.

Schritt 5.

Schritt 6.

Hinweis:

Wenn Sie den in "Genehmigung KAN" eingebauten PaBwortschutz
benutzen, konnen Sie den Benutzern zu diesem Zeitpunkt PaBworter
zuweisen oder ihnen Zugriff auf "Pflege Benutzer-Paiwort" (36.5.20)
geben, was ihnen gestattet, ihre eigenen Paworter anzulegen.

Drucker und Stapelkennzeichen anlegen (36.13.2, 36.15.1, 36.15.3).
Jedem Benutzer in "Pflege Verteiler" (1.9.1.4) muB ein Ausgabegeriit
(Drucker) zugewiesen werden, das in "Pflege Drucker-Definition"
(36.13.2) definiert wurde.

Stapelkennzeichen eignen sich vor allem dazu, umfangreiche
Druckauftrige aulerhalb der normalen Arbeitszeit ablaufen zu lassen.
AuBerdem kdnnen an "Freigabe und Vertailung KAN" (1.9.9), "KAN
Eintragung" (1.9.15.13) und "KAN Implementierung" (1.9.15.14)
Stapelkennzeichen zugewiesen werden. Sinnvoll ist es etwa, fiir diese
Funktionen ein Stapelkennzeichen zu benutzen, dessen Auftrag jede
Nacht ausgefiihrt wird.

KAN in der "Parameterdatei KAN" (1.9.24) initialisieren. Wenn Sie
die "Parameterdatei KAN" (1.9.24) zum ersten Mal aufrufen, erscheint
die folgende Frage: "Initialisierung von KAN auf aktuelle
Revisionsstufe?" Antworten Sie mit Ja; das System wird darauf KAN
*000000* erzeugen, die die aktuellen Revisionsnummern fiir alle Artikel
im System aufzeichnet. Die erstmaligen Revisionsnummern dienen als
ein Ausgangspunkt fiir "Abfrage Historie Artikelrevision" (1.9.12).

"Parameterdatei KAN" (1.9.24) anlegen. Bestimmen Sie die
Anfangseinstellungen der "Parameterdatei KAN". Eine ausfiihrliche
Erliuterung der Felder finden Sie im Abschnitt "Parameterdatei KAN"
weiter vorne in diesem Kapitel. Zu diesem Zeitpunkt sollten Sie das
Statuskennzeichen fiir automatische Numerierung auf Ja setzen, damit
Sie ein paar Prifizes und weitere KAN-Nummern im zweiten
Bildschirmrahmen setzen konnen.

Das Dokumentenartkennzeichen sollte nicht mehr geandert werden,
nachdem Sie begonnen haben, das KAN-Modul zu benutzen.
KAN-Stammtexte und KAN-Vorgangskommentare benutzen alle das
Dokumentenartkennzeichen; wenn Sie dieses Kennzeichen andern, kénnen
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Sie keine KAN-Texte mehr benutzen, die mit einer anderen Dokumentenart
erstellt wurden.

Schritt 7. Konstruktionsgruppen erstellen (1.9.1.1). Benutzen Sie "Pflege
Konstruktionsabteilung" (1.9.1.1), um die Konstruktionsgruppen
anzulegen, die die KAN erstellen werden. Die Konstruktionsgruppe
einer KAN ist ein Primirfeld bei der Betsimmung des KAN-Typs, weil
"Konstruktion" ein indiziertes Feld in "Pflege KAN-Typ" (1.9.1.16) ist.
Kleine oder formlose Konstruktionsabteilungen bendtigen vielleicht nur
eine Konstruktionsgruppe. Die Mitgliedschaft in der
Konstruktionsgruppe wird in dieser Version von MFG/PRO nicht

iiberpriift.

Tabelle 1-3

Feld Wert Erlduterung

Gruppe Der Name der Konstruktionsgruppe.

Beschreibung Eine kurze Beschreibung der Gruppe.

Benutzerkennung Die Benutzerkennung fiir ein Mitglied dieser Gruppe.
Benutzerkennungen missen in "Pflege Benutzer"
(36.5.18) angelegt werden. Driicken Sie auf diesem
Feld, um sich eine Liste aller MFG/PRO-Benutzer
anzeigen zu lassen.

Endtermin Datum Wabhlfrei; der letzte Tag, an dem der Benutzer noch als

Mitglied dieser Gruppe gilt.

Schritt 8. Ausgabegruppen (KAN) anlegen (1.9.1.1). Benutzen Sie "Pflege
Verteiler" (1.9.1.4), um die Ausgabegruppen (KAN) anzulegen, die
informiert werden, wenn eine KAN freigegeben und ausgegeben wird.
Die Ausgabegruppe (KAN) fiir eine KAN ist durch den KAN-Typ
bestimmt; jedem KAN-Typ wird in "Pflege KAN-Typ" (1.9.1.16) eine
Ausgabegruppe (Verteiler) zugewiesen.

Tabelle 1-4
Feld Wert Erlduterung
Gruppe Der Name der Ausgabegruppe (KAN).
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Feld Wert Erlduterung

Benutzerkennung Die Benutzerkennung fur ein Mitglied dieser Gruppe.
Benutzerkennungen missen in "Pflege Benutzer"
(36.5.18) angelegt werden. Driicken Sie auf diesem
Feld, um sich eine Liste aller MFG/PRO-Benutzer
anzeigen zu lassen.

Ausgabe an Obligatorisch; der Drucker , auf dem die
KAN-Ausgabenachricht fir den Benutzer gedruckt
werden soll. Das Ausgabegerat muf3 ein definierter
Drucker sein (36.13.2). Drucken Sie [F2] auf diesem Feld,
um sich eine Liste aller definierten Ausgabegeréate
anzeigen zu lassen. Wenn der Benutzer ein
Standardausgabegerat hat (36.13.4), dann druckt das
System eine Warnung, wenn ein Geréat eingegeben wird,
das nicht dem Standard des Benutzers entspricht.

Exemplare # Zahl der Exemplare der Ausgabenachricht, die fir den
Benutzer zu drucken sind. 0 (Null) und 1 bewirken beide,
daB ein Exemplar der Mitteilung gedruckt wird.

Endtermin D<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>