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ORDENES DE TRABAJO MFG/PRO

OBJETIVOS

» Registrar y monitorear las érdenes de trabajo de manufactura.

» Describir el ciclo de una orden de trabajo.

» Inicializar los valores del archivo de control de 6rdenes de trabajo.
* Aprobar las ordenes de trabajo de MRP.

» Revisar y modificar los componentes y las rutas de operacion de las
ordenes de trabajo.

» Verificar disponibilidad y entrega de componentes.

* Imprimir "pick lists" de las 6rdenes de trabajo.

* Monitorear el estado de las 6rdenes de trabajo y sus movimientos.

» Dividir 6rdenes de trabajo.

» Utilizar 6rdenes para retrabajos.

» Registrar recepciones completas y rechazos.

» Correr 6rdenes de trabajo y limpiar saldos de las 6érdenes en proceso.

* Revisar las afectaciones contables generadas por las 6rdenes de trabajo.

» Borrar y archivar el histérico de las érdenes de trabajo.
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MFG/PRO ORDENES DE TRABAJO

CICLO DE VIDA DE UNA ORDEN DE TRABAJO

Registrar
orden de trabajo Aprobar orden
no planeada planeada por MRP

Mantenimiento

Mantenimiento ruta {
orden de trabajo

orden de trabajo

Checar
componentes de
orden de trabajo

Liberar / Imprimir
orden de trabajo

Mantenimiento lista
orden de trabajo

Salida componentes
de orden de trabajo

Entrada
orden de trabajo

Borrar / Depurar
orden de trabajo

Cerrar
orden de trabajo

e El sistema soporta todas las fases de las funciones de la orden de trabajo,
desde la aprobacion de las 6rdenes planeadas por MRP hasta el recibo de
las partes manufacturadas.

» Algunos pasos son opcionales. Las érdenes de trabajo pueden darse de alta
directo o crearse por aprobacion de las 6rdenes que genera MRP.

* Los documentos de las ordenes de trabajo no tienen que ser impresos; sin
embargo, éstos pueden ser Utiles documentos de referencia.
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ARCHIVO DE CONTROL DE ORDENES DE TRABAJO

Contral ordenes de trabajo %

M frar Acciones T . Copiar ~ @,,J lrnpresidn (% Yer con Anterioridad

>

Mirmeroz Auto OT; W
SigMum OT: 400003

Comentanaoz OT:

Comentanos Futa:

di E E EEEEEEEEEEEEEEER®R

b over Primera Operac:

IR i | »
MEX Mexico - Dema [MxM] | Train Puerto Rico - Demo [U5SD] TUSATISE  Demo [.Ll S50 U5-

bEx-01 Mexico » Training Entity For Training [1 A LS4,

e El primer campo indica si se generan los numeros de las o6rdenes
automaticamente.
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MFG/PRO ORDENES DE TRABAJO

* El ndmero de la orden de trabajo y la ID pueden ser generados por el
sistema. Indicar el folio inicial y el sistema lo incrementard automaticamente.

* Los comentarios pueden ser dados en cualquier orden o ruta; sin embargo,
esta bandera determina si la pantalla de comentarios aparece
automaticamente.

» Indica si se pondran comentarios por lo regular en cada operacion de la ruta.

« Indica si la funcién de liberacion de 6érdenes de trabajo debera de fijar el
status de la primera operacién como [Q] Cola

« Indica si las variaciones sélo se calculan y aplican en el momento de la
recepcién de la orden de trabajo.

APROBACION DEORDENES PLANEADAS POR MRP

La Planeacion de Requerimientos de Materiales (MRP)  calcula requerimientos para
todas las partes fabricadas, sugiere acciones de or  denes y crea ordenes planeadas

MENSAJES DE ACCION
— Fecha de Liberacion
— Liberacion vencida
— Activar
— Desapresura
— Cancelar

ORDENES DE TRABAJO PLANEADAS
— La aprobacion crea 6rdenes de trabajo “planeadas en firme
— El nimero de orden de trabajo se puede cambiar durante la aprobacion
— Opcidn de aprobacién por omision

e El proceso de MRP sugiere érdenes de trabajo de articulos manufacturados
para satisfacer una demanda planeada. Para esto toma en cuenta lo siguiente:

Minimos/Maximos por orden
Ordenes Mdltiples
Politica de 6rdenes (tamafio de lotes)
Stock de seguridad
Tiempo de seguridad
* Rango de articulos cuyas O.T. se desea aprobar.
* Rango de almacenes cuyas O.T. se desea aprobar.

* Rango de las fechas programadas para liberar a piso las O.T. que se desea
aprobar.

» Indica si todas las 6rdenes planeadas seran etiquetadas como aprobadas.

« Indica que las érdenes a aprobarse son del responsable indicado.
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* Indica si se aprobaran érdenes para partes fantasma.
* Indica si se aprobaran érdenes para partes compradas.

* MRP planea 6rdenes que deben ser aprobadas por el planeador de la
produccion.

* Los numeros de las ordenes pueden variar al aprobarse las ordenes del
MRP. Sin embargo, no es posible variar las cantidades y fecha de término.

» Se pueden crear o6rdenes de trabajo para los articulos comprados, los cuales
tienen cédigo [P] en el campo Com/Mfg .

* Las 6rdenes de trabajo para los articulos fantasma pueden ser aprobados.

Aprobacidn de OT Plangadas X

A lra*  Aeciones =) | Copiar ~

@J Impresion & Yercon Anterioridad | & Adjuntar
fidurtos ()

Aticula: | D A ‘ '.f)‘
_ LDM/CAd Fam | | A |
: Locak | PROTO P & PROTD 9]

Fcha Liberac: |:| & l:l

: Apiob x Default, ¥
i Comprador/Planeadar; | mig E]

Incluir Fantasmas:
Inc Fabricacion Linea:

Incluir &t Comprados:

< m | »
' : 0 P Train Puetta Rica - Dero [USD] | USEUSEDERaISD ' 54 - Dema [US0] > USA

» Traning Entity For Training (1

ENTRADA DE ORDENES DE TRABAJO
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MFG/PRO ORDENES DE TRABAJO

NUmero de orden de trabajo y nimero de lote
Calculo automético de fechas
Estado

P - Planeada por MRP

B - Planeadas en firme entrada en lote
F - Planeada en firme

E - Explosionada

A - Asignada

R - Liberada

C - Cerrada

Cuenta IEP, centro de costo, proyecto

« El sistema asignara automaticamente el numero y ID de la orden. Cada uno
de ellos se refiere a cada orden, por lo que constituyen una combinacion
Unica para su identificacion. Una orden puede tener maltiples IDs.

« Las fechas de liberacion pueden ser calculadas si el campo de vencimiento
es dejado en blanco o viceversa de acuerdo a lo siguiente.

* Fecha de liberacién = Vencimiento - Manufactura - Inicio

* Los codigos de status son utilizados por MRP para distinguir categorias de
las 6rdenes de trabajo:

[P] Orden planeada por el proceso MRP; MRP las replanea automaticamente.

[F] Una orden en firme ya no es replaneada por MRP. Es fija en el tiempo y la
cantidad para MRP. Sus elementos componentes y rutas no estan fijos y
pueden 're-crearse" cuando el status se cambia a [E]xplosionado, [A]
Reservada o [R] Liberada.

[B] Una orden Batch también se fija para MRP. Pero desde que es creada sin
una lista o ruta, MRP no le reconocera componentes requeridos. Estos son
creados cuando el status de la orden se cambia de [B]atch. El uso de este
status puede reducir el tiempo de captura de la orden de trabajo. Una orden
batch es creada automéaticamente para un articulo Comprado o
Manufacturado de Ruteado cuando se entrega una orden de trabajo de su
articulo padre.

[E] Tiene los atributos de una orden en firme, excepto por tener fijas la
cantidad, en lista y ruta, las que pueden modificarse variando los
componentes requeridos a las operaciones.

No seran reconocidos cambios de ingenieria a estructuras o rutas.

[A] Una orden de apartado tiene los atributos de la anterior, excepto que sus
componentes fueron ya aportados en el inventario general.

[R] Igual a la anterior, excepto que los apartados son efectuados en detalle y
se puede imprimir una pick list.
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[C] Para una orden terminada, por lo que ya no permite movimientos de
inventario.

* La cuenta de produccion de proceso, centro de costo y proyecto por omision,
serd tomada en cuenta si no es variada por el usuario para una orden de
trabajo.

* Pueden afiadirse comentarios a una orden que seran impresos en los
documentos para el piso.

ANTC Qrden de Trabajo (OT) x‘

# lrav  Acciones 7| | Copiar ™ [Q,J Impresidn + Wercon Anterioridad
&
Orden Trabajo: 10230002 |0 2280804
Numero articulo; 1500-10 Chain Lube, 100ml
Tipo:
Local: PROTO
]
Cantidad Ordenada: Fecha Orden:
LCantidad completada; no Feha Liberac: ]
Crit Rechazad: 00 Yencida:
i
[ Statuz Oiden Trah: E Local FROTO el
Wentas/Trabajo: Codigo Ruta: ‘ /3 |
Provesdor LOM/Tad Férmnula: ‘ /-)|
% Rendimiento:
Dbservs:|
Camentarios: Pastvariaciones en SFC: ¥

[Train Puert Fica - D

s Training Entity For Tre
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MANTENIMIENTO ORDEN DE TRABAJO

Use el mantenimiento a las Ordenes de Trabajo para agregar o actualizar
datos.

ESTRUCTURAY RUTA DE LA ORDEN DE TRABAJO

Se crean cuando la orden de trabajo se:
[E]xplosiona, [A]signa o [R]Libera

Programa de la orden de trabajo
— Partes requeridas para la orden de trabajo
— Cantidad a ordenar
— Crea requerimientos para la planeacion de materiales
— Cantidad requerida, asignada, recolectada y emitida

Ruta de la orden de trabajo
— Operaciones programadas para la orden de trabajo
— Fecha programada de inicio y terminacion
— Tiempos reales y estandar
— Comentarios de las operaciones

e Para crear una orden de trabajo:

- La forma del elemento se explosiona para producir los requerimientos de
materiales para MRP.

- La ruta de el articulo es explosionadada y se programan las operaciones
para formar los requerimientos de carga que usa CRP.

» Las modificaciones de ingenieria en la forma del producto y ruta se reflejan
en las 6rdenes de trabajo no liberadas para estos articulos (estado [P] o [F]).

* Las listas de materiales y/o rutas de las 6rdenes de trabajo se fijan para
modificaciones de ingenieria programados si el estado de la orden de trabajo
se modifica a [E]xplosionada. [A]signada o [R]Liberada en MNTO OT.

« Esto en cambio evita que las modificaciones de ingenieria a la forma de los
productos o rutas alteren la lista de materiales o ruta de la orden de trabajo.

« Una vez que fue establecido que la lista de materiales y las rutas son fijas,

éstas se pueden cambiar para esta orden de trabajo sin alterar ni la forma
del producto ni la ruta estandar.

MANTENIMIENTO LISTA DE MATERIALES DE LA OT

Utilice MNTO LISTA DE OT para agregar y mantener requerimientos de
materiales para 6rdenes de trabajo explosionadas, asignadas o liberadas.
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hNTO Lista de Orden de Trab.. x‘

g Acciones 7| .| Copiar ~ [9.3 Imprezion & Ver con Anterioridad
[a]
(rden Trabajo: 400003 |D: 2280813
Mumera articule: 150010 Chain Lube, 100m!

Status: RELEASED

Articulo Componente: 210010 Alurnirrn Batte, T00m]
3 Operacidn; 20
Cnt Requerd: B0.0 Cnt par Unid: 1.0 =
[Cantidad Azighada: ii] Costo Unitaric: 1560
Cantidad Seleccionada: 40.0

Detalle Asignaciones:

[Cantidad Sacada: 10.0

Locat PROTO  Detalle Asignado / Seleccionado

b Lote/Sene Ref (Ctd Asignada Cnt Selecc
ProtaTK 100]| 40,0

Fecha Salida: 10/23/2003
Entregar A;

[ Train Puerto Fico - De 3 [U |]' l
I lity For Trz [

3 Training Er
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MANTENIMIENTO RUTA DE LA ORDEN DE TRABAJO

Use MNTO RUTA OT para afadir y mantener operaciones de la ruta para
ordenes de trabajo explosionadas, asignadas y liberadas.

WMNTO Rutas Orden de Trabajo %

# lra”  Acciones 'i | Copiar 'i @.‘ Imprezidn » Ver con dnteriondad
~
(rden Trabajo: 400003 ID: 2280813
Murnero articulo: 150010 Chain Lube, 100m!
Operacion 10
Operacion Estandar
Deserpcion Operacin: | Pi Terkin Filla s

1 Centra Trabajo: Proto—_ ‘ Maquina: 18_00—” Liquid Filling Maching

Cant Ord 500 Trpa Prep Estd: 025 Tpo Prep: :—D_D' =

L e [ 500 Tpo Con Estd | 1) Tpo L | 10)

Corr Complet: ‘ DD

1 Completa Sub: 0n Tpo Mav: DD Maquinas por Op: l 1|

Tt Rechaz | DD Cala: DD
Cnt Retrab: \ DD Tiempo Espera; DD St ID
Costo Subcontrato: DDD
ik 10302008+ | CadilaFrep,| 0 CédHeram | -
Vencide 1002009~ Cedlr[ 1) Poveedsr| )| :
UridTiadepe:| 0] Rendiiento | 100.0%)
TE Subcontrato: U: Comentarios: |

v

B a - Dem
s Trgining Entity For Tr

i (IS0 s U5AT
rary E bty

MODIFICACION A LAS INSTRUCCIONES DE LA OT

Mantenimiento de la lista de la Orden de Trabajo

— Agregue o borre componentes
— Cambie cantidad o Fecha requerida

Mantenimiento de la Ruta de la Orden de Trabajo

Agregue o borre operaciones

Centros de Trabajo o maquinas sustitutas
Reprograme las fechas de inicio y vencimiento
Modifique estandares de tiempo

Capture comentarios especificos de la operacion

« La lista de materiales de la orden de trabajo especifica los articulos
componentes que se necesitan para la cantidad de la orden.
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* La ruta de la orden de trabajo sefiala el flujo de las operaciones para la
orden de trabajo.
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ORDENES DE TRABAJO PARA RETRABAJO

e Tipo“R”

e Estado - “A”

» EIl Unico componente es la misma parte
* No tiene ruta

* Cuenta TEP - Cuenta de Gastos para
Retrabajo

» Usado para el seguimiento de
Retrabajo en el piso y registrar los
costos incurridos

* Una orden de trabajo puede ser especificada como una orden para
[Rletrabajo o de [E]gastos usando el cédigo de orden de trabajo en
MANTENIMIENTO DE ORDEN DE TRABAJO (menu 16.1).

e Las ordenes para retrabajo son utilizadas cuando los articulos se van a
reparar. Son creados sin ruta y con solo un articulo componente en la lista
de materiales de la orden de trabajo: el articulo padre necesita del retrabajo.

e Las drdenes para retrabajo son usadas para el seguimiento del estado y
costo de fabricacion del retrabajo o para proyectos de reparacion.

e La cuenta de inventario en proceso, el centro de costo y el proyecto se
sefialan en la cuenta de gastos en la cual se registran los costos de
retrabajo.

* Los articulos utilizados durante el retrabajo se pueden agregar como
surtimientos no planeados de componentes de la orden de trabajo.

e Una ruta de orden de trabajo puede ser creada opcionalmente en
MANTENIMIENTO DE RUTA DE LA ORDEN DE TRABAJO (menu 16.13.13)
para definir las operaciones de retrabajo. Esto es util si hay un retrabajo
estandar o un procedimiento de reparacion.

e Una lista de materiales de la orden de trabajo puede crearse en
MANTENIMIENTO DE LA LISTA DE MATERIALES DE LA ORDEN DE
TRABAJO (menu 16.13.1) para designar componentes que se usaran para
una orden de retrabajo especifica.

e Ordenes de trabajo de gastos, normalmente son cargadas a un
departamento, por ejemplo Ingenieria y no al inventario de produccién en
proceso. La cuenta de contabilidad general, centro de costos y proyecto
para la orden puede ser ajustado para cargar la orden a la cuenta de gastos
correcta.

« ElI mismo co6digo de proyecto puede ser usado para dar seguimiento a otros
gastos en los modulos de Compras, Control de Piso, Cuentas por Pagar.
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PROCESO DE LIBERACION DE ORDEN DE TRABAJO

Revisa disponibilidad de componentes
Libera la Orden de Trabajo e imprime
documentacion de piso

— Impresion / Liberacion de Orden de Trabajo

- Impresion / Liberacién multiple de
Ordenes de Trabajo

Mueve a cola en la primera operacion

* El primer paso es verificar disponibilidad de componentes. Normalmente
una orden de trabajo no puede ser liberada si falta alguin componente o
articulo.

» Si existe en cantidad suficiente, la orden de trabajo es liberada y se genera
el listado de recoleccién y se imprime la hoja de ruta.

» El listado de recoleccion es usado en el almacén para surtir los articulos y
componentes, y registrar la ubicacion, nimero de serie o lote o localizacion
del articulo surtido.

* La ruta se usa como un documento que acompana a la orden de trabajo a
través del piso de la planta. Contiene instrucciones para cada operacion,
incluyendo centro de trabajo, maquinas, herramientas, tiempo estandar,
comentarios sobre la operacion. Los tiempos reales incurridos en esta orden
de trabajo pueden registrados en este documento.

IMPRESION DE LA PAPELERIA DEL PISO

. Lista de Recoleccion |
Lista de partes componentes
Ruta
Operaciones de la ruta
T

Cddigo de barras opcional

Imprime comentarios de la orden de trabajo y de las
operaciones

* El listado de recoleccion imprimird todos los articulos o componentes
requeridos incluyendo stock en el propio piso. Sin embargo, como el
inventario del piso no es surtido del almacén, sera listado por separado.

» El proceso de liberacion de una orden, generara asignaciones detalladas del
inventario, que seran empresas en el listado de recoleccion siguiendo
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registros especificos del inventario a ser seleccionada por la orden de
trabajo.

» El listado de recoleccion de la orden de trabajo puede no ser impreso, si su
componente en la orden es “critico" y no puede ser surtido en su totalidad.

e Se pueden imprimir comentarios acerca de la orden de trabajo, tanto en el
listado de recoleccion como en la ruta.

e Las 6rdenes de trabajo pueden ser liberadas una por una o en lote.

» Cada operacion de la ruta se imprimird con sus respectivos comentarios.
Los comentarios pueden ser como siguen:

- Primero se imprimiran los comentarios de la orden de trabajo.

- Si no hay comentarios de la orden de trabajo, se imprimirdn los comentarios
estandar de la ruta.

- Si no hay comentarios especificos de la ruta, se imprimiran comentarios
estandar de la operacion.

* Se puede imprimir cédigo de barras en el listado de recoleccion o en las
rutas.

IMPRESION Y LIBERACION DE LA ORDEN DE TRABAJO
Pracesos | Liberarlmprimir Orden Trabajo ‘

A lra v Acciones 7| L Copiar ¥ @Jlmpresiﬁn 1% Wercon Anterioridad
n
Orden Trabaj: 10290002 Eriegar A:
|0 | 2230804 ‘-" Impr Cod Bara:
Batch; Operacion;

mpr Lista Seleceian:
1 Irnpritit Futa:

|mpr CorSub-Products:

Numero ariculo: 150010 Fcha Liberac: 10/28/2009
Chain Lube, 100m]
I Cantidad Ordenada: 2000 Wenc Drden Trabaio: 10¢29/2003
Cartidad completada: oo Statuis Oiden Trab: F
Ventas/Trabajo: Proveedor:
(bseres:

Salida
D Batche

Use impresion y liberacion de orden de trabajo para asignar componentes e
imprimir listado de recoleccion y ruta para una orden de trabajo.

QAD MEXICANA 15



ORDENES DE TRABAJO MFG/PRO

Esto autométicamente generara asignacion detallada de componentes usando
la logica de recoleccibn en el archivo de control de inventarios. Las
cantidades a surtir para un articulo siempre seran clasificadas por localizacion.

16 QAD MEXICANA
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SALIDA DE COMPONENTES

« Salida de componentes de la orden de trabajo
— Salidas planeadas y no planeadas

« Sefal automatica de
— “Salida asignada” o “salida recolectada”

» Ubicaciones multiples y nimero  de lote/serie para
cada parte

* Saldos de inventario acualizado inmediatamente

« Mantenimiento completo del histérico de costos de | a
orden de trabajo

« Transacciones de contabilidad general creadas
alutométicamente

e Las listas de orden de trabajo muestran todo los componentes requeridos
para una orden de trabajo.

* Pueden hacerse rapidamente salidas planeadas de componentes si se pone
la bandera de salida asignada o salida recogida a [S]i (en el menu 16.10),
salida de componentes para Ordenes de trabajo o también en salida
simultdnea de recepcion de salidas simultaneas de érdenes de trabajo.
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SURTIDO DE COMPONENTES DE ORDENES DE TRABAJO.

{
Fi J Salida Componentes de OT |

A Jra~ Acciones 7| | Copiar = [E',,J Imprezidn & Vercon Anterioridad
-
0/T: 400003 ID: 2280813 Op: Efectiva: 10/30/2003
Articulo: 180010 Statuz, R Salida Azig:
Chair Lube, 100m 54l Selecrda:
Documento:
i
i Mumero articulo Crt Abta Ctd dzig Cnt Selecc Para emitir Cant OF
210010 500 0.0 500 0.0 500 =
2200-00 50.0 0.0 50.0 50.0 00
‘ 2300-00 500 0.0 500 0.0 0o
Articulo: 2200-00 Op: a0 Local: | FROTO , O] Ubi; | PreteSTE , <]
Descripoidn: Sprap dasy Lote/Serie: ’ €]
Cantidad: 50.00000000d UM EA Referencia: ,--’
Substituir: Camcel O/P: Entrada Multiple:
Documento:

Use esta funcion para ensamblar una orden de trabajo. Esta funcién opera
por excepcion. Es posible especificar componentes o articulos que no seran
surtidos, asi como el numero que puede quedar corto en la orden de trabajo.

Nota: EI sistema despliega asignacion de componentes para esta orden de
trabajo, de cantidad a surtir y la cantidad faltante para cada componente
puede ser modificada.

SEGUIMIENTO DE ORDENES DE TRABAJO

Transacciones de control de piso

— Movimiento de operaciones
— Retroalimentacion de mano de obra
— Terminacion de operaciones

Mantenimiento de la ruta de la orden de trabajo

— Estado de la operacion

— Cantidad IEP, completada
rechazada y retrabajada

QAD MEXICANA
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* El seguimiento de las operaciones de la orden de trabajo generalmente se
efectdia en el Modulo de Control de Piso.

e Las operaciones de la ruta de la orden de trabajo se pueden cambiar
manualmente para actualizar el estado de la operacion.

e Los cbdigos de estado de la orden de trabajo son:
[Q] Cola
[S] Preparacion
[R] Corrida
[H] Retenida
[C] Completada

PARCIALIZACION DE ORDENES DE TRABAJO

¢ Por qué?
— Expedir cantidades parciales
— Componentes o recursos insuficientes para
completar la orden

— Usar mdltiples maquinas o centros de trabajo
¢, Cémo?

— Crear un lote nuevo de la misma orden de trabajo

— asuma de dos cantidades de la orden iguala la
orden original

— Todos los costos de los componentes permanecen
en el lote original

— Operaciones monitoreadas independientemente

de la operacion actual

e A menudo una parte de las 6rdenes de trabajo se adelantara a otra
operacién del resto de la orden de trabajo. Esto se da mediante la
parcializacion.

* La parte de un articulo de la orden de trabajo se puede adelantar o cambiar
al mismo paso de otra porcion.

* Ambas porciones de la orden de trabajo tendran el mismo namero de orden
de trabajo, pero cada una tendra un lote de orden de trabajo distinto.

e Todos los articulos y costos de material permaneceran asociados al lote de
orden de trabajo original.

e El seguimiento de la mano de obra es por separada para cada lote de la
orden de trabajo.

PARCIALIZACION DE ORDENES DE TRABAJO

Use DIVIDIR ORDENES DE TRABAJO para parcializar un lote de orden de
trabajo en dos lotes separados.

QAD MEXICANA 19



ORDENES DE TRABAJO MFG/PRO

Dividir Orden de Trabajo |

Ll - v | Copiar T [9,) Imprezion 1+ Yercon Anterioridad
.A.
Orden Trabajo: 10230002 1D 2280804
Murnera articula: 1500-10 Chain Lube, 100m|
Statuz Orden Trab: R Batch:
Tipo:
Bl Cartidad Ordenada: 2000
Cantidad completada: 0o Dividir Cobro 0:
Cantidad a Dividir: 5.0 3
Operacian; 20 Mueva |0
Fill Bottlesz Blanco p/Sig ID Automatica
[

Cantidad Ordenada;

Cant TEP: ¢Ez comecta toda la informacid

Cantidad completada: yes

P Train Puerto Rico - Demo [J50] PUSAUSERDEma IS0 0 CA

s mICO = LYo [ AN Lhas Uas - vemojuatt) » Uas
MEX-07 Mesico » Traiming Entity For Training [1 -071 US4 Primary Ertity

Para tener acceso, escoja PARCIALIZAR ORDENES DE TRABAJO en
ORDENES DE TRABAJO.

REVISION DE ORDENES DE TRABAJO ABIERTAS

« El REP ORDENES DE TRABAJO POR ORDEN (menu 16.3.1) y el REP
ORDENES DE TRABAJO X ARTICULO (menua 16.3.2) se usan para revisar
las ordenes de trabajo abiertas en secuencia por numero de orden o nimero
de articulo.

 EI REP ESTADO DE ORDENES DE TRABAJO (menu 16.3.3) se usa para
revisar el estado de articulos componentes y operaciones de la ruta para una
orden de trabajo o grupo de 6rdenes de trabajo. Podrian aparecer 6rdenes
terminadas en este reporte.

« ElI REP COSTO DE ORDENES DE TRABAJ (menu 16.3.4) se usa para
sumar los costos reales de material, mano de obra e indirectos por material
de una orden de trabajo y comparar estos costos con los costos estandar.

 EI REP COSTO IEP DE ORDENES DE TRABAJO (menu 16.3.5) se utiliza
para valuar el inventario en proceso y para conciliar los asientos a la cuenta
de inventario en proceso de Contabilidad General.
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El REP HISTORIA ORDENES DE TRABAJO (menu 16.3.6) enlista las
ordenes cerradas y la informacion histérica.

CIERRE DE ORDENES DE TRABAJO

Cancelacion de la orden de trabajo

Establece manualmente el estado de la
Orden de Trabajo = [C]

Recibir producto terminado
— Use recibo de orden de trabajo
— La opcidn cerrar establece el estado de la Orden
de Trabajo [C]
Saldar el inventario en proceso
— Use cierre de contabilidad de la orden de Trabajo

— Procesaréa Unicamete estado [C] de la
Orden de Trabajo

Si la cantidad recibida de la orden de trabajo es igual a la cantidad abierta de
la orden de trabajo, el estado de la orden de trabajo se puede cambiar a
[Clerrada. Use ENTRADA DE ORDENES DE TRABAJO (menu 16.12) o
ENTRADA X POSTDEDUC EN ORDENES DE TRABAJO (menu 16.9) para
recibir érdenes de trabajo completas en almacén.

Las drdenes de trabajo se pueden cancelar manualmente sefalando el
cadigo Estado como [Clompletada en MANTENIMIENTO DE ORDENES DE
TRABAJO (menu 16.1). Esto evitard que futuros surtimientos o
terminaciones se registren contra la orden de trabajo.

El cierre de oOrdenes de trabajo no salda el inventario en proceso. El
CIERRE CONTABLE DE ORDENES DE TRABAJO (menu 16.21) se debe
usar para dejar en ceros el inventario en proceso y conciliar cualquier
cantidad residual de 6rdenes de trabajo en la cuenta IEP de contabilidad
general.

Cuando el cierre contable se haya completado, estas 6rdenes se pueden
borrar o almacenarlas en un archivo historico.
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RECIBO DE ORDENES DE TRABAJO

Use ENTRADA DE ORDENES DE TRABAJO para recibir en el almacén
ordenes de trabajo completas. Si no existe una orden de trabajo para un
articulo que se necesita en el inventario, ya sea que cree la orden en
MANTENIMIENTO DE ORDENES DE TRABAJO y después reciba el articulo
0 use RECEPS NO PLANEADA en CTRL INVENTARIOS.

Para tener acceso, seleccione ENTRADA DE ORDENES DE TRABAJO EN
ORDENES DE TRABAJO.

| Entrada Crden de Trabajo #

A rag~ Beciones v | Copiar ' ff'-.:';..l Impresion s Vercon dnteriondad
i
(Orden Trabajo: 400003 |D; 2280813 Efectiva; 10/30/2009
Dhseres: Batch:
Atticul; 150010 Control Late/Serie: Ub: E&
Descripcigr: Chain Lube, 100ml Status OT: R
Sbrir Chel 50.0 Mum auto lotes:
B
Ducumento: |
Cantdac| Tp.oouoonogn | Locak| PROTD .
LI |i; , Ubicazidn: ;_-Isroto.lgﬁ-l- _____‘
Conversidn: | 10_006 Late/Serie: 0
1 Cnt Desperd: | ﬁD Referencia: ____':
N Erirada Mgl
Corversion LM: | 10_006 Defirir dtributos:
Total Unidades: 0o
Dhseres:
Cerr:

¥ Tiain Puerto Fica - Dema [U50] | DOGEHEA S DEme (o0 e o) ema [LSD]s 15a
» Traning Ertity Far Training [1 | ] Prirrians Enfity

TRANSACCIONES DE CONTABILIDAD GENERAL
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Salida componentes orden de trabajo

Recepcion de orden de trabajo

Ordenes de trabajo termin adas

Cierre contable de la orden de trabajo

— Carga a inventario en proceso

—  Abono a inventarios Al costo estandar del componente

— Cargo a inventarios
— Cargo a desperdicio
— Abono a inventario en proceso

Al costo estandar del producto
terminado

— Cargo a inventario en proceso
— Abono a mano de obra
— Abono a indirectos por material

A la mano de obra estandar y real
reportada

— Cargo a variacion de la orden de
trabajo

— Abono a inventario en proceso

Al monto restante en TEP para la
Orden de Trabajo

—_— e e

Las transacciones de Contabilidad General se crean automaticamente por
las recepciones y surtimientos de 6rdenes de trabajo.

Las transacciones se crean usando el costo estandar.

Las cuentas de contabilidad general para registrar el desperdicio y la
variacién de la orden de trabajo por omisiébn se obtienen de la linea de
productos del articulo fabricado con la orden de trabajo. La cuenta/centro de
costos del inventario en proceso por omision se registra a la cuenta/centro
de costos de la linea de productos, pero los valores se pueden modificar en
la orden de trabajo.

Los surtimientos de articulos se registran a la cuenta/centro de costos de
inventario de la linea de productos de articulos componentes.

Las recepciones se registran a la cuenta/centro de costos de inventario de la
linea de productos de partes componentes.

Las recepciones se registran a la cuenta/centro de costos de inventario de la
linea de productos del articulo padre.

CIERRE CONTABLE DE ORDENES DE TRABAJO (menu 16.21) hara
transacciones para IEP, mano de obra e indirecto por material de
operaciones que no han sido cerradas previamente. Esto también conciliara
la cuenta IEP de la orden de trabajo.
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DEPURACION DE INFORMACION HISTORICA

Borra informacién histérica

El reporte impreso proporciona un rastreo de
auditoria

Opcionalmente copia la informacion depurada a
un archivo de depuracion

Los archivos de depuracion se pueden recuperar
en cualquie r momento

Borrar/depurar érdenes de trabajo
— Unicamente 6rdenes con estado [C] TEP

— Saldar el TEP usando el cierre contable de 6rdenes de
trabajo

— Seleccion por orden de trabajo, nimero de parte o
de lote

Las o6rdenes de trabajo cerradas se pueden borrar y almacenar en
BORRA/DEPURACION ORDENES DE TRABAJO (menu 16.23).

Unicamente puede borrar las érdenes de trabajo con estado [Clerrada y con
ceros en el saldo del IEP.

La informacion almacenada la puede recuperar en cualquier momento.

Se imprime un reporte para proporcionar un rastreo de auditoria.
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