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10 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Descricao do curso

A QAD desenvolveu este curso para abranger os principios basicos de preparacao para
implementagdo do modulo de controle de estoque do MFG/PRO eB. O curso inclui:

* Uma introdug@o ao modulo de controle de estoque.
* Uma visdo geral das principais questdes comerciais.
 Configura¢do do médulo de controle de estoque.

* O uso do modulo de controle de estoque.

Atividades e exercicios durante todo o curso.

— Os participantes praticam os conceitos e processos principais do médulo de controle de
estoque.

Os participantes aprenderao a:

* Analisar as principais decisdes comerciais, antes de configurar o médulo de controle de
estoque.

» Configurar e operar o médulo de controle de estoque no MFG/PRO eB.

Quem deve participar deste curso
* Equipes de consultores e de membros de implementagdo.
* Gerentes de controle de estoque.

* Usuarios principais.

Pré-requisitos
¢ Curso de treinamento para Configuragdo inicial do MFG/PRO eB.

¢ E desejavel um conhecimento dos principios basicos de manufatura.

Duracao aproximada do curso

* Este curso foi desenvolvido para ser ministrado em um periodo de meio dia ou até um dia
inteiro.

M QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



SOBRE ESTE CURSO 1

Preparacao para certificacao

Este curso ¢ um dentre os varios cursos desenvolvidos para auxiliar os participantes na preparagao
para os exames de certificagdo da QAD. Entretanto a QAD ndo garante a aprovagdo como
resultado da participagdo neste curso.

Os participantes que estdo se preparando para exames de certificagdo devem estudar todos os
materiais (manuais do usuario, manuais de treinamento, ajuda on-line, por exemplo) e adquirir
experiéncia na industria e em campo.

Uso do manual de treinamento

As equipes de consultores, de membros de implementagdo e de usuarios principais podem usar
este manual em aulas ministradas por instrutores, enquanto consultores experientes que desejam
aprender sobre o0 modulo de controle de estoque podem usa-lo como instrumento para o auto-
aprendizado.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



12 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

€} Instalagées
(") S
= =
NGRY
Telefone/Fax Horario das aulas Emergéncia
’
24 SAIDA
Mensagens Intervalos
Sanitarios Estacionamento Proibido fumar
eB-IC-IN-020

Informagoes sobre as instalagdes do treinamento geral
* Telefone ou fax.
* Mensagens.
* Sanitarios.
* Horarios das aulas: horarios de inicio e de término e pontualidade.
¢ Intervalos: freqiiéncia, horarios aproximados.
» Consideragdes sobre estacionamento; fretamento.

* Procedimentos de emergéncia: localizar primeiros socorros, contatar pessoa para obter
assisténcia.

¢ Locais de saida, horarios do prédio.

* Localizacdo de area com permissdo para fumar.

N QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Visao geral do curso

¢+ Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracdes comerciais
+ Configuracao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

€B-IC-IN-030

Visao geral do curso

N QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Eventos prlnC|pa|s
Transferéncia

Ordens de ~.
trabalho

Recebimento N‘
3>

ntagé ™
Remessas

eB-IC-IN-040 T

Controle de estoque

* Os materiais sdo recebidos no estoque.
* O estoque ¢ requisitado para atender as ordens de trabalho.
* O estoque também pode ser transferido de um lugar de estoque para outro.

* O estoque ¢ contado periodicamente para assegurar que os registros de estoque estejam
precisos.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



16  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Terminologia

Analise ABC Lugar

Porcentagem e grau de Numeros de lote e de

concentracao série

Baixa automatica Disponivel

Contagem ciclica Autorizacao para

Dados da transferéncia de  devolugao de material

material intercompanhias Prazo de validade

Entidade Local

Status do estoque Sistemas de

ltem critico gerenciamento de
depositos

Terminologia

1 Analise ABC

A classificacdo de um grupo de itens, em ordem decrescente, com relagdo ao volume anual de
dolares ou outros critérios.

a A classe A normalmente representa 10% a 20% do niimero de itens e 50% a 70% do
volume monetario projetado.

b A classe B normalmente representa cerca de 20% do ntimero de itens e 20% do volume
monetario.

¢ A classe C contém 60% a 70% dos itens e representa cerca de 10% a 30% do volume
monetario.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO 17

O principio ABC indica que trabalho e dinheiro podem ser poupados aplicando-se controles
mais brandos aos itens da classe relacdo volume/valor baixa do que os aplicados aos itens da
classe relacao volume/valor alta. Isso é conhecido também como Distribuig¢ao de Pareto.

2 Concentragdo porcentual

A concentracdo porcentual ¢ o grau podem ser importantes ao alocar itens. Formulagdes
especificas podem exigir uma concentragdo ou grau minimos. Revise esses valores antes de
alocar ou separar ingredientes.

a Uma concentragdo ¢ um teste das propriedades fisicas e quimicas de uma amostra.

b  Os graus sdo criados pela subclassificagdo de itens para identificar suas composigdes
especificas e para separar um lote de outros lotes de produgdo do mesmo item.
Os produtos graduados incluem matérias-primas, intermediarios ou mercadorias acabadas.

Os graus podem determinar o prego cobrado pelo produto acabado.

3 Baixa automatica

Use a baixa automatica para relatar a atividade da produgdo nas ordens de trabalho de
fabricagao.

Sempre que essa transagdo for usada para relatar as quantidades de producao, o sistema
executa um ou mais dos seguintes procedimentos:

a Requisita (baixa automaticamente) componentes para a operagao que esta sendo relatada.
b Baixa automaticamente mao-de-obra e burden para a operagdo que esta sendo relatada.

¢ Move a quantidade processada para a fila de entrada da operagdo subseqiiente.

d Recebe itens totalmente terminados no estoque quando a produgdo ¢ relatada na operagao
final do roteiro. Nesse momento, ela também atualiza a quantidade concluida e diminui a
quantidade em aberto na ordem de trabalho aplicavel.

4 Contagem ciclica

Uma contagem ciclica registra o nimero de itens contados fisicamente, compara esse nimero
com a quantidade em maos no sistema e (opcionalmente) atualiza a quantidade em maos para
a igualar ao numero contado.

5 Dados da transferéncia de material intercompanhias (EMT)

EMT ¢ a conversdo automatica de uma ordem de venda em uma ordem de compra dentro de
uma determinada entidade. Inclui também a criagdo de ordens de vendas em outra entidade.
Esse processo ¢ uma pratica comercial comum entre empresas multinacionais.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



18 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

6 Entidade

O numero de conjuntos de demonstragdes financeiras produzidas por um banco de dados ¢é
determinado pelo nimero de entidades configuradas. Unidade independente para fins de
relatorios financeiros, a entidade faz o seguinte:

a Gera balango e demonstrativo de resultados proprios.
b  Planeja orcamentos.
¢ E notificada para recolhimento de impostos.

7 Status do estoque

O status do estoque determina se os saldos de estoque:
a Esto disponiveis para alocagao.

b Podem ser considerados por MRP (Material Requirements Planning, Planejamento de
necessidades de material).
¢ Podem ficar negativos.

O status do estoque também restringe transagdes particulares em lugares especificos. Por
exemplo, vocé pode restringir saidas de um local de inspecao.

Um status de estoque € automaticamente atribuido as quantidades de itens recebidas no
estoque. E possivel atribuir um status de estoque diferente a quantidades individuais de itens
em um determinado local ou lugar, ou quantidades de itens no mesmo lugar, que sdo
diferenciadas por:

— lote tnico;
— nameros de série;

— numeros de referéncia.

8 Item critico

Um item critico ¢ um item do qual deve haver quantidade em maos suficiente para que se
libere uma ordem de trabalho e se imprima uma lista de separagdo. Os itens criticos sdo itens
importantes.

Os itens criticos sdo normalmente dificeis de se obter. Eles podem ter prazos longos ou
fornecimento limitado.

Somente alguns itens devem ser designados como itens criticos. Por exemplo, vidro ¢ um item
critico para um fabricante de janelas. Se ndo houver vidro disponivel para atender a um
pedido, o pedido ndo podera ser iniciado.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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9 Lugar

Um lugar ¢ a area fisica onde o estoque é armazenado. Cada item do estoque esta associado a
um lugar.

Um determinado item pode ser armazenado em varios lugares. Cada pardmetro do lugar
identifica o que pode ser armazenado e como esse estoque pode ser usado.

Sempre que uma transacdo de estoque for executada, tal como uma saida, um recebimento ou
uma transferéncia, ¢ preciso especificar o local e o lugar.

Vocé pode definir o mesmo codigo de lugar para varios locais. Isso € Util se usar um item em
mais de um local, pois podera configurar locais padrao no cadastro de itens em vez de em
registros individuais de locais de itens.

10 Numeros de lote e de série

Se requerido, um nimero de lote deve ser inserido durante as saidas e os recebimentos. Um
numero de lote se aplica a quantidade total da transagdo inserida.

Se niimeros de série forem requeridos para um item, um Unico nimero de série deve ser
inserido para cada item durante as saidas e os recebimentos. Por exemplo, se vocé receber 10
itens, devera inserir 10 nimeros de série. O MFG/PRO eB mantém o rastreamento completo
do numero de lote e de série.
11 Disponivel
Itens disponiveis sdo itens que o MRP ¢ o DRP (Distribution Requirements Planning,
Planejamento de necessidades de distribuicdo) contam como parte da quantidade em maos.
12 RMA (Return Material Authorization, Autorizagdo para devolugdo de material)
RMA é uma transagio usada para gerenciar devolugdes simples. E uma alternativa aos
chamados no rastreio de contato com o cliente. O RMA tem os seguintes aspectos:
a recebimento de itens devolvidos para reparo ou substitui¢io;
b saida de itens de substitui¢do;
¢ documentagdo e faturamento de atividade de devolugao.

O RMA ¢ normalmente usado quando nao ha necessidade de envolvimento da engenharia.

13 Prazo de validade

O prazo de validade ¢ normalmente definido para itens que se deterioram ou estragam com o
tempo.

Vocé pode usar o prazo de validade para definir a data de expiracdo para o estoque. O estoque
expirado ndo aparece nas listas de separa¢do como uma quantidade a ser selecionada.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



20 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

O MFG/PRO ¢B calcula uma data de expiracdo quando um item ¢ recebido no estoque,
adicionando o numero de dias especificado para prazo de validade, na data do recebimento.
14 Local

Os locais sdo areas onde o estoque ¢ manufaturado ou armazenado. Por exemplo:

— armazenamento externo;

— centros de distribui¢ao;

— depositos;

— instalagdes de manufatura/fabricagdo;

— qualquer das combinagdes acima.

Todo o controle de estoque e todas as informagdes sobre planejamento no MFG/PRO eB sao
mantidos por local, incluindo:

— disponibilidade de estoque;

— métodos e custos de manufatura;

— vendas;

— compras;

— planejamentos e ordens de manufatura;
— previsoes.

Cada local ¢é associado a uma entidade de contabilidade (CB) especifica, permitindo que
resultados financeiros completos sejam mantidos € monitorados por local ou por grupos de
locais.

Normalmente, cada local é dividido em varios lugares onde o estoque é realmente
armazenado, de modo que se pode considerar um local como um grupo de lugares fisicos. Por
exemplo:

— almoxarifados;
— postos de inspegao;

— chéo de fabrica.

15 Sistemas de gerenciamento de depdsitos

Os Sistemas de gerenciamento de depoésitos sdo aplicativos de computacao usados em
sistemas de depositos externos que trocam dados com o0 MFG/PRO eB por meio de uma
interface do deposito.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Fluxo de estoque

Recebimento de Embarques para os
ordem clientes
de compra

Ordem de

Ordem de

Ordem de

Ordem de
compra

Recebimento Mercadorias Embarque
acabadas
Inspecao
Manufatura
(Mat. em processo)
Almoxarifado

eB-IC-IN-070

Fluxo de estoque

Os fabricantes compram matérias-primas ou componentes € 0s armazenam até que sejam
necessarios na manufatura. Depois de fabricados, os produtos sdo normalmente armazenados até
que sejam necessarios para atender a uma ordem de venda ou a uma ordem de trabalho. Os itens
armazenados para esse fim sdo denominados estoque.
O estoque ¢ controlado por:

* Saidas

— Estoque removido de um lugar de armazenamento.
* Recebimentos

— Estoque adicionado a um lugar de armazenamento.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



22  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

¢ Transferéncias
— Estoque removido de um lugar e adicionado em outro.
* Ajustes da contagem ciclica

— Ajustes do saldo de estoque em maos de um determinado lugar para itens selecionados
para contagem.

* Inventario fisico

— Contagem total do estoque e alteracdo do saldo de estoque.
* Controle de lote e série
» Cdbdigos de status do estoque

* Grupos de embarque

A maioria das transagdes de estoque resulta de:
* alocagdes de ordens de vendas e embarques;
* recebimentos de ordens de compra;
* saidas e recebimentos de ordens de trabalho.

Entretanto algumas transagdes, tais como saidas e recebimentos nao planejados, sdo criadas no
modulo de controle de estoque.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO 23

Usuarios do controle MFG/PRO eB
de estoque

Saidas de estoque

Funcionario

de recebimento Transferéncias de estoque
‘_ Preparar para
(] D contagem ciclica

Inserir resultados
Equipe da contagem ciclica
do estoque
Preparar para
inventario fisico

Inserir resultados
do inventario fisico

eB-IC-IN-075

Usuarios do controle de estoque

O moédulo de controle de estoque ¢ usado pela equipe responsavel pelo estoque para executar as
fungdes basicas do estoque.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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Objetivos do curso
Nesta aula vocé aprendera a:

¢+ ldentificar algumas consideragdes comerciais
importantes, antes de configurar o controle de
estoque no MFG/PRO eB

+ Configurar o controle de estoque no
MFG/PRO eB

¢+ Processar o estoque no MFG/PRO eB

eB-IC-IN-080

Objetivos do curso
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INTRODUCAO
Cursos relacionados
Alocacdes Gerenciamento
e embarque de qualidade
Gerenciamento
de ordens de Controle de Ordens
compras de trabalho

estoque

Gerenciamento
de ordens
de vendas

Conformidade

Configuracao
inicial do
MFG/PRO eB

O = Cursos

pré-requisitos
eB-IC-IN-100
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Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracdes comerciais
+ Configuracao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-IN-090
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Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracdes comerciais
+ Configuracao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-IN-090
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CONSIDERAGOES COMERCIAIS

29

eB-IC-BD-020

Consideracoes comerciais

Método de custeio

Padrao ou médio
Numero de locais e de lugares
Contagem ciclica ou inventario
fisico
Inspecdo de materiais
recebidos
Numeros de lote e de série
Deposito

Numeros de compartimentos
Modulo de conformidade

Recebimentos com baixa
automatica

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Custo padrao ou médio

CUSTO PADRAO
identificar quanto
deve custar
um item
(custo fixo)

0 MFGIPRO suporta 08 dois metodos

CUSTO MEDIO
recalculado toda
vez que um item

é recebido

eB-IC-BD-030

Dois métodos de custo

Use qualquer dos grupos de custo em qualquer local; entretanto somente um grupo de custo por
local ¢ designado como o grupo de custo da contabilidade. O MFG/PRO eB ¢é normalmente um
sistema de custo padrio (também denominado contabilidade ou CB), embora possa ser usado
como um sistema de custo médio.

Grupo de custo (CB) padrao

As contas contabeis de linhas de produto sdo orientadas para a contabilidade de custo padrao.

* Os valores dessas contas sdo padronizados a partir da fun¢do Arquivo de controle de sistema/
conta 36.1.
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Todas as transagdes de estoque de um item sdo registradas na CB em um custo unico,
independentemente das flutuagdes de precos. A diferenca entre o Padrao e o Real ¢ registrada
COmo uma variagao.

Grupo de custo médio

Os custos médios sdo recalculados sempre que um item € recebido.

* Os custos da ordem de compra atualizam automaticamente o custo atual dos itens do estoque.
O calculo do novo custo atual é baseado no método selecionado no Arquivo de controle de
estoque 3.24.

» Use a funcdo Manutencdo do método de custo médio 15.12.5 para alocar custos para Co-
produtos e Subprodutos de um processo base.

Por que considerar dois métodos de custo?

Normalmente, todas as transagdes de estoque de um item sdo registradas na contabilidade em um
custo Unico, independentemente das flutuagdes de pregos. Em geral, os custos padréo sdo
definidos uma vez por ano. O estoque ¢ avaliado no custo padrao (CB).

Os custos atuais sdo atualizados de uma dentre as trés maneiras diferentes.
1  “Média” calcula uma média ponderada com base no custo atual antigo do item.
2 “Ultima” usa o custo da tltima ordem de compra ou ordem de trabalho do item.

3 “Nenhuma” indica que os custos sao atualizados manualmente.

Implicagdes do custo médio

Os custos sao atualizados usando um calculo simples de média ponderada. Nos itens
manufaturados, os custos com mao-de-obra, subcontratos ¢ burden sdo atualizados quando as
transagoes de recebimento da ordem de trabalho sdo feitas e no encerramento da contabilidade.

Calculo do custo médio

(Quantidade em méos x custo atual) + (Nova quantidade x novo custo)

(Quantidade em maos + nova quantidade)

Importante: Devido a maneira como os custos médios sdo calculados no recebimento, o tempo e
a exatidao das transagdes so criticos.
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Numero de locais e de lugares

eB-IC-BD-040

Numero de locais e de lugares

Locais e lugares permitem:

Categorizar lugares por tipo. Quando um item ¢ recebido ou transferido, o sistema verifica se o
tipo corresponde ao tipo de local associado ao item (por exemplo, IVA, CONGELADOR).

Assegure-se de que os itens com requisitos especiais de armazenamento, como por exemplo
temperatura ou umidade, estdo armazenados em areas aceitaveis.
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Por que considerar o numero de locais e de lugares?

Os locais sdo areas onde o estoque ¢ manufaturado ou armazenado (normalmente instalagdes para
produgdo fisica completa). Esse € o local padrdo para o item.

¢ O lugar padrio de um item ¢ especificado na fungdo Manutencio de dados de estoque de itens
1.4.5.1.

Implicagdes da configuragao

1 Os locais s8o0 usados para planejamento, relatorios e custos.
Para cada local, o sistema deve ter um grupo de custos, que precisa ser mantido. Portanto
mantenha o minimo de locais possivel.

2 Os lugares sao onde o estoque ¢ armazenado fisicamente (por exemplo, compartimentos, area
da fabrica, ivas, docas).

As alocagoes de itens sdo feitas de acordo com o Arquivo de controle de estoque 3.24 e com o
status do estoque dos lugares.

Quanto maior o numero de lugares, mais transagdes sdo necessarias para controlar o estoque.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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Contagem ciclica e inventario fisico

eB-1C-BD-050

Contagem ciclica e inventario fisico

A contagem ciclica e o inventario fisico permitem:
* Contar o estoque por local, lugar, item, nimero de lote e nimero de série.
¢ Atualizar os saldos de estoque reais.
Somente estoque pode ser contado. O MFG/PRO eB nao tem fungoes de estoque para contar itens
de material em processo (MEP).
O valor de MEP pode ser auditado usando:
 Relatério de status de ordem de trabalho 16.3.3.
 Relatorio de custos de ordem de trabalho 16.3.4.
 Relatorio de custos de MEP de ordem de trabalho 16.3.5.
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Por que considerar a contagem ciclica e o inventario fisico?

Contagem ciclica

A freqiiéncia ¢ determinada pela classe ABC do item. a funcdo Impressdo de planilha de
contagem ciclica 3.13 determina como gerenciar a contagem.

A contagem ciclica permite contar itens selecionados sem paradas na operag@o, concentrando
atengdo em itens mais propensos a erros.

Inventario fisico

Use o inventario fisico para conduzir uma contagem de itens e produtos em maos. As
contagens sdo registradas manualmente com etiquetas de inventario. As contagens de etiquetas
sdo inseridas para atualizar saldos de estoque reais. O inventario fisico permite contar tudo
uma vez por ano (permanente).

Implicagdes da configuragao

Procedimentos apropriados no controle fisico de estoque sdo necessarios para obter um
planejamento exato de materiais. Se os saldos em maos ndo estiverem corretos, os itens poderao
ser pedidos antes de serem necessarios ou podem nao ser pedidos quando forem necessarios.

As contagens ciclicas sdo preferiveis, pois permitem a detecgdo ¢ a corregdo oportunas de erros e
sdo normalmente mais exatas do que a contagem de inventario fisico.

O inventario fisico normalmente ndo permite tempo para solucionar problemas associados a um
saldo incorreto.
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Inspecao de materiais recebidos

@

e

eB-1C-BD-060

Inspecao de chegada

A inspecao de materiais recebidos permite:

Especificar o lugar para o qual os itens que requerem inspe¢do sdo automaticamente encaminhados
no recebimento. Depois de inspecionados, os materiais sdo transferidos para os locais/lugares
apropriados. A inspecdo requerida ¢ especificada por item na fungdo Manutencao de planejamento
de itens 1.4.7.1 ou Manutencédo de planejamento de item por local 1.4.7.2.

Por que considerar a inspe¢ao de materiais recebidos?

O prazo de inspe¢do usa a fungao Calendario comercial 36.2.5 durante o processo de calculo.
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» Se Inspegao = Sim, os itens sdo recebidos no lugar de inspecdo padrdo do Arquivo de controle
de compras 5.24, que é usado para calcular as datas de necessidade e de vencimento.

» Se Inspe¢ao = Nao, o lugar de recebimento ¢ o padronizado no cadastro de itens e a data de
necessidade ¢ definida como a data de vencimento.

Implicagdes da configuragéao

O prazo de inspe¢ao ¢ calculado somente se o item Inspecdo estiver definido como Sim, na fung¢éo
Manutengdo de planejamento de itens 1.4.7.1 ou Manutencao de planejamento de item por local

1.4.7.2.

Observagao: a funcao Manutencao de ordem de qualidade 19.7 pode ser usado para registrar os
resultados de inspecdes de chegada.
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Numeros de lote e de série

eB-IC-BD-070

Numero de lote e de série

Os numeros de lote e de série permitem:

Rastrear itens pelo sistema a medida que eles sdo inseridos no estoque e trabalhados. Um método
de rastreamento ¢ atribuir um nimero de lote e de série ao item e entdo solicitar esse nimero
sempre que um item for movido ou processado.

Por que considerar nimeros de lote/série?

Em algumas industrias, o rastreamento de lotes ¢ exigido pelo governo por questdes de saude e
seguranga. Outras o utilizam para controle de qualidade e rastreamento de defeitos.
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Como cada uso de um item ¢ rastreado nos programas na fungcdo Menu 3.21 - Historico de
transagdes, € facil ver quando ele foi recebido, o que aconteceu com ele e quem o comprou.

Implicagdes da configuragéao

Com o controle do lote, as 10 caixas de cartuchos de tinta compradas de um fornecedor podem ser
diferenciadas das 15 caixas de um segundo fornecedor, tanto no estoque como na produgao.

O grupo de lotes na fungdo Manutengdo de dados de estoque de itens 1.4.5.1 determina o formato
usado ao atribuir numeros automaticos de lotes.

1 Se deixado em branco e vocé estiver atribuindo niimeros de lotes automaticos com Numero
automatico de lotes = Sim.

a As ordens de trabalho usardo o ID da ordem de trabalho como o nimero do lote.
b Nio serdo atribuidos nimeros de lotes as ordens de compra.

2 Se Alocar lote tinico = Sim, a logica de separag@o deve alocar esses itens de um unico lote,
ignorando os lotes menores que poderiam atender parcialmente a alocagao.

Importante: Os numeros de lote e de série podem aumentar significativamente o volume das
transacoes associadas a um item.
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Sistemas de gerenciamento de depdsitos

eB-IC-BD-080

Sistemas de gerenciamento de depésitos

Os sistemas de gerenciamento de depdsitos permitem:

Processar importagdo de transagdes a partir do sistema de gerenciamento de depoésito. Este sistema
cria transagdes importaveis que enviam todos os recebimentos de estoque, embarques ¢ saidas,
ajustes e disposi¢des processados no deposito para o MFG/PRO eB.

Por que considerar o depésito?

A interface do sistema de gerenciamento de depdsito considera o seu deposito uma area de
armazenamento satélite dentro de um local do MFG/PRO eB.
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Vocé pode transferir dados entre um depdsito externo e o MFG/PRO eB. Pode também criar varias
transagdes exportaveis que extraem informacgdes sobre itens, clientes, fornecedores e ordens de
todos os tipos para exportacdo para o deposito controlado externamente.

Implicagdes da configuragao

O deposito € considerado uma extensdo do local do MFG/PRO eB com o MFG/PRO eB:
* gerenciando suas ordens de fornecimento e de demanda;
¢ registrando seus saldos de estoque resumidos;
* enviando informagdes sobre itens, parceiros comerciais ¢ ordens.

Em cambio, o sistema de gerenciamento de deposito envia a maioria de suas transagdes de estoque
novamente para o MFG/PRO eB.

Programas personalizados podem ser necessarios para executar uma interface com pacotes de
deposito de outros fabricantes.
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Moédulo de conformidade

Gerenciamento de estoque e
Gerenciamento de transacgoes

¢+ Seguranca do local
¢+ Controle de batch "l
¢+ Controle de lote

+ Controle de ordem de trabalho
¢+ Substancia controlada

eB-IC-BD-090

Conformidade

A conformidade permite:

Controlar a seguranca do local e fornecer campos para controle de batches, lotes, ordens de
trabalho e substancias controladas.
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Por que considerar a conformidade?

Seguranga do local

Integra a manutengao e a seguranca do usuario as transagdes de estoque, no nivel de local.
Somente usuarios individuais ou grupos de usuarios autorizados podem processar transagdoes em
locais protegidos.

Controle de batch

Atribui numeros de batch a ordens de trabalho para fins de rastreamento e emissdo de relatdrios.
Insira nimeros de batch a medida que cria ordens de trabalho ou adicione-os as ordens de trabalho
ja existentes.

Controle de lotes
 Garante o controle de nimeros de lotes nicos.
* Define grupos de lotes para atribuicdo de niimeros de lote.
¢ Atualiza os atributos de estoque para lotes multiplos.

 Restringe recebimentos em um unico lote.

Gera relatdrios com numeros de lotes utilizados como indices.
¢ Insere nimeros de lotes para fornecedores e gerencia estoque expirado.
¢ Trabalha com gerenciamento de intervalos de niimeros.

Estoque de lotes multiplos

Altera a porcentagem de concentragdo, o grau, o status e a data de expiragdo de itens do estoque
com base nos nameros de lote e de série.

Controle de ordens de trabalho

Restringe os itens do componente emitidos para ordens de trabalho, a menos que fagam parte da
lista de materiais (LDM) ou que sejam itens substitutos validos. Existe um controle parecido para
recebimentos de itens de produtos associados.

Atributos do estoque

Insira informagdes sobre os atributos do estoque em ordens de trabalho para aumentar o controle e
a rastreabilidade do material a medida que ele avanca da manufatura para o estoque.
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» Use processos em batch e de ordens de trabalho para atender as necessidades de negdcios.
* Confira atributos de estoque padrao e altere os atributos ja existentes por:

— porcentagem de concentracdo, grau, data de expiragdo, status do estoque.

Substancias controladas

* Mantenha uma lista das agéncias regulamentadoras.
* Vincule um nimero regulamentador ou de controle a um codigo de endereco ou a um local.
 Associe um nimero regulamentador ou de controle a um item do estoque.

 Registre informagdes sobre CB e licengas individuais para exportagoes.

Implicagdes da configuragéao

Cada recurso pode ser usado em conjunto ou independentemente dos outros recursos.
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Recebimentos

Entradas com baixa
automatica?

eB-IC-BD-100

Recebimentos

* Os recebimentos com baixa automatica sdo normalmente usados em operagdes de montagens
simples ou de conjuntos.

— Nao € necessario configurar uma ordem de trabalho.

* O registro do recebimento do item acabado indica que vocé usou um determinado grupo de
materiais.
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Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
¢+ Consideracdes comerciais
+ Configuracao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-BD-110
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Configurar controle de estoque
Nesta secao vocé aprendera a:

Configurar o controle de estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-SU-010
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Configuracao do controle de estoque

| I Cédigos de
| Entidades : status do Locais
‘o J estoque
: SR \
Arquivo de I I
Lugares Conformidade controle de Itens :
estoque \ J

D - rregar
ados de Contas de Comentarios Carrega
estoque de saldos do
estoque mestres
itens estoque

eB-1C-SU-020

Configuragao do controle de estoque

Uma sugestdo de seqiiéncia de configuracdo para Controle de estoque ¢ mostrada na ilustragdo
acima. Essa seqiiéncia se baseia em informacdes que fluem de um arquivo para outro e em pré-
requisitos. Legenda da ilustracéo:

As caixas com linhas so6lidas sdo discutidas neste curso.

—
As caixas sombreadas representam etapas opcionais.

r— -'I As caixas com linhas pontilhadas representam areas discutidas detalhadamente em outro

| -—— curso.
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Entidades

* Uma entidade é um negécio
que publica demonstrativos
financeiros e apresenta
declaracao de renda

Fabrica A

eB-1C-SU-030

Entidades

As entidades permitem gerar demonstrativos financeiros separados (balango, demonstrativo de
resultados).

Vocé deve especificar uma entidade como a entidade primaria. Essa ¢ a entidade contabil ao
efetuar login pela primeira vez no sistema.
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Configuracao do controle de estoque

(" Cédigos de
status do
estoque

eB-IC-SU-040

Cédigos de status do estoque

O sistema usa os codigos de status do estoque para determinar se o saldo de estoque em um local
ou um lugar esta:

 Disponivel para alocacdes de ordens de vendas e ordens de trabalho.
— As alocagdes sdo usadas para:
Reservar estoque e ajudar a separar o estoque a ser embarcado ou emitido.
* Disponivel para calculos de MRP.
* Requisitado, mesmo se o local ou o lugar tiver um saldo de estoque de zero ou negativo.
* Nao disponivel para determinados tipos de estoque.

— Por exemplo, o material localizado em lugares de perda nao devem ser usados para
requisi¢oes de ordens de vendas.
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1.1.1 — Manutencao do cédigo de status do estoque

i Manut Cadigo Status Estoque - |EI|5|

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

Cad Status: DANGER

Alocavel: |Nao

Disponiy: |NSo

Est Negat: |NGo

|F1 =fAjuda F2=Exec. ESC=Fim F5=Apagar Ctl-X/C/¥=Copia-Corta-Cola Y

eB-IC-SU-050

Manutencao do codigo de status do estoque

Menu namero 1.1.1

Use a fungdo Manutengao do codigo de status de estoque 1.1.1 para criar e modificar codigos
de status de estoque.
— Use a fun¢ao Manutencao do local 1.1.13 para atribuir codigos de status de estoque aos
locais.
— Atribua cédigos de status de estoque a lugares usando a fungdo Manutengdo do lugar
1.1.18.

— Opcionalmente, atribua cddigos de status de estoque padrao a recebimentos de ordens de
compra ou de ordens de trabalho a itens individuais usando uma das seguintes fungdes:
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Manuteng¢ao do cadastro de itens 1.4.1.1.
Manutengdo de dados de estoque de itens 1.4.5.1.
Manutengdo de dados de estoque de item por local 1.4.5.2.
Vocé deve associar um codigo de status de estoque a cada local ou lugar configurado.

Pelo menos um cédigo de status de estoque deve ser definido antes de poder inserir
combinagdes de local e item. Configure um codigo de status de estoque em branco que esteja
alocavel e disponivel na fungdo Manutengdo do codigo de status de estoque 1.1.1. A seguir,
configure outros codigos de status de estoque, conforme for necessario.

Uma vez que os itens devem obrigatoriamente ter um c6digo de status de estoque, ¢ comum
configurar um coédigo de status em branco como padrio, com itens estando alocaveis e
disponiveis e sem restri¢cdes de transagdes.

Entretanto apesar de ser uma pratica comum, ela ndo ¢ considerada uma boa idéia se vocé
precisar imprimir relatorios. Ao imprimir relatérios, o espago em branco nao funciona nos
critérios. E melhor usar um esquema de codificagdo numérico para todos os codigos devido
aos critérios de relatorio.
Cadigo de status
Esse codigo identifica o status do estoque:
— em um local e lugar especificos;

— com um numero de lote/série (se lote/série forem controlados) e referéncia de lote
especificados.

Os codigos de status de estoque também podem restringir transagdes particulares em lugares
especificos. Por exemplo, vocé pode restringir requisi¢oes de um lugar de inspecao.

Alocavel

Esse campo indica se os saldos de estoque com esse codigo de status estdo disponiveis para
alocagdes para ordens de vendas e ordens de trabalho. Isso ndo afeta os calculos de disponivel
para promessa.

Se esse campo = Sim, os saldos do estoque em maos com esse status sdo considerados
alocaveis.

Ao alocar o estoque, o sistema calcula a quantidade disponivel como a quantidade total em
maos nos lugares de estoque em que Alocavel esteja marcado como Sim. Todos os lugares em
que Alocavel estiver marcado como N&o ndo serdo considerados para esse calculo.

A maioria do estoque ser atribuido o codigo de status de alocavel.
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Os codigos de status de estoque nao alocaveis identificam estoque que ndo deve ser enviado
aos clientes nem usado no processo de manufatura no momento: estoque aguardando inspegao
ou material com defeito que deve ser retrabalhado.

Disponivel
Esse campo indica se 0 MRP considera os saldos de estoque com esse codigo de status como
quantidade em maos.

Durante o processo de planejamento, o MRP calcula a quantidade liquida em maos como a
soma da quantidade de todos os lugares em que Disponivel esteja marcado como Sim. Nao sdo
considerados para esse calculo os lugares em que Disponivel estiver marcado como Nao.

A maioria do estoque sera atribuido o codigo de status de disponivel.

Os codigos de status de estoque ndo disponiveis identificam o estoque que ndo deve ser
enviado aos clientes nem usado no processo de manufatura, estoque com defeito ou reservado
para algum outro uso.

Em implementagdes de varios locais, todos os lugares em transito devem ser definidos como
Disponivel = Ndo. Caso contrario, 0 MRP usara o suprimento desse lugar duas vezes, uma vez
para o recebimento programado e entdo para a quantidade disponivel no lugar.

Configure os lugares de inspe¢do como disponiveis porque vocé ndo deseja que o MRP
planeje nenhum outro pedido quando j& houver estoque em maos. Os lugares de inspe¢do sdo
controlados pela restri¢cdo de transagdes de requisicao.

Estoque negativo

Esse campo indica se ¢ permitido que os saldos de estoque com esse codigo de status fiquem
negativos.

Se Sim, entdo o estoque podera ser requisitado de um lugar, mesmo se essa requisi¢ao resultar
em um saldo negativo em maos: com somente 5 itens no estoque em um determinado lugar, o
sistema permitiria requisitar uma quantidade de 7, resultando em um saldo em maos de -2.
Para evitar isso, defina o indicador Estoque negativo como Nao. Isso impedira estoques
negativos em todas as transagdes de estoque.

Entretanto, no caso de 2 ou mais usudrios registrarem simultaneamente transa¢des para envio
do mesmo estoque, é possivel que, por essa razdo, no momento do fechamento o saldo fique
negativo, apesar de o campo estar definido como Nao.

Por que permitir estoques negativos?

Se o estoque estiver disponivel fisicamente, o operador devera ser capaz de registrar a
transagdo de requisi¢do, mesmo se a entrada de dados para recebimento de estoque estiver
atrasada, o que normalmente acontece quando as informagdes sdo agrupadas para entrada de
dados.
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Num almoxarifado bem controlado, € possivel permitir com seguranga estoques negativos
para a maioria dos itens. A medida que as transacdes sdo processadas, os saldos podem ficar
temporariamente negativos, mas serdo corrigidos quando todas as transagdes forem inseridas.

Entretanto, em um ambiente regulador ou onde os itens sdo lotes/séries controlados, vocé pode
querer definir o campo Estoque negativo como Nio e criar procedimentos para entrada de
dados que garantam a entrada conveniente de transacdes de estoque.

Estoque negativo deve ser sempre definido como Nao quando estiver usando Custo médio.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



56 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

1.1.1 — Manutencao do cédigo de status do estoque — Transagoes restritas

i Manut Cadigo Status Estoque - |EI|5|

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

Cad Status: MBB-001

Alocavel: Nao
Disponiy: Nao
Est Negat: N&o

Transacdes Restritas

Transades Restr CIM Perm Comentarios

155-50 MNao Sales Order Shipments
155-%0 Mao WO Issue or Backflush
ORD-50 MNao Sales Order Booking
Transades Restr CIM Perm Comentarios

Im %I Hao Sales Order Shipments

[F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter* Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola v

eB-1C-SU-060

Transagéo restrita

Insira um cddigo para identificar as transac¢des de estoque restritas para saldos em maos com
esse codigo de status de estoque.

Ao processar uma transacao de estoque, o sistema verificara o status do estoque do item
afetado e o local ou o lugar para verificar se a transagdo nao ¢ restrita. Se for, uma mensagem
de erro sera exibida e ndo sera possivel prosseguir.

Por exemplo, vocé pode criar um status de estoque que restrinja a transa¢do ISS-WO e atribui-
la a um lugar de inspeg@o. Se um usudrio tentar requisitar um componente para uma ordem de
trabalho desse lugar, sera exibida uma mensagem de erro. Para prosseguir, € preciso alterar o
status do lugar ou transferir o item para outro lugar.

Ao definir status de estoque para lugares de inspecéo e de perda, restrinja as transagdes ISS-
WO ¢ ISS-SO. Isso impede que os itens desses lugares sejam requisitados para ordens de
trabalho ou enviados aos clientes. A transa¢ao ISS-SO restringe embarques de ordens de
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venda e requisi¢oes de ADM. Use a transagdo ISS-RMA para restringir os recebimentos de
ADM.

Geralmente vocé permite ISS-PRV e ISS-TR para itens em inspecdo, uma vez que deseja que
seja possivel devolvé-los ao fornecedor ou transferi-los para um lugar diferente.

Algumas transagdes sdo exigidas pelo sistema. Nao € possivel evitar que elas ocorram, mesmo
que estejam relacionadas como restritas.

Um codigo de status de MRB (quadro de revisdo de material) significa que o material
colocado em um lugar com esse codigo de status estd sendo revisado para adequagao ao uso.
Defina Alocavel (para alocagdes) como Nao e Disponivel (para MRP) como Nao.

Se o material ndo estiver adequado para uso, vocé ndo desejara registrar um pedido para ele,
embarca-lo ou requisita-lo em uma ordem de trabalho, de modo que as transacdes restritas
seriam:

— ORD-SO Registro de ordem de vendas.
— ISS-SO Embarques de ordens de vendas.

— ISS-WO Requisi¢do de ordem de trabalho ou baixa automatica.
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Principais tipos de transacoes de estoque
CYC-CNT Ajuste da contagem ciclica
CYC-ERR Erro na contagem ciclica
CYC-RCNT Recontagem na contagem ciclica
ISS-CHL/RCT-CHL  Alteragao de detalhes do estoque
ISS-DO Embarque de ordens de distribuicéo
ISS-FAS Requisicdo de componente de item configurado
ISS-PRV Devolugdo de compra ao fornecedor
ISS-RV Devolugéo de estoque ao fornecedor
ISS-SO Embarque de ordens de vendas
ISS-TR Transferéncia de estoque
ISS-UNP Requisi¢ao néo planejada de estoque
ISS-WO Requisi¢cdo de ordem de trabalho/baixa automatica do componente
ORD-PO Registro de ordem de compra
ORD-SO Registro de ordem de vendas
RCT-CHL Recebimento de alteragéo de lugar de manutengéo de detalhes do estoque
RCT-DO Recebimento de ordens de distribuigao
RCT-FAS Recebimento de produtos configurados
RCT-PO Recebimento de ordens de compra
RCT-RS Devolugédo de mercadorias ao estoque
RCT-SOR Devolugéo de ordens de vendas do estoque
RCT-TR Recebimento de transferéncia de estoque
RCT-UNP Recebimento n&o planejado de estoque
RCT-WO Recebimento de ordem de trabalho, recebimentos repetitivos
RJCT-WO Rejeigcao de ordens de trabalho
TAG-CNT Atualizagado do estoque fisico
WIP-ADJ Ajuste de material em processo
eB-IC-SU-070

Principais tipos de transagoes de estoque

Esta relagdo parcial de tipos de transagdes contém os tipos normalmente associados ao movimento
do estoque.
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Configuracao do controle de estoque
(

Locais

eB-1C-SU-080

Locais

O cddigo do local identifica um depdsito especifico ou um grupo de prédios na mesma localizagdo
fisica.

Um local ¢ uma instalacdo de manufatura, um deposito ou alguma combinagao. Todas as func¢des
sao processadas por local, incluindo:

* estoque;

* previsdes de vendas e programagdes de produgio;
* métodos e custos de manufatura;

* planejamentos de material e de capacidade;

* relatorios.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



60 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

A maioria das fungdes opera dentro de um local. Por exemplo, espera-se que as ordens de
manufatura encontrem todos os componentes num mesmo local e o MRP ou DRP calcule as
requisi¢des de um local de cada vez.

Poucas fung¢des abrangem varios locais. Por exemplo:

* Ordens de compra ou de vendas de varios locais, ordens de distribui¢do e consultas de estoque
distribuido.

* Os codigos do local devem ser exclusivos em todos os bancos de dados.
* Em cada local, vocé pode armazenar estoque em varios lugares.
— Um lugar define uma area, como por exemplo uma prateleira, um compartimento ou um

reservatorio dentro de um local.

Como os lugares de estoque sdo um subconjunto do local, os mesmos codigos de lugares podem
ser usados para locais diferentes.

Definindo o campo Lugares automaticos na fungdo Manuteng@o do local 1.1.13 como Sim, o
MFG/PRO eB pode criar lugares automaticamente, a medida que processa os recebimentos.
* Vocé pode defini-los manualmente na fungdo Manutengdo de lugares 1.1.18.
* Defina os lugares sempre que os reservar para itens particulares.

Atribua cada local a uma entidade contabil no relatério financeiro. Vocé pode ter mais de um local
para cada entrada e todos os lugares dentro de um local pertencerem a mesma entidade.

Importante: Muitas fungdes do MFG/PRO eB exigem que o Codigo do local seja igual ao
Cddigo de enderego da empresa 2.12.
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[ Manutengéo Local g@
Menu Usur  Editar  Fila Opgles Help
HE BIEIERS
Local: 1000

Descrigdo: |Local de Teste 1000
Entidade: [1000

Status Estoque Padrio: ]
Lugares Automaticos: 1N50
Banco de Dados:

Fornecedor EMT:

Fomecedor Externo: |NGo

Conta Transf Variagdo: |TransVar [1.1.13 1000
Transfere Propriedade: Mao

[F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim F5=Apagar Ctrl-X/C/¥=Copia-Corta-Cola

Manutencgao do local

Menu nadmero 1.1.13

Entidade

Esse campo indica a entidade contabil que rastreia os aspectos financeiros das atividades neste
local.

Todas as informagdes sobre controle e planejamento de estoque do MFG/PRO eB séo
mantidas por local, incluindo:

— disponibilidade de estoque;
— métodos e custos de manufatura;

— vendas;
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— compras;
— planejamento e ordens de manufatura;
— previsoes de vendas.

Cada local ¢ associado a uma CB especifica, permitindo que resultados financeiros completos
sejam mantidos e monitorados por local (ou por grupos de locais).

A atividade de varias empresas (entidades) pode ser processada dentro de um unico banco de
dados do MFG/PRO eB. Quando as transa¢gdes contabeis sdo criadas, elas sdo langadas em:

— uma entidade especifica;

— uma conta especifica;

— uma subconta especifica;

— um centro de custos especifico;
— um projeto especifico.

A entidade a ser usada em uma transagéo ¢ determinada com base no local. Qualquer transacdo
pode se referir a mais de um local e, possivelmente, a mais de uma entidade. As transac¢des de
transferéncia intercompanhia sdo automaticamente criadas quando houver mais de uma
entidade envolvida.

Por exemplo, vocé tem dois locais (local 1000 e 2000), cada um em uma empresa diferente
(entidade 1 e entidade 2). Se vocé tiver uma ordem de trabalho no local 1000 e requisitar
estoque do local 1000 para aquela ordem de trabalho, a transagdo contabil resultante afetara
somente a entidade 1 (creditando estoque e debitando MEP).

O que acontece se vocé requisitar estoque do local 2000 para a ordem de trabalho do local
10007 O sistema ainda tera que creditar o estoque (na entidade 2) e debitar o MEP (na entidade
1), mas agora ocorreu uma atividade intercompanhia. Para equilibrar essa transagdo para cada
entidade, o sistema debita a conta da intercompanhia na entidade 2 e credita a conta da
intercompanhia na entidade 1. Assim, um conjunto completo de relatérios financeiros pode ser
criado para cada entidade.

Cadigo de status do estoque padrdo

O codigo de status do estoque associado a um local define o padrdo para todos os lugares
dentro dele.

— Quando o estoque ¢ recebido em um lugar, ele assume o status do estoque do lugar.

* Use a fungdo Manutengao de detalhes do estoque 3.1.1 para alterar o codigo de status do
estoque de um item individual quando ele estiver em um lugar.
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Lugares automaticos

Vocé pode controlar se novos lugares para estoque podem ser adicionados automaticamente
durante uma transacdo de estoque.

— Se esse indicador = Nao, entdo novos lugares devem ser configurados usando a fungéo
Manutengdo do lugar 1.1.18.

E possivel adicionar lugares automaticamente, mas podera representar problemas devido a
erros de digitacdo, especialmente se vocé permitir estoques negativos. Se vocé receber 100
unidades de um item em um lugar denominado ESTOQUE, o sistema adicionard um novo
registro de lugar para ESTOQUE.

Se receber um adicional de 50 unidades do mesmo item, mas digitar acidentalmente o lugar
como ESTOUQE, o sistema exibird uma mensagem de aviso “O lugar ndo existe” e
prosseguird adicionando um novo lugar denominado ESTOUQE.

Quando for permitido estoque negativo, se posteriormente vocé requisitar 150 unidades do
ESTOQUIE, terminara com uma quantidade de —50 no ESTOQUE e +50 no ESTOUQE.

Se voce tiver poucos lugares, defina sempre Lugares automaticos como Nao.

O campo Lugares automaticos deve ser definido como Sim somente se vocé tiver esquemas
complexos de identificagdo de lugar que tenham tantas combinagdes que nao seja possivel
predefini-las. Mesmo assim, vocé pode considerar a defini¢do de Lugares automaticos como
Nao e predefinir alguns lugares. A seguir, use o campo de referéncia de lotes para especificar o
sublugar, como por exemplo:

— a fila;

— a prateleira;

— 0 compartimento;

— o palete;

— a bobina.
Fornecedor EMT

Esse campo da fungao Manutencao do local 1.1.13 é usado no ambiente de processamento de
ordens de EMT e especifica o fornecedor padrao desse local.

Se for mantido em branco, os itens memo serdo criados como itens memo nao-EMT. Quando
um fornecedor valido for especificado, os itens memo serdo criados como itens memo EMT.

O fornecedor padrao deve existir na fungdo Manutengdo de fornecedores 2.3.1. O operador
padrdo ndo aceitara uma entrada em branco nesse campo até que tenha marcado o tultimo
elemento da seqiiéncia e ndo tenha encontrado nenhum fornecedor padrao valido.

Uma melhoria do EMT suporta o manuseio de ordens através de varios niveis dentro de uma
organizacdo. Essa fungdo ¢ denominada EMT multinivel.
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Fornecedor externo

Quando estiver usando o recurso EMT de alocagdo direta, especifique se esse local
corresponde a uma UNS (unidade de negdcios secundaria) de um banco de dados conectado
externo.

Com a alocagdo direta, a UNP (unidade de negocios primaria) pode fazer uma alocagio
temporaria especial de um item de linha de uma ordem EMT de vendas ou de uma ordem de
material no banco de dados da UNS, alterando o local do item de linha para um
correspondente no banco de dados conectado da UNS. Quando a UNS importar a EMT ordem
de compra da UNP para criar uma ordem de vendas secundaria, o sistema convertera
automaticamente essa alocag@o temporaria em uma alocagéo geral.

Se esse campo = Nao, indica que esse ¢ um local de fornecimento interno.

Se esse campo = Sim, esse local corresponde a uma UNS do banco de dados conectado
externo, especificado no campo Banco de dados. A UNP pode alocar diretamente o estoque da
UNS.

Conta de variagdo de transferéncia

Esse € o codigo da conta contabil normalmente usado para acompanhar as variagcdes de custos
em transferéncias de estoque entre dois locais.

A atividade de estoque geralmente ocorre no local onde o pedido é processado, conhecido
como local primario.

Entretanto, em um ambiente de multiplos locais, ¢ possivel embarcar, receber ou requisitar
estoque de um local diferente. Se o outro local tiver custos diferentes para o item, ocorrera
uma variacao.

Essa variacdo € lancada na conta Variacdo de transferéncia. Se os dois locais estiverem em
entidades diferentes, uma transacao intercompanhia também podera ser lancada. O sistema
atualiza automaticamente os custos do local central e remoto.

O codigo da conta ¢ um componente de um numero de conta definido nas fungdes de
configuracdo contabil. Outros componentes de um niimero de conta sao:

— subconta;
— centro de custos;
— projeto.

Os codigos de projetos ndo estdo disponiveis para todas as transagdes contabeis. Se Verificar
contas contabeis = Sim no Arquivo de controle de sistema/contas 36.1, todos os componentes
inseridos devem ser validos por si proprios € em combinagdo com outros componentes do
numero da conta.
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Use as contas para acompanhar os ativos, 0os passivos, o patrimonio, as despesas ¢ as receitas
de toda a empresa.

Importante: Vocé pode inserir um cddigo de alocagdo, que represente um conjunto de contas, em
qualquer campo de conta. Durante o langamento da transac¢do contabil, o sistema divide
automaticamente os totais da transacdo entre o conjunto de contas, com base nas porcentagens
definidas na fungdo Manutencao do codigo de alocagao 25.3.23.
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Configuracao do controle de estoque

Lugares
1.1.18

eB-1C-SU-100

Lugares

Os lugares identificam as areas de um local onde o estoque ¢ armazenado. Um lugar define uma
area, como por exemplo uma prateleira, um compartimento ou um reservatorio dentro de um local.
Cada parametro do lugar identifica o que pode ser armazenado nele e como esse estoque pode ser
usado. Os mesmos codigos de lugar podem ser usados para locais diferentes.

Cada transagao de estoque deve ter um local e um lugar. Ambos sdo padronizados na funcéo
Manutenggo do cadastro de itens 1.4.1.1.
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O Manutencdo Lugar g@

Menu Usur  Editar Fila Opgies Help
HE T RIEE DS

Local: 1000 Local de Teste 1000
Lugar: Almox

Descricdo: |Almoxarifadol
Status Estogque: |SS5N
Projeto: Blank
Data Criag3o: |03/04/04

Permanente: |Sim

Tipo:

Item Unico: |N&o
Lote/Ref Unico: |N3o
Capacidade: 0.0 UM:I

Lugares Reservados: |Ndo

Transfere Propriedade: N3o

|F1 =fjuda F2=Exec. ESC=Fim Fh=Apagar Ctl-X/C/¥=Copia-Corta-Cola v

Manutencgao do lugar

Menu nidmero 1.1.18

Status do estoque

O status usual do estoque mantido nesse lugar.

0 Consulte neste manual de treinamento: Manutengdo do cédigo de status do estoque, na pagina 52.
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Projeto

Opcionalmente, especifique um codigo contabil de projeto para associar a esse lugar. Quando
Verificar contas = Sim, no Arquivo de controle de sistema/contas 36.1, esse campo sera
validado em relagdo aos codigos contdbeis de projeto, mantidos na fungdo Manutengdo do
codigo de projeto 25.3.11.

Se vocé ndo usar a funcdo Gestao de realizagao de projetos (GRP), menu 10, esse campo sera
somente para referéncia.

Se usar o GRP, esse campo identificara um lugar GRP de projeto. Para um lugar de projeto, o
codigo contabil de projeto neste campo deve ter um projeto GRP correspondente com o
mesmo identificador.

Permanente

Se esse campo = Sim, o lugar é permanente. Ele ¢ mantido mesmo se o saldo em maos for
ZEerO0.

Quando um lugar é definido como permanente, todos os detalhes do lugar sd3o mantidos no
sistema até que sejam excluidos usando a fun¢do Deletar/Arquivar saldo zero 3.23.

Se esse campo = Nao, o lugar ¢ temporario. Se vocé definir um lugar como temporario, o
sistema excluira automaticamente os registros de detalhes do estoque quando o saldo do lugar
chegar a zero.

O uso de lugares temporarios ajuda a manter os relatorios do estoque de tamanho razoavel,
principalmente quando existirem itens de lote e série controlados com saldos zero.

Os lugares de estoque permanentes podem ser desejaveis quando os itens tiverem lugares para
armazenamento fixos ou designados; um determinado resistor € sempre armazenado em um
lugar com um compartimento especifico. Mesmo se o saldo do estoque chegar a zero, vocé
quer vé-lo nos relatorios e nas consultas.

Tipo
Os lugares sdo classificados por tipo e cada item ¢ atribuido a um tipo especifico de lugar.

Quando um item ¢ recebido ou transferido, o sistema verifica se o tipo de lugar em que o item
esta sendo recebido corresponde ao tipo de lugar associado ao item. Se ndo corresponder, uma
mensagem de erro € exibida e a transacao pode ndo ser processada.

O codigo que identifica o tipo de lugar ¢é util para itens com requisitos especiais de
armazenamento, como por exemplo temperatura ou umidade. O tipo de lugar pode indicar isso
e 0s comentarios descrevem os requisitos exatos.

Item unico

Indica se mais de um item ou produto pode ser armazenado nesse lugar.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



CONFIGURACAO DO CONTROLE DE ESTOQUE 69

Defina esse indicador como Sim para evitar o recebimento de mais de um ntimero de item em
um lugar.

Esse indicador ¢ verificado para recebimento positivo, requisi¢do negativa e transagdes de
ajuste da contagem ciclica. Ele ndo ¢ verificado ao contar etiquetas ou atualizar saldos de
estoque usando o Inventario fisico.

Lote/referéncia tinico

Indica se mais de um numero de lote/referéncia do mesmo item podem ser armazenados nesse
lugar.

Defina esse indicador como Sim para evitar o recebimento de mais de um numero de lote/série
em um lugar.

Esse indicador € marcado para recebimento positivo, requisi¢cao negativa e transagoes de
ajuste da contagem ciclica. Ele ndo ¢ marcado ao contar etiquetas ou atualizar saldos de
estoque usando o Inventario fisico.

Capacidade

A capacidade de um lugar de armazenamento de estoque é expressa em relagdo a unidade de
medida da capacidade.

Esse campo ¢é somente para referéncia e pode aparecer em alguns relatorios e em algumas
consultas selecionadas.

Unidade de medida (UM)
A unidade de medida na qual a capacidade do lugar é expressa.

Esse campo ¢é somente para referéncia e pode aparecer em alguns relatorios e em algumas
consultas.
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Configuracao do controle de estoque

4 )

Conformidade
1.22

\ y

eB-IC-SU-120

Conformidade

Se Conformidade for usada, configure as informagdes sobre controle de lote antes de configurar os
numeros de itens.

A conformidade afeta os recebimentos, as requisi¢des e as transferéncias.
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1.22 — Menu Conformidade

i gad.inc.banco test : gaddb - |D|5|

Menu Usur  Editar Fila QOpgdes  Help

Menu Conformidade |

- Manut Late Mestre d

- Cong Lote Mestie

- bdanut Atibuta Qrdem Trabalho

- Consultar Abibuto de Ordem Trab

. - Consultar Batch Qrdem Trabalho
.|_. Arquivos Master 13 - Manutencio Grupa Late

— 14 - Cons Grupo Lote

1E - Menu Materiaiz Contralados ..

19 - Atualiza Det Estoque Multi-Lot

L. |1-ltens{Locais 22 - Constr Arquivo Lote Mestre

23 - Deletar/trquivar Laote Mestre

I 24 - Arquivo de Controle Conformidade

. Menu Prin

L0 e T —

L 1.22 - Menu Conformidade

DOpgao Menu: I

Libera |  Sair-X |

|E nter data or presz ESC to end. Y

eB-IC-SU-125

Menu Conformidade

Menu namero 1.22

Use a fungdo Conformidade para assegurar que as praticas de manufatura correspondam aos
regulamentos governamentais e aos acordos internacionais, como por exemplo:

* FDA (Food and Drug Administration, Agéncia de alimentos e medicamentos dos Estados
Unidos).

— Praticas atuais recomendadas para manufatura de produtos.

* NAFTA (North American Free Trade Agreement, Tratado de livre comércio da América do
Norte).

* GATT (General Agreement on Tariffs and Trade, Acordo geral sobre tarifas e comércio).
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Configuracao do controle de estoque

(" Arquivo de
controle de
estoque

eB-1C-SU-130

Controle de estoque

Use Arquivo de controle de estoque 3.24 para determinar as tolerancias de contagem, estabelecer
procedimentos contabeis e definir a ldgica de separagio.
As defini¢des desse arquivo permitem ao sistema:

¢ identificar desequilibrios no estoque;

e atualizar o custo atual do item;

* gerar transagdes contabeis;

* priorizar separacao de itens.
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3.24 - Controle de estoque — Parametros de contagem de estoque
RI=TE]
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
I Parimetros Contagem Estoque
Dias que antecedem
q . ~ Método Toleréncia:IQEM Meétodo UtllIZadf) p_ara
o prazo de expiragao calcular a tolerancia a erros
de um item .
Dias Ex|
Tolerancia ltem:
Classe A: |3, 00% 300,00 Classe C: |5, 00% 500, 00
Classe B: |4, 00% 400, 00 Demais: |5, 00% 500, 00
— Contabilidade
Cust Atual(A)Méd{L)0IN]ada: LAST Diario Resumido: Sim
Soma Cst Niv Infer/Cst Mat: Mao Método Referéncia Diario: 10
Custo Atual do CP: Sim Contab Ezpelho: M3o
Cria Tranzagdes CB: Sim Local Padrdo: 10000
Cta Concil Transf: 5030 3.24
Conta Intercompanhia: 1201
Tolerancia
maxima a erros
|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v
B-IC-SU-140

Arquivo de controle de estoque

Menu nimero 3.24

Parametros para contagem de estoque

Dias expiragdo

O numero de dias de calendario antes da expiragdo em que um item com prazo de validade
limitado pode ser separado ou requisitado. O prazo de validade ¢ normalmente definido
somente para itens que eventualmente se deterioram, como por exemplo ovos ou leite.

O prazo de validade define automaticamente a data de expiragdo do estoque. O sistema
adiciona o nimero de dias do prazo de validade na data de recebimento. Ele pode ser alterado

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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manualmente, conforme for necessario. O estoque expirado (ou que expirara dentro dos dias
para expiragdo) nao aparece nas listas de separacao para ser selecionado.

Tolerancias do item

As tolerancias sdo configuradas pelas classes ABC. Isso permite um maior grau de controle
sobre os itens das classes A e B do que outros.

Definir tolerancias com base no uso anual refina isso ainda mais, colocando a tolerancia na
perspectiva com o total de uso de um item.

As fungdes Contagem ciclica e Inventario fisico usam isso sempre que ¢ inserida uma
contagem que seja diferente da quantidade em maos, registrada no sistema.

A tolerancia a erros ¢ calculada e usada para determinar se a contagem inserida deve ser aceita
ou marcada como um erro. Sao marcadas ambas as tolerancias, a percentual e a de quantidade.
O erro deve estar dentro de ambas as tolerancias para que seja aceito.

Se 0 método de tolerancia for:

a [QJem, as tolerancias de itens sao calculadas como uma porcentagem da quantidade em
maos.

b [U]so, as tolerancias de itens sdo calculadas como uma porcentagem do uso anual.

A tolerancia relativa ao valor (dolar) é sempre marcada.
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3.24 — Controle de estoque — Contabilidade

i Arquivo de Controle Estoque - |EI|5|

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

N e e || e

— Pardmetros Contagem Estoque
Método Tolerdncia: IIJEM
Dias Exp: I'.'
Tolerancia ltem:
Classe A: |3, 00% 300,00 Classe C: |5, 00% 500, 00
Classe B: |4, 00% 400, 00 Demais: |5, 00% 500, 00
[ Contabilidade
Cust Atual(AJM&d(LI0IN Jada: Disrio Resumido: Sim
Soma Cst Miv Infer/Cst Mat: Mao Método Referéncia Diario: 10
Como’o custo Custo Atual do CPCSim ) Contab Espelho: N3o
atual é calculado Cria TranzagpesTE: Sim Local Padro: 10000
oncil Transk: 5030 3.24
Conta Intercompanhia: 1201
O custo atual deve ser —— Custos agregados ou acumulados -
modificado pelo voucher CP para itens manufaturados
|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v
B-IC-SU-150
Contabilidade

Custo atual

Especifica o método a ser usado para atualizar os custos atuais com material, mao-de-obra e
custos burden.

Quando vocé usa a fun¢do Gerenciamento de custos - Menu 30, esse ¢ o método de atualizagdo
padrao para todos os locais que ndo tém grupos de custos especificos para o local definidos em
Atribui grupo de custo para local 30.9.

Quando vocé ndo usa o Gerenciamento de custos, essa defini¢do se aplica a todos os locais do
sistema.

Os valores validos sdo:
Média (o padrao):
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— Os custos atuais sdo atualizados durante os recebimentos de itens e outras atividades
relacionadas a estoque, usando um calculo simples de média ponderada.

Ultimo:
— O custo atual de cada item ¢ igual ao custo unitario do ultimo recebimento ou da ltima
atualizagdo de estoque.
Nenhum:

— O sistema ndo atualiza automaticamente os custos atuais. Eles devem ser mantidos.

Soma cst niv infer em cst mat

Normalmente, esse indicador é definido como N&o. Ele especifica como os custos de nivel
inferior sdo langados em Custo de produtos vendidos. Normalmente esse campo ¢ definido
como Nao.

Entretanto, em algumas empresas, o custo do material de um item acabado ¢ refletido para
incluir todos os custos associados a compra ou manufatura dos componentes, bem como a
quaisquer custos diretos do material. Entdo, esse indicador ¢ definido como Sim.

Se esse campo = Nao, os custos de nivel inferior sdo adicionados aos custos desse nivel para
cada componente do custo e o total é langado em Custo de produtos vendidos.

Por exemplo, o custo total do material (esse nivel mais o nivel inferior) ¢ lancado em Custo de

produtos—Material, o custo de mao-de-obra ¢ lancado em Custo de produtos—Mao-de-obra e
assim por diante para Custo de produtos—Burden, Overhead e Subcontrato.

Se esse campo = Sim, todos os custos de nivel inferior sdo resumidos em Custo de
produtos—Material. Somente os custos desse nivel sdo langados em Custo de produtos—Mao-
de-obra, Burden, Overhead e Subcontrato.

Esse indicador no afeta o modo como os custos sdo calculados ou armazenados nos grupos de

custos.

Custo atual do CP

Esse campo indica se o custo atual deve ser afetado pelas Variagdes da taxa de CP calculadas
em Contas a pagar.

Se esse campo = Sim, o custo atual do material é atualizado para refletir as Variagoes da taxa
de CP. Essas sdo as variag¢des entre o custo da fatura do fornecedor e o custo da ordem de
compra.

Se esse campo = Nao, essas varia¢des de pregos ndo sao refletidas no custo atual.

O custo atual pode ser mantido automaticamente pelo sistema. Isso reflete o custo real
incorrido e pode ser comparado ao custo contabil (padrdo).
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O custo atual ¢ atualizado como Ultimo ou Média. Ele pode ser afetado ou nio pelos custos
reais com voucher dos itens comprados.
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3.24 — Controle de estoque — Contabilidade

i Arquivo de Controle Estoque - |EI|5|

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

N e e || e

— Pardmetros Contagem Estoque

Método Tolerdncia: IIJEM
Dias Exp: I'.'
Tolerancia ltem: X
Classe A: |3, 00% 300,00 Classe C: |5, 00% 500, 00 Determma_como
Classe B: [¢,00% | [400 00 Demais: [5, 00% | [500, 00 as transagoe%
. de estoque sé&o
— Contabilidade criadas
Cust Atual[AMd(LI0ItN)ada: LAST Didrio Resumido:| Sim | ]
Soma Cst Niv Infer/Cst Mat: Mao Método Referéncia Diario: 10
Custo Atual do CP: Sim Contab Ezpelho: M3o
Cria Tranzagdes CB Local Padrdo: 10000
Cta Concil Transf:
Conta Intercompanhia:
Criar transagdes contabeis
a partir da atividade do estoque
|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-1C-SU-160

Procedimentos contabeis

O campo de contas controla como a contabilidade ¢ atualizada quando ocorrem as transagdes de

estoque.

Criar transacées contabeis

Esse campo indica se as transagdes de contabilidade (CB) devem ser criadas pelas atividades

de estoque.

Se esse indicador estiver definido como Sim, todas as requisi¢des, todos os recebimentos,
ajustes de contagens e todas as transferéncias de estoque criardo transagdes contabeis para
refletir a alteracdo nos saldos de ativos do estoque. Além disso, qualquer transagdo que afete o
estoque de material em processo criara transagdes contabeis, incluindo requisigdes e
recebimentos de ordens de trabalho.

MIQAD
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As empresas que utilizam inventario permanente devem definir esse indicador como Sim, para
tirar vantagem das transagdes de diario automaticas criadas pelo MFG/PRO eB.

Se esse indicador estiver definido como Nao, as transa¢des contabeis ndo serdo criadas. As
empresas que usam contabilidade de estoque periddica geralmente definem esse indicador
como Nao.

Com a contabilidade periddica, o contador calcula manualmente o Estoque final com base no
Estoque inicial mais as Compras menos o Custo de produtos vendidos. Deve-se langar
manualmente as entradas no diario dos totais de Compras e Custo de produtos vendidos, pois
essas ndo serdo langadas automaticamente pelo sistema.

Esse indicador ndo influi nas transagdes de itens de Memo. Estes ndo criam transagdes
contabeis, independentemente desse indicador.

Outra alternativa € permitir que o MFG/PRO eB crie as transagdes de diario, mas néo as lance.
Isso ¢é util para criar entradas manuais no diario em contabilidade perioddica ou se estiver
usando um sistema externo de contabilidade. As transagdes contabeis podem ser impressas €
entdo excluidas usando a funcdo Relatério Apagar/Arquivar transagdes contabeis do menu
Fun¢des Administragaio MFG/PRO.

Conta conciliagdo de transferéncia

Insira o codigo da conta contabil usado para acompanhar transferéncias dentro de um local ou
entre locais na mesma entidade.

As transferéncias entre locais em entidades diferentes sdo acompanhadas usando a conta
Transferéncia intercompanhia.

Se essa conta for deixada em branco, serd usada a conta Compras da linha de produto do item.

O codigo da conta ¢ um componente de um numero de conta definido nas fungdes de
configuracdo da contabilidade. Outros componentes de um niimero de conta sdo subconta,
centro de custos e projeto. Os codigos de projetos ndo estdo disponiveis para todas as
transagOes contabeis. Se Verificar contas contabeis = Sim, no Arquivo de controle de sistema/
contas 36.1, todos os componentes inseridos devem ser validos por si proprios e em
combinac¢do com outros componentes do nimero da conta.

Use as contas para acompanhar os ativos, 0s passivos, o patrimonio, as despesas e as receitas
de toda a empresa.

Observagao: Vocé pode inserir um codigo de alocagdo, que represente um conjunto de contas,
em qualquer campo de conta. Durante o langamento da transagdo contabil, o sistema divide
automaticamente os totais da transagdo entre o conjunto de contas, com base nas porcentagens
definidas na fungdo Manuten¢ao do codigo de alocagdo 25.3.23.
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Conta intercompanhia

Esse campo identifica o codigo da conta contabil que acompanha as transferéncias
intercompanhias. Essa conta é usada quando um banco de dados processa transagdes para mais
de uma empresa (entidade). Quando uma transacao faz referéncia a mais de uma entidade, o
sistema cria automaticamente os langamentos compensadores na conta intercompanhias.

Por exemplo, um item do local 1000 (entidade 1000) ¢ transferido para o local 2000 (entidade
2000). A entrada contabil normal criada pelo recebimento é:

— Débito no estoque (local 2000, entidade 2000).
— Crédito no estoque (local 1000, entidade 1000).

Embora essa entrada iguale, ela ndo iguala em uma entidade individual. Em vez disso, o
sistema cria duas entradas de saldos:

— Débito no estoque (local 2000, entidade 2000).
— Crédito na intercompanhia (local 2000, entidade 2000).
— Débito na intercompanhia (local 1000, entidade 1000).
— Crédito no estoque (local 1000, entidade 1000).

O mesmo numero de conta da Intercompanhia é usado para todas as entidades. Vocé pode
especificar uma conta de Intercompanhia diferente para transacdes de Contas a receber, Contas
a pagar, Compras e Estoque.

Se estiver processando transac¢des para varias entidades, ndo deixe esse campo em branco.
Quando ele ¢ deixado em branco, as entradas na conta intercompanhias ndo sao criadas,
deixando as entidades com transagdes nao balanceadas.

O cddigo da conta € um componente de um numero de conta definido nas fungdes de
configuragdo contabil. Outros componentes de um numero de conta sdo subconta, centro de
custos e projeto. Os codigos de projetos ndo estdo disponiveis para todas as transagdes
contabeis.

Se Verificar contas contabeis = Sim, no Arquivo de controle de sistema/contas 36.1, todos os
componentes inseridos devem ser validos por si proprios e em combinagdo com outros
componentes do nimero da conta.

Use as contas para acompanhar os ativos, os passivos, o patrimonio, as despesas ¢ as receitas
de toda a empresa.

Observagao: Vocé pode inserir um codigo de alocagdo, que represente um conjunto de contas,
em qualquer campo da conta. Durante o langamento da transac@o contabil, o sistema divide
automaticamente os totais da transacdo entre o conjunto de contas, com base nas porcentagens
definidas na fungao Manuten¢ao do codigo de alocagdo 25.3.23.
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Diario resumido

Todas as transagdes de estoque normalmente criam transagdes contabeis no diario. Essas
podem ser criadas em detalhes, com uma transagdo de contabilidade para cada transacdo de
Estoque ou resumidas por dia.

Diario resumido =Sim cria transa¢des de diario resumido por dia; gerando somente uma
transagdo para cada combinagao de entidade, conta, subconta, centro de custos e projeto
usado. Nao cria transa¢oes detalhadas.

O total de CR da transagdo é sempre resumido no lancamento, independentemente de como
vocé definiu esse indicador.

Ao implementar o MFG/PRO eB pela primeira vez, recomendamos criar entradas de diario
detalhadas. Vocé pode verificar se cada transagdo esta sendo processada corretamente com os
numeros corretos de contas e pode identificar qualquer erro.

Quando se sentir confiante de que todas as entradas estejam sendo feitas corretamente, podera
alterar para um diario resumido que ocupa menos espago e ¢ mais facil de controlar na CB.
Maiores detalhes estardo sempre disponiveis imprimindo-se os registros da transacéo na
funcdo original.

Se tiver bastante espago em disco, podera optar pelo langamento em detalhe. Isso pode tornar a
Consulta por Conta com “Drill Down” extremamente poderosa, permitindo revisar qualquer
transagdo contabil e voltar a visualiza¢do para a transacao de estoque individual que a criou,
tudo em uma so tela.

Método referéncia diario

Esse campo controla o método de resumo quando o campo Didario resumido (icc_gl sum)
estiver definido como Sim.

O Meétodo 0 gera uma transagdo de diario resumido para cada combinagdo de data, entidade,
conta, subconta, centro de custos e projeto. O Método 10 gera uma transagao de didrio
resumido para cada sessdo ativa.

Diério resumido =Sim cria transac¢des de diario resumido por dia; gerando somente uma
transagdo para cada combinagdo de entidade, conta, subconta, centro de custos e projeto
usado.

Quando Diario resumido = Nao, esse campo ndo tem efeito, mas deve ser zero.
Contabilidade espelho
» Sim = Contas espelho estdo sendo usadas.

— Sempre que uma transagdo de estoque € processada, o sistema verifica a tabela Conta
espelho para ver se existem contas espelho configuradas.

— Se existirem, a transa¢@o contabil espelho ¢ criada automaticamente.
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* Nao = Contas espelho nao estdo sendo usadas.
— Todas as entradas da tabela Conta espelho sdo ignoradas.

A contabilidade espelho é usada em varios paises europeus (Bélgica, por exemplo) onde as
alteragOes no estoque devem ser imediatamente refletidas no demonstrativo de resultados.

Por exemplo, quando o material é requisitado do estoque para o MEP, as duas transag¢des so:
— Contas de balanco: Débito no MEP, Crédito no estoque.
— Contas do demonstrativo de resultados: Débito de despesa com matéria-prima (espelho de
Estoque), Crédito de aumento no MEP (espelho de MEP).

Observagao: Se estiver processando transacdes para varias entidades, esse campo nao deve ser
deixado em branco. Se for deixado em branco, nenhuma entrada de intercompanhia sera criada,
deixando as entidades com transagdes nao balanceadas.
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Configuracao do controle de estoque

eB-IC-SU-170

Itens

Menu numero 1.4

Voce cria registros de itens para itens e produtos armazenados em estoque e/ou planejados por
MRP ou DRP. O arquivo mestre de itens contém registros de todos os itens, independentemente do
local. Os registros de itens contém informagoes usadas em todo o MFG/PRO eB.

Vocé deve criar um registro/nimero de item para cada item do estoque.
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Configuracao do controle de estoque

(" Dados de )

estoque de
itens

\_ Yy,

eB-1C-SU-180

Dados de estoque de itens

O controle de estoque ¢ responsavel pela seguranga, pelo movimento, pela exatidao e, em alguns
casos, pela alocagdo do estoque.

Todo item tem informagdes sobre controle de estoque associadas a ele. O MFG/PRO ¢B usa essas
informacgdes para acompanhar e controlar o movimento do item. Por exemplo, se um item tiver
uma data de expiracao, o MFG/PRO eB nio o requisita apds essa data.

Vocé pode se assegurar de que os codigos tenham sido digitados consistentemente, digitando os
codigos permitidos em Manutencao de codigos genéricos 36.2.13. O sistema verifica os codigos
digitados contra esses valores predefinidos, evitando a digitacdo de codigos incorretos.
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1.4.5 — Manutencgao de dados de estoque de itens — Analise ABC
=
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
Eoins 0 e o ]
Miamero ltem: II]Z-I]I]I]S %I Descrigao: MECHANICAL PENCIL
Unidade de Medida: EA
— Dados Estoque Item
Classe ABC:E Intervalo Médio: 20
Controle LotefSér: Intervalo Contagem: |120
Local: TRAIM Prazo Validade:
Lugar: exped Aloca Lote Onico: M3o
Tipo Lugar: Item Critico: N&o
Nim Autom Lotes: Mo Status Recebimento OC: Abivo: Nao
Grupo Lote: Status Recebimento OT: Ativo: NSo
Mimero Artigo:
— Dados Embarque Item
Cdd Commodity Corp:
Peso Embarque: 10, 00 kg Peso Liquido: 10, 00 kg
Classe Frete: 00000010 Yolume: 11, 00 CC
|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola v
eB-IC-SU-190

Manutencao de dados de estoque de itens

Menu namero 1.4.5

Anélise ABC

Digite um codigo que classifique e ordene esse item. Esse campo ¢ validado contra valores
predefinidos inseridos em Manutencao de cddigos genéricos, no campo pt_abc, se houver.

Os codigos de classificagdo ABC determinam a freqiiéncia de contagem e a tolerancia a erros
permitida para cada item. A Planilha de contagem ciclica 3.13 seleciona itens para a contagem
com base na classe ABC. A classe ABC também pode determinar como um item é gerenciado.

Os itens da classe A normalmente requerem um controle fisico mais rigido, como por exemplo
uma area de estoque bloqueada, e pardmetros de planejamento mais rigidos, bem como

contagens ciclicas mais freqiientes.
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Vocé pode gerar alguns relatorios, como o Relatério de avaliagdo de estoque 3.6.13, para as
faixas de classes ABC.

O valor inserido em Manuten¢ao do cadastro de itens 1.4.1 ¢ usado como o padrao em todos os
locais. Configure valores especificos para o local em Manuten¢ao Dados Estoque Item/Local
1.4.16

Vocé pode usar o Relatorio classificagdo ABC do item 3.6.3 ou 1.5.9 para calcular
automaticamente os codigos ABC com base nos totais de uso anual do item.

— Os 20% iniciais s@o oferecidos a classe A, os 30% seguintes sdo oferecidos a classe B e o
restante a classe C.

Entretanto vocé pode ajustar essas porcentagens conforme for necessario.

Qualquer quantidade abaixo de C ¢ atribuida a um c6digo ABC em branco. Por exemplo,
quando A for 10%, B for 20% e C for 30%, os 40% restantes sao definidos como em branco.

Vocé também pode classificar os itens manualmente. Isso pode ser feito para um item que
tenha pouco uso, mas que seja caro ou propenso a roubo.

Observacgdo: Ao implementar o sistema pela primeira vez, carregue as classes ABC do sistema
antigo ou manualmente. O Relatorio classificagdo ABC do item 3.6.3 ou 1.5.9 produz resultados
significativos somente quanto ele analisa dados de no minimo seis meses.

Embora vocé possa atribuir cédigos de outras classes, o Relatorio classificagdo ABC do item

3.6.3 ou 1.5.9 relata e atualiza somente itens com uma classe de A, B, C ou em branco. Tenha
cuidado para ndo atribuir um codigo preenchido ou nao-ABC para qualquer item que possa vir
a se tornar um item A, B ou C.

Atribua qualquer item ndo pertencente ao estoque, como por exemplo produtos configurados,
pseudo-itens ou pecas em planejamento a uma classe que nao seja ABC.

A analise ABC ¢ baseada na lei de Pareto que diz que, em qualquer grupo de itens a ser
controlado, uma pequena porcentagem € responsavel pela maior porcentagem do efeito total.
Isso é conhecido também como a regra 80/20, que diz que 20% dos itens sdo responsaveis por
80% do efeito.

No gerenciamento de estoque, 20% dos itens geralmente representam 80% do valor do
estoque. Normalmente esse valor ¢ monetario, mas ele pode incluir também:

— uso;
— prazo;

— escassez;

— prazo de validade.

O valor pode ser qualquer fator que torne esse item mais importante do que o item médio.
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3.6.3 — Relatério classificagao ABC

=
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
_mla@l@@m
Linha: I _I
Local: I =>:|

Based on [S]ales or [I]ssues:

Based on [Clost or [G]ross Profit:
Update ABC Class: |Sim
Update Average Usage: |Sim

Update Cycle Count Interval for A ltems: [H3o Hew Interval: IF

Update Cycle Count Interval for B Items: [H3o Hew Interval: |90
Update Cycle Count Interval for C ltems: N30 Hew Interval: Iisﬂ

ABCX A |20, 00% B: |3n,un% C: Isn,nu%

Saida:
ID Batch:

|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-1C-SU-200

Relatério classificagao ABC

Menu nimeros 3.6.3 0u 1.5.9

O MFG/PRO ¢B define a classificacdo de itens do estoque quando vocé executa o Relatorio
classificacdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9. O calculo ¢ baseado no uso anual, tanto vendas como saidas e no
custo ou lucro bruto.

O Relatério classificagdo ABC identifica a importancia relativa do item e como ele deve ser
controlado. Os itens A mais importantes estdo sujeitos a contagem ciclica com mais freqiiéncia e
com mais cuidado do que os itens C. (As freqiiéncias de contagem e as tolerancias a erros sdo
identificadas pela classe ABC.)

Normalmente, as classifica¢cdes ABC sdo revisadas e atualizadas no minimo uma vez por ano.
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Vocé pode escolher métodos diferentes de classificagdo para linhas de produtos diferentes.
Os 50% iniciais dos itens por lucro bruto de vendas podem ser da classe A de uma linha de
produto, mas somente os 20% iniciais podem ser da classe A de outra linha de produto.
Apos a execugdo da analise ABC, voc€ pode querer alterar as sugestdes do sistema para a
classificacdo de alguns itens.
* Um item critico de $0,10, que leva seis meses para ser comprado, ¢ um item de $100 podem
ser ambos itens da classe A.

Somente os itens com uma classe A, B, C ou em branco sdo relatados e atualizados pelo Relatorio
classificagdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9. Os itens que vocé atribui a qualquer outra classe nao sdo
relatados nem atualizados.

Nao aplique um codigo preenchido ou nao-ABC a nenhum item que possa vir a se tornar itens A,
BouC.

* Atribua uma classe ABC diferente a qualquer item ndo pertencente ao estoque, como por
exemplo:

— garantias;

— produtos configurados;

— pseudo-itens;

— pegas em planejamento.
Importante: O Relatoério classificagdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9 ndo atualiza a Manuteng¢ao do cadastro
de itens 1.4.1.1 ou Manutencdo de dados de estoque de itens 1.4.5.1, mas atualiza a Manutengao de

dados de estoque de item por local 1.4.5.2. Faga ajustes manuais em Manuten¢do de dados de
estoque de item por local.
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Configuracao do controle de estoque

(" Manutencéo
da conta de
estoque

eB-IC-SU-210

Contas de estoque

Use a fungao Manutengao Conta de Estoque 1.2.13 para atribuir contas contabeis diferentes a
combinagdes de linha de produto, local e lugar.

A Manutencdo Conta de Estoque permite acompanhar separadamente as linhas de produtos de
varios locais ou de varios lugares dentro de um local. Por exemplo, vocé€ pode querer acompanhar
o estoque mantido em um lugar de retrabalho separadamente dos produtos acabados.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



90 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

1.2.13 — Manutenc¢ao da conta de estoque

iManut Contas de Estogque o[]S

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

_II'-@I@IE@IW

Linha de Produto: [1000 aT;HlAL CONSIGNADO
Local: [1000 'LOCAL TESTE
Lugar: [RCCONSIG | MATERIAL CONSIGNADO

Sub-Conta Padrao: Ignorar: N3o
Centro de Custo Padrao: Ignorar: N3o
Conta Estoque: 1500 o100
Cta Perda: 5100 0100
Cta Discrep Estoque: 5100 0100
Cta Revalor Custo: 1550 0100

Se nenhuma for encontrada, o
sistema considera as contas do
item 1.2.1 Manutengéao da linha
Em contas CB padrio, o sistema de produto

consulta primeiramente esta
combinagao:
conta/sub-conta/centro de custos

[F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter* Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola v

eB-1C-SU-220

Manutencao da conta de estoque

Menu nidmero 1.2.13

Vocé pode atribuir contas contabeis diferentes para cada combinagao de linha de produto, local e
lugar para acompanhar as transacdes de:

* estoque;
* sucata;
« discrepancia de estoque;

* reavaliacdo de custo.
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Isso permite monitorar os custos mais rigorosamente. Normalmente, isso ¢ usado para associar os
centros de custos a locais e lugares diferentes. Essas contas podem ser inseridas usando a fungao
Manutengdo da conta de estoque 1.2.13.

Alguns dos usos dessa fungdo poderiam ser lugares de MRB (quadro de revisdo de material),
lugares de inspegao e lugares de consignagao.
Transacgoes de estoque (recebimentos, requisi¢coes, transferéncias)

Lancadas na conta de estoque.

Transagoes de recebimento de ordem de trabalho

Lancadas na conta de perda sempre que uma quantidade de rejeicao for inserida.

Conta de discrepancia de estoque

Recebe lancamentos quando Recontagens da contagem ciclica ou Atualiza¢des do inventario
fisico alterar a quantidade do estoque em maos.

Conta de reavaliagao de custo

Recebe lancamentos sempre que os custos contabeis do item forem alterados, exigindo uma
reavaliagdo do estoque. Use as fungdes:

* Calculo de custo da estrutura do produto 13.12.13.
 Célculo de custo de roteiro 14.13.13.
* Movimentac¢do do grupo de custo atual para grupo contabil 1.4.22.

» Copia do grupo de custo para grupo de custo 30.3.
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Configuragao do controle de estoque

( )
Comentarios
do Item
1.12.1

y

eB-IC-SU-230

Comentarios do item

Vocé pode aproveitar o recurso da fungdo Manuten¢do de comentarios do item, que permite
armazenar comentarios e copia-los para serem usados em cabegalhos ou em transagdes de itens.
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1.12.1 — Manutencgao Cadastro de comentarios

iManut Comentarios Fornecedores o[]S

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
[ e A )2
— Cadastro Comentdrios

Refer Cadastro: @CONTROL: Idioma: us
Tipo: Pagina: 1

|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim Fh=Apagar Ctrl-X/C/¥=Copia-Corta-Cola v

eB-1C-SU-240

Manutencao Cadastro de comentarios

Menu nimero 1.12.1

Esse recurso € util para itens com texto padrdo comum para todas ou para a maioria das operagdes;
tal texto pode ser armazenado como comentarios de item e entdo copiado nas transagdes
individuais.

Quando uma tela de comentarios da transagao ou de cabegalho for exibida, vocé pode inserir o ID
do comentdrio e outros parametros (co6digo do idioma, cédigo do tipo e nimero da pégina, por
exemplo) ou simplesmente pressionar a tecla de seta para baixo para percorrer o arquivo.

Pressionar Enter copiara o texto desejado no documento. Um texto especifico para um pedido
pode ser adicionado, a medida que for necessario, para completar o comentario.
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Para comentarios de cabegalhos ou de itens de cotagdes e de ordens de vendas, uma tela sobreposta
sera exibida quando o comentario for salvo. Essa tela oferece a opc¢ao de definir indicadores como
Sim ou Nao para determinar se o comentario serd ou ndo impresso na cotagao, ordem de vendas,
fatura ou lista de embalagem.

Multiplos idiomas

Para multiplos idiomas que precisam de mais de uma descri¢do para um item, use os registros de
Manuteng@o Cadastro de comentarios 1.12.1 com um codigo de idioma diferente associado a
descrigoes diferentes.

Descri¢cOes secundarias

Se marketing tiver uma descrigdo diferente da de produgao, use os comentarios do item para as
descri¢des secundarias
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Configuracao do controle de estoque

(" Carregar
saldos do
estoque

eB-IC-SU-250

Carga de saldos de estoque
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Menus 3.14 e 3.16 — Contagem de estoque

: gad.inc.banco test : gaddb o [=[ 3]

Menulsur Editar Fia Opedes  Help

. Menu Prin

L] Arquivos Master
L[

T 3 - Controle de Estoque
T q

Contrale de Estoque

Menu Detahes Estoaue . 5
Cons Detalhe Estoque por em
Cons Detakhe Estoque por Local
Menu Transleréncia Estoque
Menu Relat de Estoque

Saidas - N30 Plansjada

Saidas - Devolugio p/ Fomeoedor
Ertradas - N3o Planejada
~Eniradas - Retorma Drdem Yendas
-Eniradas - Fietorna a0 Estaque
~Enradas - Com Baiva Aulomatica
~Impiime Planiha Cont Ciglica

- Manut Fiesultados Cont Ciclica
-Fielat Resultados Cont Ciclica
~Menu Inventério Fisico

- Consular Disponibiidade Eston

- Cans Estoque Alacado

-~ Cons Estoque nio Alacads  qadinc.banco test : gaddb _lof x|

- Menu Espeha Contabi MeruUsur Editar Fila Oprdes  Help
“Menu Histérico Transagio

- Menu Rastreabilidade

- Deletar/drquivar Saldo Zero
- Al Status Etig para Cancelado

BRI P e =R RN AL

Menu Inventario Fisico |
Cria Etiquetas ltens =
Cria Etiquetas em Branco
Congels Saldo de Estoque
Impime Etiquetas

. Menu Prin
Opedo Menu: ||
- Cans Eliquetas

Libera m | Arquivos Master
L 11 - Entrada Etiquetas Contadas

‘Enler data or press ESC to end. 12 - Entrada Etiquetas Recontadas

13- Relat Etiquetas
L 32 - Controle de Estoque 14 - Relat Etiquetas Contadas
iy 15 - Felat Atual Etiq ndo Contada

0~ =

16 - elat Avaliacao Estoque Congsl
17 - Relat Avaliagio de Estoque Elig
2 " 18- Relat V. iies de Est
rLrL( 3.16 - Menu Inventério Fisico 21 —A;:IE ;!EE?;E ;S‘;q?;ue
Ld 23 - DelebadArquiva Eliquetas

|
Dpgao Menu:
Libera Sair-X

[Enter data or press ESC to end_ Vi

eB-1C-SU-260

Contagem de estoque

Menu nameros 3.14 € 3.16

Vocé pode contar e comparar os saldos de estoque reais ¢ em maos com as quantidades mantidas
pelo sistema usando um dos seguintes métodos de contagem:

1 Contagem ciclica (Controle de estoque 3.14).
2 Contagem fisica (Menu de inventario fisico 3.16).
Em cada um desses métodos, vocé conta o estoque por local, lugar, item e nimero de lote/série.

A contagem ciclica envolve os grupos de contagem de itens em uma programacao regular ou
ciclica. Uma contagem fisica envolve a contagem de todos os itens, normalmente uma vez por ano.
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Resumo da configuracao do controle de estoque

P —
| \I Cédigos de

| Entidades : status do Locais

\ J estoque

Arquivo de |’ \I
Lugares Conformidade controle de Itens :
estoque \ J

D - rregar
ados de Contas de Comentarios Carrega
estoque de . saldos do
. estoque do item
itens estoque

eB-IC-SU-270

Resumo da configuragao do controle de estoque
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Exercicios de configuracao

eB-1C-SU-280

Os dados usados nestes exercicios podem ndo ser os mesmos que os mostrados nas capturas de
telas desta licdo.

Exercicio: Configuragao dos dados do estoque

Instrugdes: Use a fungdo Manutencéo de dados de estoque de itens 1.4.5 para configurar e
gerenciar onde e como cada item sera armazenado. Confirme ou configure as seguintes
informagdes sobre o estoque dos itens a seguir (mantenha o padrdo em todos os outros campos):
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Nimero Item Lugar Critico
02-0009 200 Nao
04-0009 100 Sim
05-0005 100 Sim
05-0079 100 Nao
05-0085 100 Nao
05-0095 100 Nao
09-0001 100 Nao
09-0039 100 Nao
10-0040 100 Nio

Use Relatorio classificagdo ABC 3.6.3 ou 1.5.9 para executar o Relatorio de analise ABC para
atualizar a classe ABC e o intervalo da contagem ciclica de todos os itens no local de treinamento.

Para obter exercicios, seminarios e perguntas para estudo adicionais:

0 Consulte Seminarios e perguntas para estudo, na pagina 183.
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Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
Consideracdes comerciais
Configuragao do controle de estoque

¢+ Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-1C-SU-290
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Processar estoque
Nesta secao vocé aprendera a:

Processar o estoque no
MFG/PRO eB
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103

Processamento do controle de estoque

Transagoes Contagem Inventario
de estoque ciclica fisico

eB-IC-PR-020

Processamento do controle de estoque
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Processamento do controle de estoque

( N

Recebimentos

Requisigdes

f

. S

7

Transacgoes
de estoque

Transferéncias

\ J
~
Histérico
\ J
{ N
Manutengao
\, W

eB-IC-PR-030

Transacgoes de estoque

O MFG/PRO eB ndo permite determinadas transagdes quando a func¢ao que as substitui estiver
instalada.

Exemplo A funcdo Saidas - Devolugdo p/ Fornecedor 3.8 ndo funcionara ap6s o modulo
Compras ser instalado. Use a fungao 3.8 para etiquetar uma requisi¢do como uma devolugdo
somente se ainda ndo tiver implementado o médulo Compras. (Essa nao ¢ uma devolugao
completa, uma vez que ndo atualiza o historico de compras ou o de recebimento nem o custo
atual.).
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Fluxo de estoque

Recebimento Embarques para os
de ordem clientes
de compra

Ordem de

Ordem de

Ordem de

Ordem de
compra

Recebimento Mercadorias Embarque
acabadas
Inspecao
Manufatura
(Mat. em processo)
Almoxarifado

eB-IC-PR-040

Fluxo de estoque

O estoque ¢ recebido dos fornecedores, inspecionado, armazenado, levado ao chao de fabrica,
novamente levado ao estoque como produtos acabados e, entdo, embarcado. A maioria desses
movimentos altera o valor do estoque de alguma maneira.

Recebimentos e requisi¢oes

Recebimentos (itens recebidos de um fornecedor ou de uma fabrica)

* Valor de estoque aumentado e conta de estoque debitada.

Requisi¢des (itens removidos do estoque)
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* A conta de material em processo (MEP) ¢ debitada (aumentada) se ela for uma requisi¢ao para
ordem de trabalho.

* A conta de estoque ¢ creditada (diminuida).

Transferéncias

A movimentacdo de um local de estoque para outro, por exemplo, da inspe¢do para o estoque.

* Dentro de um local, as transferéncias ndo afetam o valor do estoque.

Embarques

Um embarque é a movimentagdo de produtos acabados para o cliente.
 Estoque creditado.
* O custo dos produtos vendidos ¢ debitado.

— O faturamento debita Contas a receber.

Ajustes
Um ajuste pode ser uma altera¢ao do estoque de um lugar, devido a uma contagem ciclica ou a um
inventario fisico.

* Pode ser um ajuste no custo contabil de um item (reavaliacdo).

* Debita ou credita estoque e faz o oposto na conta de discrepancia de estoque.

Estoque em maos

O saldo do estoque em maos de um item pode ser detalhado por local, lugar de estoque, status,
numero de lote/série e referéncia de lote.

Em qualquer transagdo de estoque, ¢ preciso especificar o mesmo detalhe configurado para o item
na fun¢do Manutencao de itens mestres 1.4.1.1 ou Manutenc¢do dos dados de estoque de itens
1.4.5.1.
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f

Transacgoes
de estoque

eB-IC-PR-050

Processamento do controle de estoque

Recebimentos

Requisigdes

. S

7

Transferéncias

\ J
~
Histérico
\ J
{ N
Manutengao
\, W

Transacgoes de estoque — Recebimentos

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

MIQAD



108 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Transacoes de estoque — Entradas

As transacoes de entrada sio criadas por:
7.13.21 Entradas — Devolucao de ordem de vendas
5.13.1 Recebimento Ordem de Compras
12.15.20 Recebimento de ordem de distribuicao
16.11 Recebimento de ordem de trabalho

16.12 Recebimento de ordem de trabalho com baixa
automatica

18.14 Apontamento da producgao

18.22.13 Apontamento com baixa automatica
18.22.19 Movimento de transacao

11.7.1.13 Recibos de ADMs

3.9 Entradas — Nao planejadas

3.12 Entradas — Com baixa automatica

eB-IC-PR-060

Entradas (itens recebidos de um fornecedor ou uma fabrica)

* Valor de estoque aumentado e conta de estoque debitada.
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5.13.3/4 — Entrada — Retorno de ordens de vendas

1 Confirma Emb Ordem Dev Vendas g@
Menu Usur  Editar  Fila Opgdes Help
[ EIEIEIZ
Local de Embarque: 1000 Local de Teste 1000

FPré-Embarque/Embarque: Embarque
Midmero: SHOD0003

End Ent/Doca: AS & AS AS & AS Industria e Comercio
Rua Bom Pastor, 540
Data Embarque: |31/05/04
Data Efetiva: |31/05/04

AYI50: Aviso de embarque ndo impressa.

Fl1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter* Ctl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-070

Entradas - Devolugao de ordens de vendas7.13.21.12.5

No processo de devolucao de ordens de vendas é usado 3 fungodes.
* Manuteng¢do Ordem de Devolucao Vendas.
* Manuten¢do Embarque Ordem Devlugao de Vendas.

* Confirma Embarque Ordem de Devolugdo de Vendas. Esta ultima fun¢do, quando executada,
o material devolvido € recebido no estoque.
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5.13.1 — Recebimento de ordens de compra

1 Recebimento Ordem de Compra

M=%

Ordem: PO1097
Aviso:

Fornec: cylsup Status:

Mimero Receiver: Fomecedor teste CYL

Informagties Fiscais
Fornecedor: W Fomecedor teste CYL

NF

55.678.998/0001-7

Tipo Doc:
CNFJ/CFPF:
MNota Fiscal:
1000

Ender Entrega: Local de Teste 1000

Mimero Aviso:

Menu Usur Editar Fila Opgdes Help
BEEIEICIE

Data Efetiva:

Move p/ Prox Operacdo:
Recebe Tudo:
Comentario:

Data Embarque:

MNota Fiscal Emitida?: Nao

Série:

31/05/04
Sim
Nio

Nio

F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *FProx/Anter= Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-080

Recebimento de ordens de compra

Menu nimero 5.13.1

* Registra recebimentos de ordens de compra e programagao/calendario/agenda de

fornecedores.

* Processa itens com varias linhas em uma unica transagao.

» Corrige erros cometidos no recebimento, inserindo quantidades negativas.

— Para isso, pode ser necessaria a reabertura de uma linha da ordem de compra.

MIQAD
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eB-IC-PR-090

12.15.20 — Recebimento de ordens de distribuigao

] Recebimento Ordem Distribuicae E]@
Menu Usur Editar Fila Opgles Help

e o 5[
Loc: 2000 Mim ordem: 1 Origem: 1000 Data: 24/0&/04
Avizo Recebim: Usze Informagcdo Embarque: Sim

MHiamero de Item Local Mam Req Qde Pedida Qde Aberta Quantidade

Informagbes Fiscais

Fornecedor: 1000 Entidade de Teste 1000
Tipo: NF
CNPJ/CPF: 02.097.007/0001-0 Mota Fiscal Emitida?: Nao
Mota Fiscal: Série:
Local de Entrega: 2000 Site 2000

Miamero Aviso:
WUG AUGILa. . NCIGIGHLIa.

Qde a Ach: Entrada Multipla: Nao

Fl1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter® Ctl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

Recebimento de ordens de distribuigcao

Menu namero 12.15.20

Em um local de origem, vocé pode processar varias requisi¢des interlocais ao mesmo tempo,
combinando-as em uma ordem de distribui¢do, da mesma maneira que as requisi¢des de compras
sdo combinadas nas ordens de compra.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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16.11 — Recebimento de ordens de trabalho

] Recebe Ordem de Trabalho g@
Menu Usur  Editar  Fila Opgdes Help
FEREIE)Z
Ordem Trabalho: 400018 ID: 593 Data Efetiva: 01/06/04
Obszervagao: Batch:
Nimero Item: 90-100 Controle Lote/Sér- L UM: EA
Descrigdo: KOOLAIRE[TM] COOLAN1 Status Ordem Trab: R
Qde Aberta: 1.000,0 Miamero Autom Lote: MN3o
Quantidade: |600,0 Local: [1000
uM: [EA Lugar: [200 &|
Fat Cony UM: |1, 0000 Lote/Sérnie:
Qde Perdida: |0, 0 Referéncia:
UM: |[EA Entrada Miltipla: |NGo
Fat Cony UM: |1 0000 Altera Atributos: |NGo
Total Unid:
Observagao:
Fechar: Mao
Fl=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctrl:</C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-100

Recebimento de ordens de trabalho

Menu nimero 16.11

Aumenta as quantidades do estoque em locais e lugares designados e diminui o material em
processo (MEP).

Atualiza as ordens de trabalho para refletir a quantidade concluida e perdida, e diminui a
quantidade aberta para MRP.
Quantidade perdida

* O namero de itens rejeitados nessa ordem de trabalho.

* A quantidade rejeitada aparece no historico da ordem de trabalho e nos relatorios de custos.

M QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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* O custo contabil total de itens rejeitados € langado na conta de perdas.

Referéncia

* A referéncia do lote, juntamente com o local, o lugar e o nimero de lote/série, identifica,
especificamente, as quantidades em estoque.

* Pode ser o lote de produgdo do item ou uma referéncia de lugar como, por exemplo, o nimero
de um estrado, rolo ou palete.

Multiplas entradas

¢ Indica se essa transag@o de estoque se refere a varios locais e lugares, ou a varios nimeros de
lote/série, ou numeros de referéncias de lotes.

» Se Multiplas entradas = Nao, essa transacao de estoque € processada usando o local, o lugar, o
lote/a série e a referéncia de lote inserida nessa tela.

» Se Multiplas entradas = Sim, outra tela de entrada ¢ exibida, onde € possivel inserir varias
linhas para essa transacéo de estoque.

— Cada linha permite inserir um local, um lugar, um ntimero de lote/série, um niimero de
referéncia de lote e uma quantidade.

— A quantidade aberta na ordem sera atualizada para refletir o total inserido na tela de
entradas multiplas.

Definir atributos
* Indica se deve aceitar os atributos de estoque padrio.

* Definir atributos = Nao recebe os itens no lugar de estoque especificado e atribui os atributos
de estoque padrio.

¢ Definir atributos = Sim permite inserir as definicdes de Status do estoque, porcentagem de
concentracdo, Grau, Data de expiragdo e seus respectivos campos ativadores.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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16.12 — Recebimento de ordem de trabalho com baixa automatica
1 Recebe OT com Baixa Automatica g@
Menu Usur  Editar Fila Opgies Help
(el
Ord Trabalho: 400018 ID: 593 Data Efetiva: 01/06/04
Nimero Item: 90-100 Status: R Recebe: Sim
KOOLAIRE[TM] COOLAN1 Baixa Automatica: 5im
Observacao:
Qde Aberta: 1.000,0 UM: EA Lot#Seér: L
Batch: Nimero Autom Lote: N3o
Quantidade: |1.000,0 Local: (1000
UM: |[EA Lugar: |Almox
Fat Cony UM: |1,0000 Lote/Sérnie:
Qde Perdida: |00 Referéncia:
UM: |[EA Entrada Miltipla: |NGo
Fat Conw UM: |1, 0000 Altera Atributos: |Nao
Total Unid:
Observagio: Fechar: N3o
Enter data or press ESC to end.
eB-IC-PR-110

Recebimento de ordem de trabalho com baixa automatica

Menu nimero 16.12

Combina a fun¢ao dos modulos Requisi¢do de componentes para ordem de trabalho 16.10 e
Recebimento de ordens de trabalho 16.11.

* Permite baixar automaticamente quantidades diferentes daquelas recebidas.

* Acompanha as transagdes de estoque usadas para requisitar componentes para uma ordem de
trabalho e exclui o estoque da fabrica.

M QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Apuntamento da Producao

Empregad:
Data Ef: Turna:

Local:

18.14 — Apontamento da produgao

=0

_ onl=[m[mr

Mimero |tem:
Operagao:
Linha Produgao:
Roteiro:
Centro de Trabalho:
Departamento:
Bde Completa:
Ade Rejeit:

Modif B aixa Auto: N3o
Tempo Real Execucao:
Cod Salario:
Transag3o:
Horaz Paradas[1]:
Horas Paradas[12:

Entrada Tok:
Tot Controle:
LDM:
Maquina:
UM Cony:
Alt Atributos: M3o
Linha Produg3ao:
Linha Produgio:
1D:
Motivos[1]:
Motivos[2]:

|Pless space bar to continue.

eB-IC-PR-120

Apontamento da producao - Repetitivo

Menu nimero 18.14

Conclua e revise antes de iniciar um novo periodo.

* Fornece feedback para operagdes repetitivas.

* Requer o uso de um codigo de empregado.

* Ativa as transacdes de estoque para baixar automaticamente componentes e receber unidades

completas.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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18.22.13 — Apontamento com baixa automatica

[ Apontamento Baixa Automética

ok

Empregado: ASS5
Data Efetiva: 01/06/04 Turmno:
Nimero Item: 90-100

Operagdo: 10
Lin:
Roteiro: 90-100

Centro de Trabalho: |lgt-ctl

Departamento: Igt-depl Manufatura de Frocesso
Qde Process: 0,0 UM: EA
Qde Perdida: 0,0

Ade Rejeit: 0,0
Rejeita p/0p: 10
Tpo Ex Real: 0,0

Cod Salarnio:

Acirizio 5antoro

Local: 1000
KOOLAIRE(TM) COOLAN
Mix and Bottle Coolaire

Céadigo LDM: 90-100

Cadigo Motivo:
Cadigo Motivo:
Modif Baixa Auto: Nao

Menu Usur  Editar  Fila Opglies Help
—II@I%)I@IB]

ID: 622

Maquina: Proceszzo Koolaire

Fat Conv UM: 1, 0000

Entr Milt: Ndo
Entr Milt: Ndo

Move Prox Operagao:
Hora Inicio:
Hr Fim ou Total:

F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim “Prox/fAnter* Ctil-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-130

Apontamento com baixa automatica - Repetitivo avangado

Menu namero 18.22.13

Use essa transacao para registrar a produgdo em uma operagdo de manufatura.

 Utiliza (baixa automaticamente) 0s recursos necessarios para a operagao.

— O valor desses recursos ¢ adicionado ao material em processo.

— As quantidades de rejeigdo e de perda podem ser inseridas (opcional).

A quantidade processada, menos qualquer rejeicdo ou perda, pode ser movida para a proxima
operagdo com um recebimento no estoque de material acabado, se essa for a ultima operacao.

MIQAD
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18.22.19 — Movimento de transagao

=i xd

Menu Usur  Editar  Fila ©Opedes  Help

A& TEIEED2

Empregad: cyp Carlos Pitondo
Data Efetiva: 0813/01 Turno: 1 Local: 1000
Namero Item: |02-000%
Operagdo: |10 %I
Linha: |001
Roteiro: LDM: 1D:

|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Chl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-140

Movimento de transacao — Repetitivo avancado

Menu namero 18.22.19

Transfere uma quantidade da fila de entrada de uma operag@o de manufatura para a fila de saida da

operagdo seguinte.

* Se ndo houver uma operagao seguinte, transfere para o estoque de material acabado.

Ao inserir uma transagao repetitiva pela primeira vez, o sistema cria uma ordem de trabalho

cumulativa.

* As ordens cumulativas contém quantidades e valores de material em processo.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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— Quando a ordem cumulativa € criada, o roteiro e a estrutura do produto a partir da data
efetiva inserida, juntamente com a mao-de-obra do centro de trabalho e as taxas de burden,
sdo captados na ordem cumulativa.

— O calculo de custo ¢ executado nos dados captados.

— Para itens acabados com custo padrao, esses custos captados e calculados s3o usados
como as taxas nas quais os recursos sdo adicionados ou removidos do MEP.

* Os langamentos da contabilidade sdo gerados para o recebimento de materiais acabados.

— As transacdes de contabilidade sdo armazenadas no arquivo de transagdes ndo langadas,
até que sejam langadas.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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11.7.1.13 — Recebimentos de ADMs
ol
Menu Usur  Editar Fila Opglies  Help
Ordem: R3 Recebe Tudo: MNao Vend p/: 1005000 Loc:
Data Efetiva: 08/17/701 Hao Univerzal Industries
Li Mamero Item T Ode Previs P/ Receber Recebido Local
Linha: |1 %Imc Saldo: |N50 Local: Lug:
Quantidade: Late/S5 érie:
Mimero Item: 02-0005 UM: EA LotesS érie:
Descrigdo: MECHAMICAL PENCIL Entr Multip:
|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola S
B-IC-PR-150

Recebimentos de ADMs (Autorizagdes para devolugao de material)

Menu namero 11.7.1.13

Registra a devolugao, reparo ou substitui¢ao do cliente em crédito.

Os itens sdo colocados no estoque, no local e no lugar especificados, e o crédito do cliente é
registrado.

Quando todos os itens da linha tiverem sido recebidos e embarcados e todas as quantidades
langadas, o sistema remove a ADM.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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3.9 — Entradas - Nao

planejadas

L=
MenuUsur  Editar Fila Opgdes  Help
S : [ 5
Niamero Item: 30-100 Controle Lotes5Sér: UM: EA
Descrigdo: BATTERIES ALKALINE.S
ENDURACELL
Quantidade: 0,0 Local: 10000
UM: EA Lugar: 100
Fator Cony: 1, 0000 LotesSérie:
Referéncia:
Entradas Maltiplas: Nao
Custo Unitirio: 1,00 Ode Total: 0,0
Ordem: Custo Total:
Linha: [0
0v/0T:
Endereco:
Observagao:
Data Efetiva: (08717701
Conta Débito:
Cta C Receber: [5100 | jozon | PURCHASES [EXPENSE
|E nter data or prezz E5SC to end. v

eB-IC-PR-160

Entradas - Nao planejadas

Menu nimero 3.9

Um recebimento ndo relacionado a nenhuma ordem aberta de venda, compra, manufatura ou
qualidade ¢ entrada nao planejada.

» Use para registrar recebimento de estoque variado (itens de estoque de fabrica devolvidos da
producao ou materiais devolvidos da engenharia).

» Se o item que esta sendo recebido estiver designado como lote/série controlado, insira um

numero de lote/série.

 Para varios locais e lugares, os nimeros de lote/série e de referéncia de lote podem ser
especificados em uma transagdo usando a op¢ao Multiplas entradas.

MIQAD
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Use recebimentos nao planejados para registrar:

» Recebimentos de estoque variado (itens de estoque de fabrica devolvidos da produgdo ou
materiais devolvidos da engenharia, por exemplo).

* Recebimento de materiais de uma ordem de manufatura que ja tenha sido fechada para fins de
contabilidade.

* Também pode ser usado para inserir saldos de estoque inicial na primeira implementagao.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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eB-IC-PR-170

i Entradas - Com Baixa Automatica o[]S

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

s s S o o I s )

Unidade de Medida:
Descrigao:

Loc MEP:
Quantidade:
UM:

Fator Cony:

Ordem:
0v/0T:
Endereco:
Observagao:
Data Efetiva:
Cta C Receber:

Modif Baixa Auto:

30-10000

BATTERIES . THERMONU!

3.12 — Entradas - Com baixa automatica

Controle Lote/S5ér: 5  UM: EA

10000 Local: 10000
[ Lugar: 100
EA LotedSérie:
1, 0000 Referéncia:
Entradas Maltiplas: Nao
08717701
1600 | 0200 WORK IN PROCESS
MNao

|E nter data or prezz E5SC to end.

Entradas - Com baixa automatica

Menu nimero 3.12

Util para compor kits, desmontar subconjuntos, “converter” numeros de pegas, montar
embalagens, etc., quando uma ordem de trabalho néo for necessaria.

MIQAD
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Processamento do controle de estoque

Recebimentos

Requisicoes

f

Transacgoes .
Transferéncias
de estoque X )
Histérico
Manutengao

eB-IC-PR-180

Transacgoes de estoque — Requisi¢coes

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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Transacoes de estoque — Requisigcoes

As transacobes de requisicao sao criadas por:

7.9.15 Embarques de ordens de vendas

16.10 Requisicao de componentes para
ordem de trabalho

7.13 Devolucdes da ordem de compra —
Emissao da nota fiscal de devolucéao

11.7.3  Menu Devolver ao fornecedor (DAF)
3.7 Saidas - Nao planejadas
12.17.22 Embarques de ordens de distribuicao

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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7.9.15 — Embarques de ordens de vendas

| 1 Embargue Ordens de Vendas g@
Menu Usur Editar Fila Opgies Help
Ordem: OV1014 Emb Alocados: MN3o Yendido para: AS &k AS Local:
Efetiva: 01/06/04 Emb Separad: Sim AS & AS Industria e Comercio
Lin Miamero ltem T Ode Aloc Qde Separ A Embarcar Saldo Qde Local
1 02-0005 92,0 a.0 0.0 100,0 1000
Lin: 1 Canc Saldo: Nao Local: |1000 Lug: lhlmox
Quantidade: |50 .0 El LotesS érie:
Nimero Item: 02-0005 UM: PC Referéncia:
Descrigao: MECHAMNICAL PENCIL Entrada Multipla: N30
|E nter data or press E5SC to end. A

eB-IC-PR-200

Embarques de ordens de vendas

Menu namero 7.9.15

Alocacgoes

* Embarques alocados = Sim.

* Embarques separados = Néo.

Listas de separagcao/embalagem

* Embarques alocados = Nao.

* Embarques separados = Sim.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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O MFG/PRO ¢B exibe todos os itens e todas as quantidades da linha aberta para a ordem
especificada. Selecione os itens da linha e especifique a quantidade para embarque.

Mensagens de aviso sdo exibidas quando:

* O valor da ordem na moeda base for menor do que o valor do arquivo de controle, se o
indicador Valor minimo de embarque do Arquivo de controle de ordens de vendas 7.1.24
estiver definido como Sim.

— Essa mensagem também pode ser exibida nas fungdes Menu de ordem de vendas 7.1 e
Manutengao de crédito de ordens de vendas 7.1.13.

* A quantidade cumulativa embarcada para uma linha programada excede a quantidade maxima
da ordem para aquela linha.

Ap6s selecionar e verificar todos os itens a serem embarcados, 0o MFG/PRO eB exibe as
informacdes sobre despesas (financeiras). Agora vocé ja pode inserir informagdes como, por
exemplo, valores do frete, taxas especiais, numeros do conhecimento de embarque e informagdes
sobre a transportadora.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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16.10 — Requisicao de componentes para ordem de trabalho

i Requisita Compon Ordem Trabalho - |EI|5|

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

B EEIERZ
Ordem Trab: 400006 ID: 406661 Op: Data Efetiva: 03f11/01
Himero ltem: gdm-p Status: B FReq Alocado: Mao
item pai Req Separado: Sim
Mimero [tem Ode Aberta Qde Alocada Ode Separ Ode a Reqgs Sid Qd
qgdm-f1 20,0 20,0 L] 0,0 20,0
qgdm-f2 40,0 40,0 L] 0,0 40,0
qgdm-f3 60,0 60,0 L] 0,0 60,0
Mimero ltem: gdm-f3 Op: 20 Local: |locgdm Lugar: |
Descrigao: filho 3 Lote/Série:
Quantidade: |0, 0 UM: EA Releréncia:
Substituto: N30 Cancel Saldo Ot |N50 Entradas Maltiplas: |N3o

|E nter data or prezz E5SC to end.

eB-IC-PR-210

Requisicao de componentes para ordem de trabalho

Menu namero 16.10

H4 duas maneiras de requisitar estoque para uma ordem de trabalho:
1 Diretamente, usando a fungdo Requisi¢cdo de componentes para ordem de trabalho 16.10.
2 Assim que os produtos acabados forem recebidos, usando a fungdo Baixa automatica de
recebimento de ordem de trabalho 16.12.
Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho:

— combina as funcionalidades Requisi¢do de componentes para ordens de trabalho 16.10 e
Recebimento de ordens de trabalho 16.11;
— permite baixar automaticamente quantidades diferentes daquelas recebidas.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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Ambos os métodos mantém a rastreabilidade das transagoes de estoque usadas para requisitar
componentes para uma ordem de trabalho e excluem o estoque da fabrica requisitado usando uma
transagdo de requisi¢do ndo planejada.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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7.13.1 — Devolugdes de ordens de compra

1 Devolugdo Ordem de Compra

B]f=1% |

Menu Usur  Editar Fila Opgdes  Help
—I.%I@I@IQ

Nimero Item: 02-0005
Item Fornecedor:

Ordem Compra: PO1098 Fornec: cvlsup Aviso Rec:
Lin Mamero Item Uk Lig Recebido Uk Qde Devoly Uk Projeto Data¥en T
1 02-0005 EA 50,0 EA 0.0 EA 28/05/04
Lin: 1 UM: [EA Local: [1000 Lug: 200

Quantidade: |30],0 @ 1D: Lote/Sérnie:
Atd Embalar: |0, 0 Operag: |0 Referéncia:

Entrada Miltipla: |N3o

Motivo: Coment: |Sim

AVIS0: Recebimento de OC previ te langado. Ref

éncia: RC1112.

F1=Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctil-C=Copia Ctrl-¥=Colar

eB-IC-PR-220

Devolugoes de ordens de compra

Menu namero 7.13.1 ou 5.13.21.20.4

Sequéncia de devolugdo da ordem de compra:

1- A ordem de compra deve existir.

2-Usar a fungdo 5.13.21.20.14 para geragao da nota fiscal de devolugdo ao fornecedor.

3-Usar a fungdo 7.13.1 ou 5.13.21.20.4 para efetivar a devolugdo. Nesse momento o material ¢

dado baixa no estoque.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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11.7.3 — Menu Devolver ao fornecedor (DAF)

i gad.inc.banco test : gaddb

1 - Manutengao DAF

13 - Recibos de DAF

16 - Embarques de DAF

18 - Relatdrio DAF por Mumera de DAF
19 - Relatdrio DAF por Fomecedor

20 - Relatdrio DAF par Ikem

21 - Relatdrio DAF por Conclusdo Yenc

eB-IC-PR-230

Menu Devolver ao fornecedor (DAF)

Menu nimero 11.7.3

Registra que vocé devolveu uma determinada quantidade de um item a um determinado
fornecedor e estd aguardando itens de substituicdo ou um crédito.

N QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Nimero [tem: 22-100

Quantidade: 0,0
UM: EA
Fator Cony: 1, 0000

Custo Unitirio: 1,00

3.7 — Saidas - Nao planejadas

Descrigdo: CORD.POWER. UK

Ordem:
Linha: |0

0v/0T:

Endereco:

Observagao:

Data Efetiva: [08/17/01

i 2aidas - Nao Planejada

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

Eol s s S o o ]

~=lol |

Controle Lotes5Sér: UM: EA

Local: 10000
Lugar: 100
LotedSérie:

Referéncia:

Entradas Maltiplas: Nao

Qde Total: o, 0
Custo Total:

Conta Débito: 6300
Cta C Receber:

Jo100

LABOR - COST OF PROL

|E nter data or prezz E5SC to end.

eB-IC-PR-240

Saidas - Nao planejadas

Menu namero 3.7

Uma requisi¢ao que nao envolve nenhuma ordem aberta de venda, compra, manufatura ou

qualidade aberta ¢ uma saida ndo planejada.

* Normalmente ha somente uma tela de entrada.

* Se vocé definir Multiplas entradas como Sim, podera inserir uma lista de locais, lugares,

numeros de lote/série e de referéncias de lotes e uma quantidade em cada uma.

Use saidas ndo planejadas para registrar requisi¢des de estoque variado, como por exemplo:

* Itens de estoque de fabrica devolvidos para a producao.

* Materiais enviados para engenheiros para constru¢do de prototipos ou teste.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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12.17.22 — Embarques de ordens de distribuicao
: Embarques Ordens de Distribuicao - |EI|5|
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
B EEER
Nimero Ordem: 20002 Local: 20000 Local Receb: 10000 Dt Efet: 08717501
Disponiv Aloc: Nao
Req Separado: Sim
Mimero [tem Local Ham Req Ode Conf Ode Aberta Qde a Re
Mimero ltem: 88-200 Req: 03030004 Local: |20000 Lugar: |1l]l]
Descrigao: CASE HOME/INDUST UN Lote/Série:
Qde Aberta: 0,0 UM: EA Releréncia:
Quantidade: Illr 0 Entradas Maltiplas: |N3o
|E nter data or prezz E5SC to end. v
B-IC-PR-250

Embarques de ordens de distribuigao

Menu nimero 12.17.22

Registra se vocé enviou itens para outro local de sua empresa. Esses itens sao retirados do estoque
e movidos para um local ou lugar de mercadoria em transito.
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Processamento do controle de estoque

{ \
Recebimentos
\

{ N\

Requisicoes

f

Transacgoes
de estoque

Transferéncias

Historico

Manutengao
\ J

eB-IC-PR-260

Transagoes de estoque — Transferéncias
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Transacgoes de estoque — Transferéncias

As transacdes de transferéncia sio criadas por:

3.4.1 Transferéncia — ltem unico

3.4.2 Transferéncia — Multiplos itens

3.4.3 Transferéncia com alteracdo de
lote/série

eB-IC-PR-270

Ocasionalmente o estoque ¢ movido para um lugar diferente para armazenamento (da inspecéo
para o estoque, por exemplo). Isso ¢ conhecido como um movimento de transferéncia de estoque
em vez de uso do estoque. Os trés tipos sdo relacionados acima e discutidos nas paginas a seguir.
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3.4.1 — Transferéncia - Iltem unico

eB-IC-PR-280

: Transfere - Unico Item

Menu Usur  Editar  Fila  Opgdes

Nimero |tem:
Descrigdo:
Unidade de Medida:

Quantidade:
Referéncia:
ov/0T:

Observag3o:

De
Local:
Lugar:
Lote/S éne:

Releréncia:

Status:

Help

13966
SELANTE
PC

10,0

train

~=lol |

Eo s S o o I ]

PREFMED MASTIC STRIF

Data Efetiva: 08f17/01

Local:
Lugar:
Lote/Seérne:

Releréncia:

Status Estoque:

|E nter data or prezz E5SC to end.

Transferéncia — Item Unico

Menu nimero 3.4.1

Transfere uma quantidade especificada de um unico item de um lugar para outro. Quando os
codigos de status de estoque Do lugar e Até lugar forem diferentes, ¢ possivel selecionar qual deles

usar para o item.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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3.4.2 — Transferéncia - Multiplos itens

i Transfere - Yarios Itens o[]S

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

BB

Nimero [tem: %I =r:
Linha: =r:
Fornecedor: =r:
Classe ABC: =r:
DObservagao: I
Local: Lugar:
Local: Lugar:
Data Efetiva: Ios!ﬂ!ni
Transfere se Status Diferente: INEo
Transfere se QEM = : INEo Saida:
ID Batch:
|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-290

Transferéncia — Multiplos itens

Menu nimero 3.4.2

A quantidade toda do item em estoque ¢ transferida de um lugar para outro.
* Nao ¢ possivel transferir uma quantidade parcial.

* Gera um relatorio mostrando os itens ¢ as quantidades transferidas.
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3.4.3 — Transferéncia com alteracao de lote/série

i Transfere - C/ Alter Lote/Série
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

Nimero Item: [T |

Descrigdo: MECHAMICAL PEMCIL
Unidade de Medida: EA

Quantidade: 0,0 Data Efetiva:
Referéncia:
ov/0T:
Observag3o:

De >

Local: Local:

Lugar: Lugar:

Lote/S éne: Lote/Seérne:

Status: Status Estoque:

~=lol |

HETEEED

Releréncia: Releréncia:

compartimentos,
prateleiras, etc.

Pode ser usado para

|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-300

Transferéncia com alteragao de lote/série

Menu nimero 3.4.3

Altera os numeros de lote/série e de referéncia de lote associados a um item (além do local e do

lugar).
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Processamento do controle de estoque

( N

Recebimentos

Requisigdes

f

. S

7

Transacgoes
de estoque

Transferéncias

Histoérico
[ Manutengao ]

Transacoes de estoque — Historico

eB-IC-PR-310
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3.21.1 — Consulta de detalhes das transagoes

] Cons Detalhes de Transagées g@
Menu Usur  Editar  Fila Opgles Help
HETRIEIE kS
Tranzagdo: 200 @ Saida: terminal
Local: 1000 Iniciar Balango: 2.477.0
Lugar: Elteragio de Quantidade: 0,0
Lote/Série: Qde Falta: 0,0
Status Eatoque: 51d Inic Lug: 0,0
Lote Fornec: Alt Qde Lugar: 0,0
Crau/sPotén: Data Expiragdo:
Feferéncia: Batch:
Wiam Trans: 300 Drdem: &0
Tipo Transagio: ORD-50 Revisio: 0
Data: 01/0&/04 Hiamero Item: cvl-Iteml
Hora: 14:51 Descrigio: Item Teste CVL
Data Efetiva: 01/0&/04 UM: EX
Dbsewagéo: Enderego: cwleli
Usuario: cvl Home: Cliente Teste CVL
Programa: sosomt.p ovV/OT: &0
Moeda: R Tipo Emb:
Ode. Alteragdo: 0,0 Prego: 1,00
Nim Zv Embar: Codigo Movi:
Data Enbargue:
|F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter Ctl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-320

Consulta de detalhes das transagoes

Menu nimero 3.21.1

Toda transacdo de estoque ¢é registrada em um arquivo de histérico de transacdes de estoque que:
* Acompanha as discrepancias nas quantidades e fornece um rastreamento completo do lote/
série.
* Armazena o ID de login do usuario que esta executando a transacao.

— Se um usuario sair das telas do histdrico de transagoes de estoque sem fazer o logoff, ele
serd o usuario de registro das transacdes subseqiientes.

* Registra data, tipo de transa¢do e niumero da ordem.

— Os tipos de transagdo sdo usados aqui para definir a origem de um registro.
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— ORD-OV ¢ usado para registro do historico e acompanhamento de alteragdes em linhas de
itens da ordem de vendas.

Tipos de transagoes de estoque
¢ Saidas.
 Entradas.
¢ Transferéncias.
e Alteragoes.
» Contagens.
* Registros.

A funcao Consultar/Folhear transagdes por item 3.21.2 relaciona as transagdes em ordem inversa
de nimero da transagdo para um item especifico.

Outros relatorios, como por exemplo Relatorio de transagdes por Ordem 3.21.13 e Relatorio de
transagdes Contabeis 3.21.16, fornecem uma variedade de critérios de selecdo para a trilha de
auditoria, incluindo todas as transagoes:

¢ de uma data;
e de uma ordem;

* ndo planejadas.
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[ET———

Menu Usur  Editar  Fila Opgdes Help

A EIEIE

Transagdo: 300 Saida: terminal %I
1
Dados Estoque
Local: 1000 Iniciar Balango: 2.477,0
Lugar: Mb&ragiﬂ de Ouantidade: 0,0
Lote/Série: Qde Falta: 0,0
Status Estoque: 51d Inic Lmg: 0,0
Lote Fornec: Alt Qde Lugar: 0,0
Crau/%Potén: Data Expiragio:
Referéncia: Batch:
Dados Cst
Material: 1,00 Overhead: 0,00
Wao de Obra: 0,00 Subcontrato: 0,00
Burden: Tot Custo: 1,00

|Press space bar to continue.
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3.17 — Consulta de disponibilidade de estoque

1 Browse Disponibilidade Estoque (1-) E]@
Menu Usur  Editar  Opgdies  Help

Be» 3D 885 ® o w Q| v|x
Browse ]

Browse

Niimero Item: [02-0005 & |

Nimero Item |Local  |m[ 0de em Mios|pmantidade statn 0d Des3| |4

02-0005 1000 EA 1.429,0 1.429,0 823,0 |

02-0005 2000 EA 0,0 0,0 0,0

02-0005 als-site EA 1.005,0 1.005,0 10,0

02-0005 TRAIN EA 0,0 0,0 0,0

02-0006 1000 BC 0,0 0,0 0,0

04-0005 TRAIN  EA 0,0 0,0 0,0

05-0005 TRAIN EA 0,0 0,0 0,0

05-0075 TRAIN EA 0,0 0,0 0,0

05-0085 TRAIN  EA 0,0 0,0 0,0 .

»

3 > |

Filtro = Des

Fi=Help F2=Exec F7=0pgies ESC=Fim SHIFT-F7=Toggle.

eB-IC-PR-330

Menu nimero 3.17

Use a Consulta de disponibilidade de estoque para verificar a disponibilidade de estoque em um
unico local ou em todos os locais.
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3.18 — Consulta de estoque alocado

1 Cons Estoque Alocado E]@

Menu Usur Editar Fila Opgies Help

= = ~
B BEE
Mdamero Item Local Lugar Lote/Série Status Saida
cyl-ltem1| 5} ill]l] J J terminal
Qde em Mios
Descrigac Local Statua Aloc UM Qde Alocada N&o Alocado
Item Teste CVL 1000 2.477,0 EA 138.0 2.33%,0
T Ordem ID/Linh Lugar Lote/Série Qde Aloc Separ =
sc 16 1 10,0
so0 50 I i.0
=c &0 1 io0,0
50 cligdm 1 10,0
=0 OV1003 bl 10,0
=c OV1056 1 5.0
s0 3 1 1,0 0,0
=c OV10032 1 io000 1.0 0.0
138.0 0,0
I
|
<] 1l | (2]
Listagem completa
[F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter~ Ctrl-:X/C/¥=Cort-Cop-Cola Y

eB-IC-PR-340

Consulta de estoque alocado

Menu nimero 3.18

* Revise a quantidade total de itens em maos em um local.

* Veja as quantidades alocadas e ndo alocadas de um item.

* As informag¢des detalhadas sobre a quantidade alocada incluem:
— tipo de ordem (ordem de vendas ou ordem de trabalho);
— namero da ordem;
— quantidade alocada;

— se ela é uma alocagdo detalhada (Separada) ou geral (Qde aloc).
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3.19 — Consulta de estoque nao alocado

1 Cons Estoque ndo Alocado g@
Menu Usur  Editar Fila Opgles Help
al e s
B TRBEE
Miamero ltem Local Lugar Lote/Série Status Saida
cvl-ltem1| - ill]l] | | [ terminal
Ode em Mioca
[Descricio Local Status Aloc UM Ode Alocada
Item Teste CVL 1000 2.477,0 EA 138.0
Lote/Série
Lugar Referéncia Status Criado Expira Qde Nao Zlocada Graun
14/04/04 99,0
1000 350 14/04/04 2.376.,0
s
< I | (2]
Listagem completa
[F1=Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctil-X/C/V=Cort-Cop-Cola 4

eB-IC-PR-350

Consulta de estoque nao alocado

Menu nimero 3.19

* Revise o detalhe de estoque ndo-alocado de um determinado item.
— As informagdes sobre o local mostram a quantidade em maos e a quantidade alocada.
— As informagdes sobre o lugar mostram a quantidade ndo alocada para o lugar.

* Veja a data de expirag@o e o grau.

Observacgao: A quantidade ndo alocada pode incluir quantidades reservadas por alocagdes
gerais.
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f

Transacgoes
de estoque

eB-IC-PR-360

Processamento do controle de estoque

( N

Recebimentos

Requisigdes

. S

7

Transferéncias

\ S
=

Histérico
Manutencao

Transacgoes de estoque — Manutencao
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3.1.1 — Manutencao de detalhes de estoque

iManut Detalhes Estoque o[]S

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

o s e o o I ]

Local: 10000 5San Diego Main Plant
Lugar: 100
Mamero ltem: 22-100 CORD.POWER.UK
Lote/S5 Ernie:
Referéncia:

Qde em Estoque: 11.636, 0
Prazo ¥alidade:

Data Expiragao: i 7
Grau:
% Conc: |0, 00%
Status Estoque: %I
|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola v

eB-IC-PR-370

Manutencgao de detalhes de estoque

Menu namero 3.1.1

* Revise e modifique os atributos de itens que constem do estoque em um determinado local e
lugar.

— Data de expiragdo.
— Grau.
— Porcentagem de concentrag@o.
— Status do estoque.
* Ha trés maneiras de designar atributos ao estoque:
— Predefinir usando as defini¢des padrao do atributo.
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— Definir no momento do recebimento, usando o campo Alterar atributos nas fungdes de
recebimento.

— Modificar usando:
Manutengdo de detalhes do estoque 3.1.1.
Manutengdo de detalhes por item/lote 3.1.2.
Atualizacdo detalhada do estoque de varios lotes 1.22.19.
¢ Os atributos do estoque separados sao armazenados para cada combinagao de:
— Local.
— Lugar.
— Numero de item.
— Lote/série.
— Referéncia.

Observacgao: Essa fungdo altera os atributos do estoque de um ntimero de item especifico em um
determinado local e lugar e deve ser controlada por senha.
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3.1.2 — Manutencgao de detalhes por item/lote
RI=TE]
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
B EEER
Mimero ltem Lote/Série Local Lugar Referénc
03-0030 train cvl-loc
Item ou Lote Local Lugar Referénc Status Expira Gr % Conc
train cvl-loc Y-Y-N 0, 00%
Item ou Lote Local Lugar Referénc Status Expira Gr % Conc
train cyl-loc :‘g:s i 7 I | 0, 00%
|E nter data or prezz E5SC to end. v
eB-IC-PR-380

Manutencao de detalhes por item/lote

Menu nimero 3.1.2

» Revise e modifique os atributos do estoque de um determinado nimero de item e/ou lote/série.

» Use Local, Lugar e Ref para classificar, posteriormente, as selegoes.

Observacdo: Essa fungdo deve ser controlada por senha.
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Exercicios de processamento

eB-IC-PR-385

Exercicio: Transagoes de estoque

Instrugdes: Nesta secao, praticaremos a entrada de transagdes de estoque nao planejadas e
revisaremos os saldos do estoque e o histérico de transagdes.

1 Use a fung@o Entradas — Nao planejadas 3.9 para inserir os saldos iniciais em maos para cada
um dos seguintes itens no local de treinamento:

Item Quantidade Lugar
09-0001 10.000 100
09-0035 1.000 100

2 Use a fungdo Consultar/Folhear disponibilidade de estoque 3.17 para revisar a quantidade em
maos dos componentes comuns (05-0005, 05-0085 e 10-0040) no local de treinamento.
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3 Usando a fungdo Consultar/Folhear transa¢odes por item 3.21.2, consulte o historico de
transagdes que foi criado pela transacao de recebimento nao planejado. Observe o Tipo de
transagdo. O sistema atribuiu esse tipo automaticamente.

Use a fungao Relatdrio de avaliagdo de estoque 3.6.13 para imprimir um relatério de avaliagdo de
estoque do local de treinamento.
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Processamento do controle de estoque

f

Contagem
ciclica

eB-IC-PR-390

Contagem ciclica

Uma contagem ciclica ¢ uma contagem periodica.
A freqiiéncia com a qual um item € contado se baseia em sua classe ABC.

Observacao: Algumas pessoas experientes contam poucas coisas, todos os dias, regularmente.
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Contagem ciclica

Imprimir a planilha da || 3-13
contagem ciclica

A 4

Contar os
itens indicados

Inserir result. iniciais I 3.14
da contagem ciclica

A4
Imprimir a planilha do | 3-15
da contagem ciclica

\ 4

Recontar o estoque Ins. result. recontagem [ 3-14
fora de tolerancia da contagem ciclica

eB-IC-PR-400

Frequéncia de contagem

Cada item tem uma freqiiéncia de contagem especificada.
* Sempre que uma contagem for inserida, a data da ultima contagem ¢ atualizada.
* Quando for o momento de outra contagem do item, ele sera impresso na planilha.

Quando uma nova contagem ¢ feita, a quantidade contada ¢ inserida e comparada com a
quantidade em maos. Se a nova contagem estiver dentro da tolerancia, a quantidade de estoque em
maos ¢ atualizada para a quantidade contada. Se a contagem nao estiver dentro da tolerancia, ela é
registrada, mas o saldo ndo ¢ atualizado. A contagem deve ser registrada como uma recontagem,
antes que uma quantidade fora da tolerancia possa ser imposta ao sistema.

Antes de inserir uma recontagem, verifique a contagem fisica e assegure-se de que todas as
transagdes de estoque tenham sido processadas.
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3.13 — Impressao da planilha de contagem ciclica
1 Imprime Planilha Cont Ciclica - |D|5|
MenuUsur  Editar Fila Opples  Help
— Critério Selegdo
Nimero ltem: I]2 0005 =3:
Linha de Produto: =3:
Tipo: =3:
Local: =3:
Lugar: =3:
Ot Contg: | # / =:| Ff
Classe ABC: |_ =»: |_
Nimero de Itens: |99999999 A I 0% B: I 0% I 0% Dutro: I
Class por Item/Local: Iltem Opgado Aleatona: |Nao

50 vencidos: ISim Imprime Qde em Maos: [Nao

Nowa Pag p/ Local: INEn Inclui Quantidade Zero: |N3o

MNova Pag p/ Lugar: INEO Inclui Estoque Megativo: |Nao

Imprime Céd Barra: INEn Inclui Itens Fantasma: |N3o

P v | o I
|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-¥=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar A
B-IC-PR-410

Impressao da planilha de contagem ciclica

Menu nimero 3.13

» Geralmente enviada todos os dias ou todas as semanas ao almoxarifado.

* As contagens ciclicas sdo registradas e usadas na fun¢do Entrada de resultados da contagem
ciclica 3.14.

A coluna Conta do dia ¢ reservada para a data da contagem fisica concluida pela equipe do
almoxarifado.

Depois de impressa, a equipe do almoxarifado utilizara a planilha para registrar as suas contagens
ciclicas e entdo a retornara ao operador do sistema para entrada.

Observagdo: E imprescindivel que o momento de entrada das requisi¢des (saidas) e dos
recebimentos (entradas) coincida com o dos Resultados da contagem ciclica.
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1.4.5.2 — Manutencgao de dados de estoque de item por local

iManut Dados Estoque Item-Local (=3

Menu Usur  Edit Fila ©Opgdes Help

s e o o IS ]
Mdamero Item: 02-0005 Descrigao: MECHAMNICAL PENCIL
UM: EA
Loc: 1000
Clazs ABC: [ Ot Requis: 10718700
Int Méd: |20 Oltima Média: 10/17/00
Intery Cont: (120 0t Contg:
Status Recb OC: Abivo: INED
Status Rcbt OT: Ativo: INED

Atualizado por contagem
ciclica e utilizado para
determinar se deve incluir o
item na contagem

|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter* Chl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola v

eB-IC-PR-420

Manutencao de dados de estoque de item por local

Menu nimero 1.4.5.2

Ultima contagem

* Um campo mantido pelo sistema que registra a ultima data em que uma contagem ciclica ou
uma contagem de inventario fisico atualizou um registro de detalhes do lugar.

* O padrio ¢ a data do sistema. A data da Gltima contagem pode ser usada para selecionar itens
para a contagem ciclica, por uma faixa de datas ou somente por datas vencidas.
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3.14 — Manutencao de resultados da contagem ciclica
L=
MenuUsur  Editar Fila Opgdes  Help
oo % &
Tipo Ciclo Contagem I/R: Inicial
Mamero Item: IDZ-I]I]I]5| %I Método Tolerancia: BEM
Local: TRAIN 5, 00%
Lugar: exped 500, 00
Lote/S5 érie: Custo CB: 172, 10
Referéncia: (It Contg:
Descrigdo: MECHAMNICAL PENCIL Ode em m3os: 3.695,0
Qde Contada: 0,0 VYariag3o Qde em M3o0s: 100, 00%
Unidade de Medida: EA VYanagdo Uso Anual:
Fat Conv UM: 1, 0000 Variagao Total: £35. 909, 50
Observagao:
Data Efetiva: 081701
Conta Débito: 1500 qgdm 0600 Cra: 5900 gdm 0600
Total: -635.909 50
|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter= Ctrl-X/C/¥=Cort-Cop-Cola v
B-IC-PR-430

Manutencgao de resultados da contagem ciclica

Menu nimero 3.14

Se a contagem inicial corresponder a quantidade em maos no sistema ou se a diferenca estiver
dentro das tolerancias de erros predefinidas, o sistema aceitara a contagem e alterara o saldo do
estoque para a quantidade contada.
Se a contagem inicial for rejeitada:

* Houve um erro na entrada de dados? Um erro na contagem?

* Vocé contou o item correto no lugar correto?

Geralmente ¢ feita outra contagem fisica. Insira os resultados em Tipo de contagem ciclica =
Recontagem e o sistema altera o saldo do estoque para igualar ao nimero contado.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



156 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

Os niveis de tolerancia a erros representam o controle principal sobre o processo de contagem
ciclica.

* No Arquivo de controle de estoque 3.24, vocé pode inserir as tolerancias de quantidade e de
valor de cada classe ABC, com base no volume de uso anual ou na quantidade em maos.

* A contagem ¢ aceita somente quando for inserido uma contagem ciclica inicial e a variagao
estiver dentro das tolerancias de quantidade e de valor.

Ignore as tolerancias e quaisquer restrigoes de lugar ao fazer uma recontagem. A fungdo
Manutengao de resultados da contagem ciclica 3.14 permite corrigir qualquer engano cometido
anteriormente.
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3.15 — Relatério de resultados da contagem ciclica

i Relat Resultados Cont Ciclica o[]S

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

N | e|a W | el e

— Critério Selegdo

01t Contg: =>: [osf17701
Mimero Item: | =
Lugar: . =3
Local | =>:

Hova Pag p/ Lugar: |N3o

Exibe Inicial: [Sim

Exibe Recont: |Sim

Exibe Erros: |Sim

|F1 =fAjuda F2=Exec ESC=Fim Ctil-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar Y

eB-IC-PR-440

Relatério de resultados da contagem ciclica
Menu nimero 3.15

Resume os resultados da contagem ciclica mostrando:
* 0s itens contados;
* a quantidade dentro da tolerancia;
* aporcentagem de tolerancia;

 0s itens recontados.
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eB-IC-PR-450

3.14 — Manutencgao de resultados da contagem ciclica

iManut Resultados Cont Ciclica

Menu Usur  Editar  Fila

Eol s 0 S o o I ]

Tipo Ciclo Contagem I/R: Inicial

Nimero [tem:
Local:

Lugar:
Lote/Série:
Referéncia:

Descrigao:

Qde Contada:
Unidade de Medida:
Fat Cony UM:

Observagao:
Data Efetiva:
Conta Débito:
Total:

Opries  Help

02-0005
TRAIN
exped

MECHANICAL PEMCIL

0,0
EA
1, 0000

08717701

1500
-635.909, 50

qgdm

~=lol |

Método Tolerancia:

Custo CB:
(It Contg:

Ode em m3os:

Yariacdo Qde em M3os:
VYanagdo Uso Anual:

Vanagao Total:

QEM
5, 00%
500, 00
172, 10
3.695,0

100, 00%

£35_909 50

0600 Cta: [5900 |adm

|os00

AVIS0: Contagem esta fora da tolerancia.

o

Fdad

£em maos ndo serd alterada

|E nter data or prezz E5SC to end.

Manutencgao de resultados da contagem ciclica

Menu nimero 3.14

Os niveis de tolerancia a erros representam o controle principal sobre o processo de contagem

ciclica.

* Ignore as tolerancias e quaisquer restrigdes de lugar ao fazer uma recontagem.

* A Entrada de resultados da contagem ciclica permite corrigir quaisquer enganos.

MIQAD
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Exercicios de processamento

eB-IC-PR-385

Exercicio: Contagem ciclica

Instrugdes: Nesta atividade, praticaremos todas as etapas envolvidas em uma contagem ciclica. A
Quality Pencil Company esta contando os itens de lapis existentes. Vocé notara que esses itens ja
tém saldos de estoque no banco de dados.

1 Imprima uma planilha da contagem ciclica para todos os itens e lugares do local de
treinamento. Defina os campos A, B, C e Outros como 100 por cento para assegurar que todos
os itens de todas as classes aparecam na impressao. A seguir, assegure-se de que o campo
Imprimir quantidade em maos (proximo a parte inferior) esteja definido como Sim. Entio

pressione enter.

Utilize Impressao da planilha da contagem ciclica 3.13.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



160 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

2 Use Manutengao de resultados da contagem ciclica 3.14 para inserir as quantidades da
contagem inicial, da seguinte maneira:

Item Lugar Qde contada
05-0005 100 10.100
05-0085 100 10.000
09-0001 200 1.000
10-0040 100 6

3 Usando o Relatorio de resultados da contagem ciclica 3.15, imprima o Relatorio de resultados
da contagem ciclica desse local de treinamento. Identifique e investigue as contagens
diferentes. Quais foram aceitas e quais ndo foram? Por que algumas foram aceitas e outras
nao?

4  Use as fungdes Manutencdo de resultados da contagem ciclica 3.14 e Relatorio de resultados
da contagem ciclica 3.15 para inserir as quantidades da recontagem nos mesmos totais e
lugares da tabela anterior para a contagem inicial dos itens que ndo estdo no saldo. A seguir,
imprima novamente o Relatorio de resultados da contagem ciclica e observe as diferengas
entre esse relatorio e o primeiro.

5 O que vocé faria se uma contagem estivesse fora de tolerancia? Pense em pelo menos cinco
solucdes que poderiam ser consideradas.

a
b
c
d

e

0 Resultados da contagem ciclica, na pagina 190.
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Processamento do controle de estoque

Inventario
fisico

eB-IC-PR-460

Inventario fisico

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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Processamento do Inventario fisico

Excluir/arquivar etiquetas antigas

3.16.23
Alternativa 1 | Alternativa 2
Congelar saldos do estoque Criar/imprimir etiquetas do item
3.16.4 3.16.1, 3.16.2, 3.16.6
v ou v
Criar/imprimir etiquetas do item Congelar estoque
3.16.1, 3.16.2, 3.16.6 3.16.4
I |
v
Inserir contagens de etiquetas
3.16.11

a

v

Inserir recontagens
3.16.12

Y

Se fora da tolerancia

Revisar resultados
3.16.7, 3.16.15, 3.16.18

A

Atualizar saldos
3.16.21

eB-IC-PR-470

Durante o inventario fisico, a produgdo ¢ interrompida e muitas pessoas sdo envolvidas na
contagem do estoque. Cada item ¢ contado e normalmente ndo ha tempo para solucionar
problemas associados a um saldo incorreto.

M QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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3.16.23 — Deletal/arquiva etiquetas

i Deleta; Arquiva Etiguetas ;Iglil

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

N | e|a W | el e

— Critério Selegdo

Mro_Etiqueta: IE— =3: |7
Local | =
Lugar: — =3:
Mimero Item: | =3:
LotesSérie: | =3:
5a Lancado: IF
Excluir: Iﬁ
Arquiva: lﬁ
Arquivo Historico:

|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctil-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-480

Deleta/arquiva etiquetas

Menu nimero 3.16.23

Antes de criar novas etiquetas para o inventario fisico, retire as etiquetas do ultimo. Faga isso apds
completar o inventario fisico ou antes de iniciar o proximo. Normalmente, s6 ¢ possivel excluir
etiquetas langadas usando a funcdo Ajuste de saldo de estoque 3.16.21.
A fungdo Deleta/Arquiva etiquetas 3.16.23:

* Exclui as etiquetas especificadas.

 Arquiva as informagdes das etiquetas excluidas.

» Gera um relatorio mostrando todas as etiquetas excluidas.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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3.16.4 — Congelamento de saldo de estoque

: Congela Saldo de Estoque - |EI|5|
Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help
Local: ([T
Lugar:
Linha de Produto:
Nimero ltem:
Classe ABLC:
|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-490

Congelamento de saldo de estoque

Menu nimero 3.16.4

Congele os saldos de estoque antes de inserir as contagens de itens. E feita uma copia da
quantidade atual em maos de todo o estoque selecionado e essa copia se torna o estoque
congelado. O sistema usa a copia do estoque congelado para todas as fungdes de estoque fisico.

Insira as transagoes de estoque pendentes antes de congelar os saldos do estoque. As transagoes
que afetam os saldos do estoque em maos ainda podem ser inseridas.

Suspenda as transagdes de estoque, especialmente durante inventarios auditados ou de final de ano
para ajudar a garantir uma avaliacdo exata do estoque e para simplificar o processo de auditoria.
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O congelamento do estoque ndo impede que o sistema processe transagdes regulares de estoque
com a quantidade em maos. Se vocé continuar com as transagdes de estoque durante o inventario
fisico, mantenha o acompanhamento das altera¢des no estoque. Ao inserir as quantidades da
contagem no inventario fisico, é preciso incluir também essas alteracdes.
O sistema seleciona o estoque usando uma ou mais das seguintes opgdes:

¢ local,;

* lugar;

¢ linha de produto;

e namero do item;

* classe ABC.

Criacao/impressao de etiquetas
Crie etiquetas de itens a partir dos registros de saldos de estoque ja existentes.
Use as etiquetas para verificar e corrigir os saldos das quantidades.

Imprima as etiquetas de itens em formatos de tamanho padrao. O formato padrao € papel cartao
3x5.

Crie e imprima as etiquetas antes ou apos o congelamento de saldo de estoque.

Se as transacdes de estoque forem inseridas apos os registros das etiquetas dos itens serem criados,
mas antes de os saldos do estoque serem congelados, pode haver registros de detalhes do estoque
sem as etiquetas de itens correspondentes e vice-versa.

Use as etiquetas para registrar as informagdes sobre a contagem. Se for preciso recontar um item,
as informagdes sobre a recontagem constardo na mesma etiqueta.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD
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3.16.1 — Criagao de etiquetas de itens

1 Cria Etiquetas Itens g@

Menu Usur  Editar  Fila Opgdes Help
—I-@?I%I@Iﬂq
]—.

Local: "—‘ % =>:
Lugar: ]— =3: ]—
Linha Produto: l— =3: l—
Nimero de Item: ]—— =3: ]——
Classe ABC: ]— =3: ]—
Iniciando Ndmero Etiqueta: 11— [ 33333933 Etiquetas Disponiveis ]

Inclui Quantidade Zero: W
Inclui Qde Megativa: ]F
Cliente Consignado: [—
Formnecedor Consignado: W
Opgdo Class: |1 1 - Item. Local. Lugar. Lote/Série
2 - Local. Lugar. Item. Lote/Sérnie
3 - ltem. Lote/Série. Local. Lugar

[F1=Ajuda F2-Exec ESC=Fim Ctrl¥=Corta Ctil-C=Copia Ctl-V=Colar

eB-IC-PR-500

Criacao de etiquetas de itens

Menu nimero 3.16.1

Use as etiquetas de itens para verificar e corrigir os saldos das quantidades.

Crie etiquetas para todos os itens especificados. Selecione os itens pelo nimero do item, pelo
local, pela linha de produto ou pela classe ABC. Se desejar etiquetas para todos os itens de um
cadastro de itens, deixe os critérios de selecdo em branco.

M QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



USO DO CONTROLE DE ESTOQUE 167

3.16.2 — Criagao de etiquetas em branco

i Cria Etiguetas em Branco = |EI|5|

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

B EEER
Iniciando Numero Etiqueta: I-_I [ 99999357 Etiqg Disponiv ]
Quantidade de Etiquetas: |0

|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-510

Criagao de etiquetas em branco

Menu nimero 3.16.2

E possivel criar etiquetas em branco que ndo estejam vinculadas a nenhum nimero de item ou
lugar real. As etiquetas em branco sdo usadas no caso de vocé encontrar um item em um lugar e o
sistema ndo ter nenhum registro dele.

Crie quantas etiquetas em branco forem necessarias. Elas sao idénticas as etiquetas de itens, exceto
as informagdes sobre o item na etiqueta, que ficam em branco. Use etiquetas em branco para
contar itens ausentes nas etiquetas de itens.

 Antes de excluir etiquetas em branco, anule as etiquetas usando a fungdo Atualizagdo status de
etiquetas para Cancelado 3.16.7.

Use uma das fungdes a seguir para descobrir quantas etiquetas em branco serdo necessarias.
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» Consulta de etiquetas 3.16.8.
* Relatorio de etiquetas 3.16.13.

* Relatorio/atualizagdo de etiquetas ndo contadas 3.16.15.

MQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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3.16.6 — Impressao de etiquetas

i Imprime Etiquetas (=3

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

N | e|a W | el e

— Critério Selegdo

Mro_Etiqueta: IE =3 I?

Reimprime Etiquetas: |M

1]
Q

1]
Q

Imprime Cdd Barra: |N
Formz/Pagina:

Linhas por Form:

LEE

Larg Form em Caracteres:

[

Larg Max Imprezz5o0 em Caracteres: (12

|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctil-X=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-520

Impressao de etiquetas

Menu nimero 3.16.6
Use a fung@o Imprime etiquetas 3.16.6 para imprimir ambos os tipos de etiquetas. Se houver um

erro nas etiquetas, exclua-as usando a fun¢do Deleta/Arquiva etiquetas 3.16.23. Crie e imprima
novas etiquetas.
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3.16.11 — Entrada de contagem de etiquetas
=T
Menu Usur  Editar Fila Opcfes  Help
e[| e
Nro.Etiqueta: I
Local:
Lugar:
Nimero [tem: UM: Classe ABC:
Descrigao:
Lote/Série: Ref:
Bde Contada: [de Recontada:
UM Cont: UM Recont:
Cony Cont: Fat Conv Rec:
Contado p/: Recontado p/:
Contado dia: Dt Recontagem:
Observagao:
|F1 =hAjuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter* Cul-X/C/Y¥=Cort-Cop-Cola i
B-IC-PR-530

Inserir contagens iniciais de etiquetas
Menu nimero 3.16.11

Use para inserir a quantidade contada de etiquetas no sistema, depois que os itens etiquetados
forem contados. Todas as quantidades contadas sdo aceitas, mesmo aquelas que estiverem fora da
tolerancia.

Insira a quantidade contada a partir do congelamento de estoque. Se vocé nao suspendeu as
transagdes de estoque apds o congelamento, sera preciso levar em consideragao todas as atividades
de transagdo de estoque que ocorrerem apos o congelamento, a fim de assegurar um total contado
exato.
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Acao Quantidade
Quantidade de estoque congelado em 30/9 100
Quantidade requisitada em 1/10 50
Quantidade contada em 2/10 47
Quantidade contada inserida em 2/10 (47+50) 97

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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3.16.18 — Relatério de variagao de estoque

i Relat Yariacdes de Estoque (=3

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

_IIOI%IQ@II:%IE-@I

— Critério Selegdo

Local: |— %I =3
Lugar: — =»:
Linha de Produto: | =
Mimero Item: | =>:
Classe ABC: | =:[
Imprime T otaiz Item: |Sim Imprime Totaiz Local: [Sim
Imprime Totaiz Lugares: |Sim Imprime Tot Lote/Série: |Sim

Variagdo Minima Quantidade: Illr 1]

Opgdo Clage: |1 1 - Item, Local. Lugar. Lotes5érie
2 - Local. Lugar. Item, Lote/sS érie
3 - Item. LotesSérie, Local. Lugar
4 - Tot ¥ariagdo

|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-¥=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-540

Revisar resultados

Menu namero 3.16.18, 3.16.15e 3.16.7

Antes de atualizar os saldos do estoque, revise as seguintes funcgoes:
* Relatorio de variacdo de estoque 3.16.18, que indica contagens fora de tolerancia.

* Relatorio/atualizacao de etiquetas ndo contadas 3.16.15, que revisa todas as etiquetas que nao
tinham contagens inseridas para elas.

* Atualizagdo de status de anulacao de etiquetas 3.16.7.
— As etiquetas ndo contadas deverdo ter uma contagem inserida ou ser anuladas.
— A etiqueta fisica devera ser fisicamente destruida, se for anulada.

Para os itens substituidos por etiquetas em branco, insira uma contagem de zero para evitar que o
sistema registre um saldo em duplicata quando a contagem da etiqueta em branco for inserida.
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3.16.15 — Relatério/atualizacao de etiquetas nao contadas

i Relat./Atual. Etig.ndo Contada O] x|

BB |2

Menu Usur  Edit  Fila Opcfies  Help

)

Hro_Etligueta:
Loc:

Lugar:
Mimero Item:

VI

Lote/Séne:

DOpgSo Class: IT 1 - Mro.Etiqueta
2 - Item, Loc, Lugar, Lote/Sérne, Tag Mbr
3 - Loc. Lugar. Item. Lote/5érie. Tag Mbr
4 - [tem, Lote/Série, Loc, Lugar, Tag Mbr

Zera Contador Eligueta: INED Saida:
1D Batch:

3.16.7 — Atualizacao de status de anulagao de etiquetas

F1=Ajuda F2=Exec ESC=Fim
il
Wenu Usur  Edit Fila ©pcfies  Help
SR P2
Hro_Etiqueta: >z
Anul: ISim
Dbsery:
‘F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-X=Corta Ctrl- C=Copia Ctrl-¥=Colar A

eB-IC-PR-550

Etiquetas anuladas/nao usadas com contagem de zero

Menu nimero 3.16.15 e 3.16.7
Assegure-se de que todas as etiquetas de itens e em branco sejam contabilizadas, apds completar a
contagem do inventario fisico.

Identifique quaisquer etiquetas ndo contadas ou anuladas usando a func¢do Relatorio/atualizacdo de
etiquetas ndo contadas 3.16.15. Esse relatorio mostra somente as etiquetas que nao foram anuladas
ou definidas como zero.

Pode haver sobra de etiquetas de itens, porque os itens nao foram encontrados ou porque foram
contados usando etiquetas em branco. Essas etiquetas ndo podem ser anuladas. Vocé deve inserir
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uma quantidade de zero na etiqueta do item, usando a fungdo Relatorio/atualizagao de etiquetas
nao contadas 3.6.15 com a op¢ao Definir contagem de etiqueta para zero definida como Sim.

Todas as etiquetas de volumes que ndo forem ser usadas devem ser inseridas como anuladas. Faga
isso usando a fungdo Atualizagdo de status de etiquetas para Cancelado 3.16.7. Somente as
etiquetas em branco com um status de anulada poderao ser excluidas.
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Menu Usur  Editar Fila Opedes  Help

Nro.Etiqueta: I

Local:

Lugar:
Nimero ltem:
Descrigio:

Lote/5érie:

Qde Contada:
UM Cont:
Conv Cont:
Contado p/:
Contado dia:

Observagao:

3.16.12 — Entrada de recontagem de etiquetas

i Entrada Etiquetas Recontadas

BB

UM: Classe ABC:

Ref:

Qde Recontada:
UM Recont:

Fat Conv Rec:
Recontado p/:
Dt Recontagem:

=10/

|F1 =Ajuda F2=Exec. ESC=Fim *Prox/Anter* Ctrl-X/CA/=Cort-Cop-Cola

eB-IC-PR-560

Entrada de recontagem de etiquetas

Menu nimero 3.16.12

Depois de inserir a contagem inicial de etiquetas, ela podera ser alterada somente com o uso da
Entrada de etiquetas recontadas. Vocé pode alterar a contagem quantas vezes desejar, até que a
funcdo Ajuste saldos de estoque 3.16.21 seja executada.

* Insira as etiquetas de itens criadas na fun¢@o Criag@o de etiquetas de itens 3.16.1 e entdo insira

a Qde contada.

¢ Para as etiquetas em branco, insira o numero da etiqueta, o local e o lugar.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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3.16.21 — Atualizagao de saldo de estoque

i Ajuste Saldos de Estoque (=3

Menu Usur  Editar Fila ©Opgles  Help

_IIOI%IQ@II:%IE@I

— Critério Selegdo

Local: ﬁl =>:
Lugar: — >
Linha de Produto: [ =
Mimero Item: | =>:
Classe ABC: | =

Atualiza: [NGo
Data Efetiva: [08f17/01
Opgao Class: |T 1 - P/ Item. Local. Lugar. Lote/Série
2 - P/ Local, Lugar. Item. Lote/5érie

3 - P/ Item. Lote/Série. Local. Lugar

|F1 =Ajuda F2=Exec ESC=Fim Ctrl-¥=Corta Ctrl-C=Copia Ctrl-¥=Colar v

eB-IC-PR-570

Atualizacao de saldo de estoque

Menu nimero 3.16.21

Depois que todas as etiquetas em branco e de itens forem contabilizadas, atualize os saldos de
estoque reais. A quantidade de itens em maos ¢ atualizada com a diferenga entre a quantidade
congelada e a quantidade contada.

Essa € uma etapa critica. A execucao dessa fungao atualiza os saldos de estoque em maos.
Assegure-se de que todas as contagens:

— estejam corretas a partir da data de “congelamento”;

— incluam todas as transacdes de estoque ocorridas apos o congelamento dos saldos de
estoque.
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Resumo do processamento do controle de estoque

Transagoes Contagem Inventario
de estoque ciclica fisico

eB-IC-PR-580
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Exercicios de processamento

eB-IC-PR-385

Importante: Os dados usados nestes exercicios podem nao ser os mesmos que os mostrados nas
capturas de tela desta li¢ao.

Exercicio: Inventario fisico

Instrugdes: Nesta atividade, praticaremos todas as etapas envolvidas em uma contagem de
inventario fisico. Mais uma vez, contaremos os itens de lapis ja existentes no banco de dados.
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Usando a fun¢do Congela Saldo de Estoque 3.16.4, congele os saldos de estoque do local de
treinamento. Deixe a tela em branco para todos os itens e pressione Logon. Observe que vocé
pode fazer isso antes ou depois de imprimir as etiquetas.

Use a fung@o Cria Etiquetas Itens 3.16.1 para criar etiquetas de contagem do local de
treinamento para os itens da linha de produto 1000 dos nimeros de itens 02-0005 a 04-0005.
Defina o campo Incluir quantidade de zero como Sim.

Numero da etiqueta inicial € um campo mantido pelo sistema que ndo precisa ser modificado.
Usando a fungdo Cria Etiquetas em Branco 3.16.2, crie duas etiquetas em branco.

Use a fung@o Imprime Etiquetas 3.16.6 para imprimir as etiquetas. Observe a seqiiéncia na
qual as etiquetas sdo impressas.

Insira as seguintes contagens usando os numeros de etiquetas apropriados:

Item Qde contada Lugar Data contada
02-0010 20.000 200 <data de hoje>
02-0020 10.100 200 <data de hoje>
04-0005 10.000 100 <data de hoje>

Utilize Entrada Etiquetas Contadas 3.16.11.

Durante o curso do inventario fisico, vocé encontra 1.000 lapis embalados (04-0005) em uma
caixa no local de treinamento, lugar 200. Use uma etiqueta em branco para registrar a
contagem dessa nova alocagéo de item.

Utilize Entrada Etiquetas Contadas 3.16.11.

Usando a fung¢do Relatorio de Variagdes de Estoque 3.16.18, imprima o Relatorio de variagao
de estoque do local de treinamento. Identifique os itens a serem recontados.

Insira o total recontado de 10.000 para o item 02-0010 e de 1.000 para o item 04-0005.
Recontado dia = data de hoje.
Utilize Entrada Etiquetas Recontadas 3.16.12.

Usando a fung@o Ajuste Saldos de Estoque 3.16.21, atualize os saldos de estoque dos itens
contados. Vocé deve especificar Sim no campo Atualizar estoque.

Use a funcao Browse Disponibilidade de Estoque 3.17 para revisar os novos saldos de estoque
dos itens na linha de produto 1.000. A quantidade de estoque em maos sera atualizada no total
contado.

Percorra as transagoes criadas pela atualizacdo do inventario fisico.

Utilize Consulta de detalhes das transacdes 3.21.1.
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Para obter exercicios, seminarios e perguntas para estudo adicionais:

0 Consulte neste manual de treinamento: Seminarios e perguntas para estudo, na pagina 183.
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iy

Visao geral do curso

Introducao ao controle de estoque
Consideracdes comerciais
Configuragao do controle de estoque

Processamento do estoque no
MFG/PRO eB

eB-IC-PR-600

Visao geral do curso
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Perguntas para estudo

1 Quando as classes ABC sio calculadas pelo sistema, elas podem ser calculadas com base em

ou € ou

2 Entradas — Nao planejadas 3.9 ndo afetam as Vendas médias ou as Saidas médias.

Verdadeiro ou falso?

3 Relacione trés locais onde o lugar digitado no item principal € usado.

4 O prazo de validade é acessado sempre que o estoque € recebido, definindo automaticamente a
data de expiragdo do estoque.

Verdadeiro ou falso?

Por qué&?
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5 Quais as opg¢des de logica de separacgdo disponiveis? (Relacionar as quatro.)

6 Descreva resumidamente como o campo Dias para saida afeta a separagao.

7 Classe ABC, Controle de lote/série e Prazo de validade podem ser diferentes para o0 mesmo
item em locais diferentes.

Verdadeiro ou falso?

Por qué&?

8 Os cddigos de status do estoque sao usados para designar se o estoque esta Alocavel,
Disponivel e sujeito a Estoque negativo. As transa¢des também podem ser restritas a certos
tipos de estoque. Indique quais devem ser as defini¢des para cada um dos seguintes tipos de
estoque:

Tipo de estoque Alocavel Disponivel Negativo Restri¢des
Itens de matéria-prima

Lote de itens controlados

Perda e rejeigdo

Aguardando para retrabalho

Residuo toxico

Inspecao de chegada
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9 Quando vocé congelou o estoque para uma contagem fisica, o saldo do estoque de um
determinado item era 150 unidades. Apds o congelamento, outro usuario processou um
recebimento de 25 e uma saida de 42 que apareceu antes do congelamento. A pessoa que
administrou o estoque fisicamente contou 135. O que deve ser inserido na contagem do
inventario fisico? (Faga um circulo na resposta correta e explique por qué.)

108 118 133 135 150 152 175

10 As tolerancias de contagem configuradas no Arquivo de controle de estoque 3.24 se aplicam a
todos os itens, em todos os locais do banco de dados, e sdo usadas pelas contagens ciclicas e
pelo inventario fisico.

Verdadeiro ou falso?
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Seminario
Instru¢des: Configure alguns novos itens e faga um teste com as transacgdes de estoque.

1 Configure trés novos itens. Crie um lote controlado, um nimero de série controlado e um
nimero nem de lote nem de série controlado. Coloque um prazo de validade em um dos itens.

2 Qual a transagdo que deve ser usada para inserir saldos de estoque iniciais para esses itens?

Menu numero/nome:

3 Insira um saldo de estoque inicial de 20 unidades do item numerado por lote com 5 unidades
do lote 9301004, 12 unidades do lote 9301005 e 3 unidades do lote 9301006. Qual o campo
que vocé teria de definir para fazer tudo isso em uma Unica transagao?

Nome do campo:
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4 Insira um saldo de estoque inicial de cinco unidades do item numerado por série, com
numerag¢do iniciando no numero de série A4201JJ001-F. Nao digite todos os nlimeros; deixe o
sistema gerar os cinco niumeros para vocé. Quais numeros ele gerou?

5 Digite uma quantidade de 100 unidades no ultimo item. Coloque 80 no lugar do estoque
regular e 20 em inspecdo. Qual status de estoque devera ser atribuido aos itens em inspe¢do?

6 Transfira um lote de seus itens numerados por lote para um lugar de estoque diferente. Qual
histdrico de transa¢des foi mantido?

7  Altere a data de expiragdo, a concentragdo, o grau ou o status do estoque desse item. Qual
histérico de transagdes foi mantido?
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8 E se vocé precisasse alterar um numero de lote ou de série de um estoque ja existente? Qual
transagdo deveria usar?

Menu numero/nome:

9 Imprima uma planilha da contagem ciclica de seus itens. Insira uma contagem inicial de 800
unidades de itens controlados ndo de lote/série. O que aconteceu?

10 Insira uma recontagem para 800 unidades. O que acontece agora? (Relacione dois efeitos.)

11 Congele saldos do estoque de seus itens € imprima as etiquetas de contagem. Conte um total
diferente ou conte um numero de lote/série diferente. Imprima os relatérios de erros; em
seguida, execute a fungdo Atualizacdo do inventario fisico. O que acontece? Verifique os
resultados consultando os Detalhes do estoque de seus itens. Explique os resultados.
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Respostas

Resultados da contagem ciclica

Quando a contagem estiver fora de tolerancia, vocé deve verificar:

O lugar correto.

O numero de lote/série correto.
O local correto.

O namero do item correto.

As transagdes ndo processadas.
A atividade desde a contagem.

Como ultimo recurso: executar a recontagem fisica.

Perguntas para estudo

12

13

14

15

16

17

18

MIQAD

Quando as classes ABC sdo calculadas pelo sistema, elas podem ser baseadas em VENDAS
ou SAIDAS e em CUSTO ou LUCRO BRUTO.

Verdadeiro. Por essa razdo, ¢ aconselhavel usar a transagdo Recebimento néo planejado para
inicializar a abertura dos saldos de estoque.

O lugar do item € exibido como padrdo em todas as transagdes de estoque (saidas/
recebimentos) nesse item, mas vocé pode substitui-lo.
Ele ¢ exibido também em ordens de vendas como o lugar padrao para local de embarque.

Se o indicador Inspecao requerida for Nao no item, ele também sera exibido em ordens de
compras como o lugar de recebimento padrao. Esse lugar também ¢ o lugar padrio a partir do
qual o estoque ¢ baixado automaticamente, a menos que configurado para baixa automatica a
partir da linha (centro de trabalho).

Verdadeiro. A data de expiracgdo ¢ definida automaticamente na data de recebimento, além do
prazo de validade.

A separagdo pode ser feita por: Lugar, lote/série, data e data de expiracdo.

Dias para saida controla a separagdo de itens prestes a expirar. Por exemplo, se Dias para saida
for 10, entdo qualquer estoque prestes a expirar nos proximos 10 dias ndo sera separado.

Falso. A classe ABC pode ser diferente para cada local, mas se um item for controlado por
lote/série ou tiver um prazo de validade, isso se aplicara a todos os locais.
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19 A esses tipos de estoque devem ser atribuidos codigos de status, da seguinte maneira:

Tipo de estoque Alocavel Disponivel Negativos *Restricoes

Itens de matéria-prima Sim Sim Sim/Nao Nenhuma

Lote de itens controlados ~ Sim Sim Nao Nenhuma

Perda e rejeigao Nao Nao Sim/Nao ISS-0V, ISS-OT
Aguardando retrabalho Nao Sim/Nao Sim/Nao ISS OV
Residuo toxico Nao Nio Nao ISS-0OV, ISS-OT
Inspecdo de chegada Nao Sim Sim/Nao Nenhuma

Observagao: A relacdo de transagdes restritas pode incluir outras transagdes; esse € somente um
exemplo.

20 152. A contagem fisica de 135 deve ser acrescida pela quantidade retirada desde o

21

congelamento (-42) e diminuida pela quantidade recebida (+25). Quando a contagem de 152
for usada para atualizar o estoque, serd adicionado dois ao estoque (a diferenca entre o valor
congelado de 150 e o valor contado de 152). Isso esté correto, uma vez que deveria haver 133
(150 + 25 - 42), mas, na realidade, contamos 135. Encontramos dois extras.

Verdadeiro.

Perguntas do seminario

1

Defina lote/série como L para controle por lote, S para controle por série ¢ deixe em branco
para nenhum.

Use sempre Entradas - Nao Planejadas 3.9 para inicializar a abertura de saldos.

Use o campo Multi para inserir varios nimeros de lote/série, locais, lugares ou referéncias a
lotes em uma unica transagao.

Os numeros de série devem ser A4201JJ001-F, A42011J002-F, A42011J003-F, A4201JJ004-F
e A4201JJ005-F. Observe que o sistema aumenta o ultimo niimero da seqiiéncia que ele
encontra.

O status do estoque para inspecdo ¢ provavelmente DOCA ou qualquer outro que esteja
configurado como Alocavel Nao e Disponivel Sim.

O histoérico de transagdes mantém uma transagdo ISS-TR e uma RCT-TR, mantendo o
rastreamento completo.

O histodrico de transagdes mantém uma transacdo ISS-CHL e uma RCT-CHL, mantendo o
rastreamento completo.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. M QAD



192 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — CONTROLE DE ESTOQUE

8 Transferéncia com alteragao de lote/série 3.4.3 € a inica fun¢do que pode ser usada para alterar
um numero de lote ou de série, pois ela mantém o rastreamento.

9 O sistema registra a contagem, mas ndo atualiza o estoque.

10 A recontagem atualiza o estoque e cria uma transacdo contabil para aumentar o valor do
estoque.
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! Efeitos de contabilidade
Contas consequentes de CB padrao
Debita Conta Credita Conta
Transagao Sub-conta/CC Sub-conta/CC
Entrada nao planejada Estoque Despesa de compras
Saida nao planejada Custo de producéao Estoque
Retorno de vendas Estoque Retorno de vendas
Devolver ao fornecedor Receb. de OCs Estoque
(Itens do estoque)
Devolver ao fornecedor Despesa de compras Estoque
(Itens fora do estoque)
Devolver ao estoque Estoque Custo de produgéao
Baixa com Backflush Estoque Mat. em processo
Mat. em processo Estoque
Mat. em processo Mao-de-obra
Mat. em processo Burden
Mat. em processo Variacao de OT
Ajuste contagem ciclica Estoque Discrepancia

Conseqliéncias contabeis de transacoes de estoque

Toda transacdo de estoque causa um efeito na contabilidade. E importante saber quais sdo esses
efeitos, particularmente em relagdo a requisi¢des e recebimentos ndo planejados. As contas padrido
usadas estéo relacionadas no grafico acima.

As vezes, entretanto, uma transagdo ¢ usada por outra razdo, diferente da usual, ou afeta outras
contas, que ndo as normais. Nesses casos, ¢ responsabilidade da pessoa que faz a transagao
assegurar-se de que a conta contabil correta seja usada. Um exemplo disso pode ser que um lote de
concentrado de tinta esteja contaminado. A transacdo padrio de requisi¢do ndo planejada teria de
ser modificada para debitar a conta de perda, ndo o custo de produgdo.

Uma transferéncia de lugar ndo afeta a contabilidade, a menos que os itens sejam transferidos entre
locais ou entidades contabeis, ou lugares com contas diferentes definidas no item 1.2.13
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Manutengao da conta de estoque. O valor do estoque nao foi alterado; somente sua posi¢ao foi
alterada.

As transagOes em outras fungdes, tais como embarques de ordens de vendas ou recebimentos de
compras, criam transa¢des contabeis.
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Menu 3 do controle de estoque

Menu n° Relatorio Func¢ao/finalidade
32 Consultar/Folhear detalhe de Exibe os totais disponivel e ndo-disponivel de um item, classificado
estoque por item por local. As informagdes sobre o lugar do item também séo exibidas.
33 Consultar/Folhear detalhe de Mostra a quantidade total em maos por local, classificada pelo
estoque por local nimero do item. As informagdes sobre o lugar também sdo exibidas.
3.15 Relatério de resultados da Resume os resultados da contagem ciclica, mostrando os itens
contagem ciclica contados, em quantidades dentro da tolerancia, em porcentagem
dentro da tolerancia e os itens recontados.
3.17 Consultar/Folhear Mostra a disponibilidade de estoque em um unico local ou em todos
disponibilidade de estoque os locais.
3.18 Consulta de estoque alocado Exibe a quantidade em maos total de itens em um local. Mostra
também a quantidade total alocada e ndo alocada de um item.
Informagdes detalhadas sao fornecidas para a quantidade alocada,
mostrando o tipo de ordem (ordem de vendas ou ordem de trabalho),
o numero da ordem, a quantidade alocada e se ela ¢ uma alocacdo
detalhada (Separada) ou geral (Qde aloc).
3.19 Consulta de estoque néo Relaciona o detalhe do estoque nédo alocado de um item especificado

alocado

nos niveis de local e de lugar. As informagdes sobre o local mostram a
quantidade em maéos e a quantidade alocada. As informagdes sobre o
lugar mostram a quantidade ndo alocada desse item, nesse lugar. A
data de expiragdo e o grau também sdo mostrados. A quantidade nao
alocada pode incluir quantidades reservadas por alocagdes gerais.
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Menu 3.1 do detalhe de estoque

Menu n° Relatorio Func¢ao/finalidade
3.1.13 Consulta de detalhe de estoque | Exibe informagdes sobre detalhes do estoque de um determinado
por lote numero de lote/série. Especifica um niimero de item, um local, um
lugar e/ou um status de estoque para, posteriormente, definir a
consulta.
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relatorios de estoque

Func¢ao/finalidade

3.6.1

Relatorio de status do estoque

Exibe a quantidade total em méos de um item e a quantidade pedida,
por local. Fornece informagdes para cada lugar que contém o item.

3.62

Relatorio de novo pedido

Mostra todos os lugares que contém um item e indica aqueles abaixo
do ponto de novo pedido ou abaixo do estoque de seguranca. As
ordens abertas de um item, a quantidade aberta e 0 nome do
fornecedor também sdo mostrados.

3.6.3

Relatdrio/atualizagdo do status
ABC de itens

Relaciona os itens em valores descendentes de saida ou de venda,
dependendo da opcao selecionada. Mostra as classificagdes ABC
novas e antigas de um item. Os codigos da classe ABC, a média de
uso de um item e os intervalos da contagem ciclica podem ser
atualizados nos registros existentes.

3.6.5

Relatério de detalhe de estoque

Mostra o status da disponibilidade de estoque em formato detalhado
ou resumido. Relaciona as informagdes sobre o estoque de um
determinado item em um local e em cada lugar que contém o item. As
informagdes resumidas mostram somente as informagdes de um local.

3.6.6

Detalhe de estoque por lugar

Relaciona a quantidade em maos de itens e as caracteristicas dos
mesmos (data de vencimento, grau, percentual de concentragéo,
status do estoque). Mostra o status de controle do estoque (alocavel,
disponivel, estoque negativo) de um item em um lugar.

3.6.8

Relatério do estoque atual de
excedentes

Relaciona as quantidades atuais de excedentes e o valor de CB por
linha de produto, dentro de um local em um formato detalhado ou
resumido. Os totais sdo mostrados para os valores expirados e em
maos, por local e para o relatorio.

3.69

Estoque de excedente projetado

Relaciona o estoque de excedente projetado para uma data efetiva
futura, com base nos requisitos de MRP ou de média de uso. Formato
resumido ou detalhado.

3.6.13

Relatdrio de avaliagdo de
estoque

Mostra o valor do estoque em um local por linha de produto ou por
numero do item. Inclui o valor total de cada item e um total geral para
a linha de produto.

3.6.14
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Avaliagdo do estoque por lugar

Mostra o valor do estoque em cada lugar por linha de produto ou por
nimero do item. Inclui o valor total de cada lugar e um total geral
para o local.
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Menu 3.6 de relatorios de estoque

Menu n° Relatorio Func¢ao/finalidade
3.6.15 Avaliagdo do estoque a partir de | Exibe o valor de todos os itens de uma linha de produto, a partir de
uma data uma data especificada pelo usuario. Mostra o estoque total em cada

local e um total geral para a linha de produto.

Se Aceitar custo inicial zero = Sim, sera exibido o ultimo custo
contabil para todos os itens presentes na data especificada.

Se Aceitar custo inicial zero = Nao, sera exibido o primeiro custo
contabil para itens com custo zero na data ou antes dela.

3.6.16 Avaliagdo de estoque a partir de | Mostra o valor do estoque em cada lugar de um local em uma data
lugar especificada pelo usuario. Mostra o valor total de cada lugar ¢ um
total geral para o local.

Se Aceitar custo inicial zero = Sim, sera exibido o ultimo custo
contabil para todos os itens presentes na data especificada.

Se Aceitar custo inicial zero = Nao, sera exibido o primeiro custo
contabil para itens com custo zero na data ou antes dela.
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Menu 3.22 Numero de lote/série

Menu n° Relatorio Func¢ao/finalidade

3.22.1 Consultar/Folhear transagdes de | Relaciona as transagdes de estoque de um item classificado por data.
lotes por data

3222 Consultar/Folhear transagdes de | Mostra as transagdes de estoque de um item classificado pelo numero
lotes por transagdo da transag@o.

3223 Consulta de cobranca real de Exibe os componentes usados para criar um lote/uma série de itens
lotes controlados.

3224 Consulta Onde-Usado (lote) Relaciona todos os itens de nivel superior que contém um

componente numerado de lote/série.
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Menus 3.16 e 3.21

Menu n° Relatorio Func¢ao/finalidade

3.16.8 Consulta de etiquetas Mostra quantas etiquetas em branco sdo necessarias.

3.16.13 Relatorio de etiquetas Mostra quantas etiquetas em branco sdo necessarias.

3.16.14 Relatorio de etiquetas contadas | Exibe somente aquelas etiquetas que nao foram anuladas ou definidas
COomo zero.

3.16.15 Relatério/atualizagdo de Mostra quantas etiquetas em branco sdo necessarias.

etiquetas ndo contadas

3.16.16 Relatério de avaliagdo de Exibe dados sobre o estoque que foi congelado. As informagdes

estoque congelado podem ser classificadas com varias opgoes.

3.16.17 Relatorio de avaliagdo do Exibe dados que podem ser classificados com varias opgdes

estoque de etiquetas diferentes.

3.16.18 Relatorio de variag@o de estoque | Exibe os resultados de contagem. Procura por quantidades fora da
tolerdncia ou outros problemas. E possivel imprimir o relatorio pelo
total de variag@o.

3.21.1 Consulta de detalhes das Exibe registros detalhados do histdrico de transagdes de estoque,

transagoes classificados pelo nimero da transagao.

3.21.2 Consultar/Folhear transagdes Relaciona o histoérico das transagdes de estoque de um nimero de

por item item, classificado pela data da transagdo, iniciando pela mais recente.

3.21.13 Relatorio de transagdes por Mostra o historico de transagdes de estoque pelo nimero da ordem de

pedido venda ou da ordem de trabalho.

3.21.14 Relatério de transagdes por item | Relaciona o historico de transagdes de estoque pelo numero do item.

3.21.16 Relatério de transagdes de Exibe as transagdes de CB custeadas, criadas para cada transagao.

contabilidade

3.21.17 Relatdrio do custo médio da Relaciona as transagdes selecionadas envolvendo os calculos de custo

contabilidade

médio.

RIQAD
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Reserve alguns minutos para preencher e enviar esta folha de comentarios. Isso nos ajudarad a
melhorar a qualidade de nossos materiais de treinamento. Se preferir, é possivel fazer download
deste formulario de nosso site na Web. Depois de preenché-lo, envie-nos por fax: (856) 840-2612
(EUA) ou por e-mail.
Site na Web: http://www.qad.com/services/learn
E-mail: learningservices@qad.com

Manual de treinamento: ~ Controle de estoque
Numero do item:  70-2853A

Como voceé avaliaria a qualidade deste manual de treinamento?

Organizagdo das informagdes: o Excelente o Bom o Regular
Facilidade de uso: o Excelente o Bom o Regular
Conteudo: o Excelente o Bom o Regular
Aproveitamento geral: o Excelente o Bom o Regular

Que sugestdes, corregdes e inclusdes teria para os materiais de treinamento?
(Para alteragdes especificas, indique o nimero da pagina ou o paragrafo, para que possamos
identifica-lo.)

Para solicitar materiais de treinamento da QAD, visite nosso site na Web e faca download do
Formulario de solicitagdo de materiais de treinamento. Envie o formulario de solicitagdo
preenchido para:

Fax: (856) 840-2612 (EUA) ou

e-mail: COPS@qad.com

Seus comentarios sdo muito importantes para nds. Obrigado pela sua colaboragéo.

RIQAD
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	2 Use a função Cria Etiquetas Itens 3.16.1 para criar etiquetas de contagem do local de treinamento para os itens da linha de produto 1000 dos números de itens 02-0005 a 04-0005. Defina o campo Incluir quantidade de zero como Sim.
	3 Número da etiqueta inicial é um campo mantido pelo sistema que não precisa ser modificado. Usando a função Cria Etiquetas em Branco 3.16.2, crie duas etiquetas em branco.
	4 Use a função Imprime Etiquetas 3.16.6 para imprimir as etiquetas. Observe a seqüência na qual as etiquetas são impressas.
	5 Insira as seguintes contagens usando os números de etiquetas apropriados:
	6 Durante o curso do inventário físico, você encontra 1.000 lápis embalados (04-0005) em uma caixa no local de treinamento, lugar 200. Use uma etiqueta em branco para registrar a contagem dessa nova alocação de item.
	7 Usando a função Relatório de Variações de Estoque 3.16.18, imprima o Relatório de variação de estoque do local de treinamento. Identifique os itens a serem recontados.
	8 Insira o total recontado de 10.000 para o item 02-0010 e de 1.000 para o item 04-0005. Recontado dia = data de hoje.
	9 Usando a função Ajuste Saldos de Estoque 3.16.21, atualize os saldos de estoque dos itens contados. Você deve especificar Sim no campo Atualizar estoque.
	10 Use a função Browse Disponibilidade de Estoque 3.17 para revisar os novos saldos de estoque dos itens na linha de produto 1.000. A quantidade de estoque em mãos será atualizada no total contado.
	11 Percorra as transações criadas pela atualização do inventário físico.
	Para obter exercícios, seminários e perguntas para estudo adicionais:
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	1 Quando as classes ABC são calculadas pelo sistema, elas podem ser calculadas com base em
	2 Entradas - Não planejadas 3.9 não afetam as Vendas médias ou as Saídas médias.
	3 Relacione três locais onde o lugar digitado no item principal é usado.
	4 O prazo de validade é acessado sempre que o estoque é recebido, definindo automaticamente a data de expiração do estoque.
	5 Quais as opções de lógica de separação disponíveis? (Relacionar as quatro.)
	6 Descreva resumidamente como o campo Dias para saída afeta a separação.
	7 Classe ABC, Controle de lote/série e Prazo de validade podem ser diferentes para o mesmo item em locais diferentes.
	8 Os códigos de status do estoque são usados para designar se o estoque está Alocável, Disponível e sujeito a Estoque negativo. ...
	9 Quando você congelou o estoque para uma contagem física, o saldo do estoque de um determinado item era 150 unidades. Após o co...
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	Instruções: Configure alguns novos itens e faça um teste com as transações de estoque.
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	3 Insira um saldo de estoque inicial de 20 unidades do item numerado por lote com 5 unidades do lote 9301004, 12 unidades do lote 9301005 e 3 unidades do lote 9301006. Qual o campo que você teria de definir para fazer tudo isso em uma única transação?
	4 Insira um saldo de estoque inicial de cinco unidades do item numerado por série, com numeração iniciando no número de série A4201JJ001-F. Não digite todos os números; deixe o sistema gerar os cinco números para você. Quais números ele gerou?
	5 Digite uma quantidade de 100 unidades no último item. Coloque 80 no lugar do estoque regular e 20 em inspeção. Qual status de estoque deverá ser atribuído aos itens em inspeção?
	6 Transfira um lote de seus itens numerados por lote para um lugar de estoque diferente. Qual histórico de transações foi mantido?
	7 Altere a data de expiração, a concentração, o grau ou o status do estoque desse item. Qual histórico de transações foi mantido?
	8 E se você precisasse alterar um número de lote ou de série de um estoque já existente? Qual transação deveria usar?
	9 Imprima uma planilha da contagem cíclica de seus itens. Insira uma contagem inicial de 800 unidades de itens controlados não de lote/série. O que aconteceu?
	10 Insira uma recontagem para 800 unidades. O que acontece agora? (Relacione dois efeitos.)
	11 Congele saldos do estoque de seus itens e imprima as etiquetas de contagem. Conte um total diferente ou conte um número de lo...
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	12 Quando as classes ABC são calculadas pelo sistema, elas podem ser baseadas em VENDAS ou SAÍDAS e em CUSTO ou LUCRO BRUTO.
	13 Verdadeiro. Por essa razão, é aconselhável usar a transação Recebimento não planejado para inicializar a abertura dos saldos de estoque.
	14 O lugar do item é exibido como padrão em todas as transações de estoque (saídas/ recebimentos) nesse item, mas você pode substituí-lo.
	15 Verdadeiro. A data de expiração é definida automaticamente na data de recebimento, além do prazo de validade.
	16 A separação pode ser feita por: Lugar, lote/série, data e data de expiração.
	17 Dias para saída controla a separação de itens prestes a expirar. Por exemplo, se Dias para saída for 10, então qualquer estoque prestes a expirar nos próximos 10 dias não será separado.
	18 Falso. A classe ABC pode ser diferente para cada local, mas se um item for controlado por lote/série ou tiver um prazo de validade, isso se aplicará a todos os locais.
	19 A esses tipos de estoque devem ser atribuídos códigos de status, da seguinte maneira:
	20 152. A contagem física de 135 deve ser acrescida pela quantidade retirada desde o congelamento (-42) e diminuída pela quantid...
	21 Verdadeiro.
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	4 Os números de série devem ser A4201JJ001-F, A4201JJ002-F, A4201JJ003-F, A4201JJ004-F e A4201JJ005-F. Observe que o sistema aumenta o último número da seqüência que ele encontra.
	5 O status do estoque para inspeção é provavelmente DOCA ou qualquer outro que esteja configurado como Alocável Não e Disponível Sim.
	6 O histórico de transações mantém uma transação ISS-TR e uma RCT-TR, mantendo o rastreamento completo.
	7 O histórico de transações mantém uma transação ISS-CHL e uma RCT-CHL, mantendo o rastreamento completo.
	8 Transferência com alteração de lote/série 3.4.3 é a única função que pode ser usada para alterar um número de lote ou de série, pois ela mantém o rastreamento.
	9 O sistema registra a contagem, mas não atualiza o estoque.
	10 A recontagem atualiza o estoque e cria uma transação contábil para aumentar o valor do estoque.
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