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Descricédo do curso

A QAD desenvolveu este curso para abordar os principios basicos de preparagdo para
implementacéo do médulo de Ordens de trabalho do MFG/PRO eB. O curso inclui:

+ Umaintrodugdo ao médulo de Ordens de trabal ho.

- Umavisdo gera das principais questdes comerciais.
 Configuracdo do médulo de Ordens de trabal ho.
Utilizacdo do médulo de Ordens de trabal ho.
Atividades e exercicios durante todo o curso.

— Os participantes praticam os conceitos e processos principais do médulo de Ordens de
trabalho.

Os participantes aprenderdo a:
» Analisar as principais decisoes comerciais, antes de configurar o médulo de Ordens de
trabal ho.

» Configurar e utilizar o médulo de Ordens de trabalho.

Quem deve participar deste curso
 Equipes de consultores e de membros de implementacéo.
 Usuarios principais.

Pré-requisitos
» Cursos de treinamento QAD:
— Configuragéo inicial do MFG/PRO eB.
— Estruturas e férmulas de produtos.
~ MRP e CRP.
— Centros de trabalho eroteiros.
 Conhecimento bésico sorbe como 0 MFG/PRO eB é utilizado nos negdcios.
» Conhecimento prético sobre aindustria de manufatura em geral.

Duracéo aproximada do curso
- Este curso foi desenvolvido para ser ministrado em um periodo de meio dia

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



SOBRE ESTE CURSO 9

Topicos incluidos
« Introducdo — Visdo geral resumida dos seguintes topicos:
— O que sdo ordens de trabal ho.
— Como sdo geradas.
— O que fazem.
» Questdes comerciais a serem consideradas antes da configurac&o.
- Configuracéo do Arqguivo de controle da ordem de trabalho no MFG/PRO eB.
+ Processamento de ordens de trabal ho.

Cursos relacionados

Conformidade.
Fabricacéo repetitiva avangada.
Controle de chéo de fébrica.

Preparacao para certificacao

Este curso é um dentre os vérios cursos desenvolvidos para auxiliar os participantes na preparacéo
para o exame de certificacdo da QAD em Manufatura. Entretanto a QAD néo garante a aprovacao
como resultado da participacdo neste curso.

Os participantes que est@o se preparando para exames de certificagcdo devem estudar todos os
materiais (manuais do usudrio, manuais de treinamento, ajuda on-line, por exemplo) e adquirir
experiéncia naindlstria e em campo.

Uso do manual de treinamento

As equipes de consultores, de membros de implementacdo e operadores podem utilizar este
manual em aulas ministradas por instrutores, enquanto consultores experientes que desgjam
aprender sobre 0 médulo de Ordens de trabal ho podem utiliz& 1o como instrumento para o auto-
aprendizado.
Este manual de treinamento fornece um guia para ensino e aprendizagem. Ele contém:

- Slides no PowerPoint com anotages para instrutores.

- Telas do MFG/PRO eB com anotagBes para que os instrutores possam demonstrar a
funcionalidade do médulo.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



10  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

- Exercicios e perguntas para estudo.
Notas aos instrutores

Slides do PowerPoint
A QAD criou os slides usando o programa Microsoft® PowerPoint® 2000. Osinstrutores podem
usar o texto, os graficos ou 0s outros objetos animados dos slides para:

- Enfocar pontos importantes.

» Controlar o fluxo de informagdes.

- Aumentar o interesse e a variedade na apresentacao.

Clicar em Visualizar animac&o, no menu Apresentacdes, exibe a animacao de texto e objetos.
Para personalizar dides, clique em Personalizar animac&o, no menu Apresentacoes.

Kit de aulas

Kit para participantes
» Ordens de trabalho — Manual de treinamento 70-2807A.
* MFG/PRO eB GUI — CD de demonstracéo, 10-0631A.

— Instale 0 banco de dados denominado Treinamento parater acesso aos exercicios deste
curso de treinamento.

Os parti cipantes autodidatas precisaréo dos seguintes materiais adicionais:
» Manuais do usuario do MFG/PRO eB:
— Volume 1, Introducéo.
— Volume 3, Manufatura.

O material impresso e 0 CD estdo disponiveis no pacote do material de referénciada QAD eas
copias eletrbnicas estéo disponiveis no site da QAD naWeb.
Kit para instrutores

O kit parainstrutor € igual ao kit para participante com o acréscimo dos slides do PowerPoint.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



SOBRE ESTE CURSO 11

Configuragéo e instalag&o deste curso

Para obter os requisitos de hardware, consulte os arquivos Readme nos CDs de demonstracdo do
MFG/PRO eB.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



12  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

i Instalagdes

+

)

Telefone/Fax Horario das aulas Emergéncia
Mensagens Intervalos
Sanitarios Estacionamento Proibido fumar

eB-WO-IN-030

Informacgdes sobre as instalagfes do treinamento geral

- Telefone ou fax.

« Mensagens.

* Sanitérios.

- Horé&rio das aulas: horarios de inicio e de término e pontualidade.

- Intervalos: freqiiéncia, horérios aproximados.

« ConsideracOes sobre estacionamento; fretamento.

. Pro_cedi mentos de emergéncia: localizar primeiros socorros, contatar pessoa para obter
assisténcia.

- Locais de saida, horarios do prédio.

+ Localizagdo de &rea com permissao para fumar.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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)
Visao geral do curso

¢+ Introducao as Ordens de trabalho no
MFG/PRO eB

¢+ Consideracdes sobre 0 negdcio e
configuracéao do arquivo de controle
da ordem de trabalho

¢+ Processamento de Ordens de
trabalho no MFG/PRO eB

eB-WO-IN-040

Viséo geral

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AS ORDENS DE TRABALHO 15

Ordens de trabalho

Autorizacdes para produzir uma
guantidade especifica de um item até
uma determinada data

Ordem de trabalho 9999

Iltem Descricdo Quantidade Data
2000 Lapis 500 12/01/00

Pode haver ordens
de trabalho para
itens com o cédigo Com/Mft =M
Com/Mft igual a M
ouC

(Manutencéo de planejamento de itens 1.4.7)

eB-WO-IN-050

Ordens de trabalho

- Uma ordem de trabalho é uma autorizagdo para produzir uma quanti dade especificada de um
determinado item, em uma determinada data.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



16 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Listas e roteiros da ordem de trabalho

Ordem de trabalho 9999

Item Descricdo Quantidade Data
2000 Lapis 500 12/01/00
Lista 2000 Roteiro 2000

| | Operacgéo 10

— | v

Operacgéo 20

A 4
Operacgéo 30

eB-WO-IN-060

Listas e roteiros da ordem de trabalho

Cadaitem possui umalistae um roteiro associados asi.
» Cada ordem detrabalho herda alista e o roteiro de seu item.
— E possivel modificar alistae o roteiro da ordem de trabal ho.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AS ORDENS DE TRABALHO 17

Ordens de trabalho: origem

Ordem de vendas

OT pai

A 4

I Ordem de trabalho 9999 I

Item 2000 Descricdo Quantidade Data
9000 Lapis 500 12/01/00

MRP

eB-WO-IN-070

RMA

Ordens de trabalho: Origem

A demanda pelas ordens de trabalho origina-se no MRP, pois €ele processa a demanda a partir de:

 Ordens de vendas.

- AutorizacOes de devoluc&o de mercadorias.
» Ordens detrabalho pai.

+ Ordens inseridas manua mente.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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18 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Terminologia

¢+ Roteavel

¢+ Retrabalho

+ DivisOes da ordem de trabalho
¢+ MEP (Material em processo)

+ Data de vencimento

+ Data da liberacéao

¢+ Prazo de manufatura

eB-WO-IN-080

Terminologia

Roteavel

Ordens de trabal ho roteaveis para subconjuntos so criadas automati camente quando um item pai é
alocado ou liberado.

Retrabalho

O retrabalho é necessario para itens que sao inaceitaveis e exigem processamentos adicionais.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



INTRODUCAO AS ORDENS DE TRABALHO 19

Divisbes da ordem de trabalho

Em geral sfo criadas divisdes da ordem de trabal ho quando o estoque de componentes esta em
baixa. Deve-se fazer adivisdo da ordem de trabalho de maneira aterminar o maximo possivel de
produtos enguanto se aguarda o recebimento de mais componentes.

MEP (Material em processo)

Material em processo refere-se a produtos em estagios diversos de conclusdo ao longo da fébrica.
Alguns dos estagios sdo o0 de material consumido para ordens de trabalho até ainspecdo final de
material completamente processado em aguardo e aceitacdo como produto acabado.

Data de vencimento

A data de vencimento é a data necessaria para que esta ordem de trabalho sgja concluida.
- E adata em que vocé planejater disponivel o produto:
— Paraembarcé-lo aum cliente.
— Paraemitir para outra ordem de manufatura.
 Todos os planos de MRP baseiam-se nessa data de vencimento.

Data de liberacéao

A data de liberagdo é a data em que esta ordem de trabalho esté programada para ser liberada para
producéo.

» Asordens ndo liberadas até esta data serdo marcadas nos relatérios do MRP.

O sistema calcula a data de liberagdo ou de vencimento, criando, na verdade, a programacéo da
ordem pela data de entrega ou futura.

Prazo de manufatura

O prazo de manufatura é a quantidade normal ou média de dias Uteis necessarios para manufaturar
o item, incluindo o tempo para processar a documentagéo, requisitar componentes, inspecionar o
produto acabado e recebé-1o no estoque.

« Paraitens com codigo Com/Mft = M, o prazo de manufatura pode ser calculado a partir do
roteiro/processo do item, como parte do Calculo de custo de roteiro/encaminhamento.

+ Quando é lancada uma ordem de trabalho de um item comprado ou manufaturado, o sistema
utiliza esse prazo para calcular a data de liberagao.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



20  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Objetivos do curso
Nesta aula vocé aprendera a:

¢+ ldentificar algumas consideragdes sobre o
negocio fundamentais antes de configurar
Ordens de trabalho no MFG/PRO eB

+ Configurar o arquivo de controle da ordem
de trabalho no MFG/PRO eB

+ Processar Ordens de trabalho no
MFG/PRO eB

eB-WO-IN-090

Objetivos do curso

Este curso aborda o processamento de ordens de trabalho normais, desde a preparacéo até sua
conclusdo.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Cursos relacionados

Conformidade

Repetitivo

MRP e CRP
avancado

Ordens de
trabalho

Controle de
producéo
(chéo de

fabrica)

Centros de
trabalho e
roteiros

Estruturas de
produto e
formulas

Configuracéo
inicial do
MFG/PRO eB

= Cursos
pré-requisito

eB-WO-IN-100

Cursos relacionados

Outros médul os, principalmente o Controle de chao de fébrica e a Fabricacdo repetitiva avancada,
lidam com processos de manufatura similares as ordens de trabalho. Este curso ndo aborda o
mesmo material. No entanto, para compreender o controle de ch&o de fébrica, por exemplo,
primeiramente vocé precisara fazer este curso.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



22 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Visao geral do curso

Introducéo as Ordens de trabalho
¢+ Consideracdes sobre 0 negocio

¢+ Configuracao do arquivo de controle da
ordem de trabalho

+ Processamento de Ordens de trabalho

eB-WO-IN-110

Objetivos do curso

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Consideracoes comerciais

Nesta secao vocé aprendera a:
Identificar algumas consideracoes
comerciais fundamentais antes de
configurar Ordens de trabalho no

MFG/PRO eB
Configurar o arquivo de controle da

ordem de trabalho

 Processar Ordens de trabalho no
MFG/PRO eB

eB-WO-BC-0;

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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eB-WO-BC-020

Questoes sobre o negdcio

v’ Repetitivo

v Retrabalho

v’ Colsubprodutos

v/ Produtos configurados

v’ Controle de chéo de fabrica

v Fechamento de ordens de
trabalho

v’ Requisicéo de
componentes/baixa automatica

v’ Faltas de ordens de trabalho

v’ Conformidade

Ha varias consideractes sobre 0 negdcio a serem feitas antes de utilizar ordens de trabalho no
MFG/PRO eB. Esta se¢do ndo discute todas as questdes possivels, mas apresenta algumas que

devem gerar reflexdo e discussao.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Ordem de trabalho versus Fabricacao
repetitiva

Ordem de trabalho 9999

ltem Descricéo Qde Data
2000 Lapis 500 12/01/00

Lista 2000 Roteiro 2000

I I Operagéo 10
— | I

| Operagéo 20
Operagéo 30

eB-WO0-BC-030

Fabricacao repetitiva
Definicao
As ordens de trabalho controlam e monitoram a manufatura de itens distintos.

A manufatura repetitiva utiliza programagdes de linha de produc&o.

Em geral, amanufatura repetitiva envolve linhas de trabal ho e produgéo continuas dedicadas aum
item por periodos relativamente longos.

Por que considerar seu uso?
- A manufatura repetitiva e as ordens de trabalho séo apropriadas para ambientes diferentes.

Funcionalidade no MFG/PRO

- OM Ez?d/ PRO processa manufaturas repetitivas nos médulos Fabricacado repetitiva e repetitiva
avancada.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



CONSIDERACOES SOBRE O NEGOCIO E CONFIGURAGAO DO ARQUIVO DE CONTROLE 27

Retrabalho

Desculpe perguntar, mas
isso faz parte do processo
original ou de uma outra
ordem de trabalho?

eB-WO0-BC-040

Retrabalho

Definicao

As ordens de trabal ho para retrabalho gerenciam o reparo, o reprocessamento ou afinalizacéo de
itens com problemas.

O que levar em consideracéo?
+ Se 0s custos devem ser cobrados da ordem original ou de uma ordem separada.
— E maisfécil cobrar aordem original.
— A cobranga de um tipo de ordem R separado reparte os custos de retrabal ho.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD
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Implicagdes da configuragéo
 Cobrar da ordem origina: Nenhuma.
- Cobrar de uma ordem separada:

— Criar um departamento de retrabalho, centro de trabalho e, possivel mente, roteiros
aternativos.

- Talvez seja necessario reclassificar as variagdes para fins de contabilidade.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Co-produtos e subprodutos

Naturalmente, Co-produto 1 Co-produto 2
esses itens sao
processados de
modo diferente
do das ordens de

trabalho padréo.

Subproduto

eB-WO-BC-050

Co-produtos e subprodutos

Definicéo
Co/subprodutos sdo os resultados pretendidos de um produto de base. Os subprodutos séo
resultados incidentais desses mesmos produtos de base.

Por que considerar seu uso?

» Em relac&o as ordens de trabalho padrdo, o MFG/PRO processa de maneira diferente esses
produtos devido as estruturas, variages e varios itens finais.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



30 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Funcionalidade no MFG/PRO

- O MFG/PRO trata de maneira diferente esses co/subprodutos em relacéo aos produtos
regulares.

Implicacdes

« Este curso ndo aborda co/subprodutos.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Produtos configurados

Produto acabado

T

Configuracao padrdo Acessorios opcionais
Motor Ar-condicionado
Transmisséo Aparelho de som
Opcodes Sistema anti-roubo

V6

Automatico

eB-WO-BC-060

Eu queria saber
de onde vém as

Produtos configurados

Definicéo

 Os produtos configurados oferecem ao cliente variagfes do produto original.

O que levar em consideragéo?

» Os produtos configurados sao provenientes do médulo Ordem de venda.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Funcionalidade no MFG/PRO

 Os produtos configurados sdo provenientes da Liberacéo de ordem de venda para a ordem de
trabalho 8.13.

Implicacdes

- Configurar o Arguivo de controle de produtos configurados 8.24.

é Discutido no manual de treinamento a seguir: Gerenciamento de ordens de vendas.
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Centro de trabalho 1

O que significam
essas variagdes?

%

eB-WO-BC-070

Controle de chao de fabrica

Centro de trabalho 2

Centro de trabalho 3

Controle de chao de fabrica

Definicéo

= O Controle de chao de fabrica permite-lhe mover itens através de centros de trabalho e

operagdes, proporcionando uma andlise detalhada do trabal ho.

O que levar em consideracao?

» Asvariacdes podem ser afetadas pela definicdo de Lancar variagdes no CCF, no Arquivo de
controle da ordem de traba ho 16.24.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Implicagdes

- Defini¢Bes do Arquivo de controle da ordem de trabal ho.

é Discutido no manual de treinamento a seguir: Controle de chéao de fabrica.
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Fechamento de ordens de trabalho

0 ao

G5 8 DS ta Gorslaat

Qual a origem de todas essas variagdes? ’

eB-WO-BC-080

Fechamento de ordens de trabalho

Definicéo
+ O fechamento de ordens de trabalho finaliza o ciclo de vida e
— faz com que as operagdes ndo reportadas sejam reportadas por padréo;
— calcula as variagbes a serem langadas na contabilidade.
O que levar em consideracéo?

- Se astransacOes de ordem de trabalho ndo tiverem sido corretamente concluidas antes do
processo de fechamento, significa que talvez as variagdes criadas ndo sgjam legitimas e sgjam
muito dificeis de explicar.

Implicagdes da configuragéo
+ Os procedimentos precisam estar em seu lugar para garantir uma geracéo de relatorios correta.
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Requisicao de componentes/baixa
automatica

3,2,1 envie esses
componentes!

eB-WO-BC-090

Requisicdo de componentes/baixa automatica

O que levar em consideragcéo?

- A requisi¢cdo, no momento correto, de componentes da ordem de trabalho afeta o valor do
estoque do material em processo e a capacidade de se verificar aexatidao do estogue por meio
da contagem ciclica.

Implicacdes da configuracao

- Definir procedimentos para sua empresa que |he permitam manter contagens precisas.
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Faltas de Ordens de trabalho

‘ Como é possivel estarmos em falta?!

eB-WO-BC-100

Faltas de ordens de trabalho

Definicéo
- Asfaltas de componentes de ordens de trabal ho séo um dos piores problemas que ndo agregam
valor, consumindo recursos humanos e causando atrasos.

Implicacdes da configuracao

— Definir procedimentos rigidos para garantir contagens precisas do estoque.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



38  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Conformidade

Infelizmente n&o posso
permitir que vocé

substitua o ingrediente
correto por isso.

eB-WO-BC-110

Conformidade

Definicéo
« O mddulo de conformidade controla os nimeros de |ote e de batch e as substitui¢des de lista
de ordem de trabal ho.

O que levar em consideracéo?

- E importante para produtos altamente regulamentados e substancias controladas.
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16.24 — Arquivo de controle da ordem de trabalho

e ~lgi =l
i e Ba Cpodel  Hel
| o [ | [ 2

- @rqudve de Controle Orden Trabs
Wi Sealom (10 |'5i-l|
Proia Wi 07 [ammais
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Coimrsad 5 Fiadimiie I;
Hiree Fiims Rpeim) b |'i|-l|
Lanps Vassphes COT: |5
Wi e Conpleia |

R FLE T T e O el E

eB-WO0-BC-120

Arquivo de controle da ordem de trabalho

Menu nimero 16.24

NuUmeros automaticos de ordens de trabalho
« Nao: Vocé devera atribuir manua mente os nimeros.

Este campo ndo afeta 0 nimero do ID da ordem de trabalho, o qual é atribuido pelo sistema,
caso Vocé ndo o tenhafeito.

Proximo ndmero de ordem de trabalho
+ O préximo nimero automatico de ordem de trabalho para nimeros atribuidos pelo sistema.
- N&o é utilizado para ordens planejadas de MRP.
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Comentarios da ordem de trabalho
« Indica se os comentérios sdo inseridos normalmente em ordens de trabalho manuais.

— Em geral, asinformagdes associadas a ordem de trabal ho aplicam-se a ordem inteira e sdo
impressas no alto do documento da ordem de trabal ho.

» |sso define o padréo exibido sempre que vocé inserir ou modificar uma ordem.
» Sim: O indicador de comentério da ordem assume por padrao Sim.
— A telade comentério da transac&o aparece para insercdo de comentarios relacionados ou
Nao aimpressao.
» N&o: Assume por padrao Nao.
— Se normalmente vocé ndo utilizar comentarios, defina esse indicador como Néo para
evitar receber sempre a solicitacdo natela de inser¢éo de comentérios.
Comentarios de roteiro
- Indica se 0s comentarios sdo inseridos normal mente em cada operacdo de roteiro.

— Asinformagdes associadas a uma operacdo aplicam-se apenas a essa operacdo e sao
impressas no documento de roteiro de ordem de trabal ho.

- Essa definicéo determina o padrdo exibido sempre que vocé inserir ou modificar uma
operacdo de roteiro de ordem de trabalho.

Sim: O comentario da operagéo assume por padrdo Sim.

- A telade comentario datransacdo aparece para insercao do texto do comentario.

- Néo: O padrdo é N&o.

E possivel aterar manualmente o indicador em operagdes individuais de roteiro de ordem de
trabal ho.

Mover primeira operacao
- Indica se afuncgéo de liberagdo de ordem de trabalho deve definir o status da primeira
operacdo como Q de queue (fila).
« Sim: Naliberagdo da ordem de trabalho, o status da primeira operacéo é definido como Q.

— Depois ela aparece nalista de expedicdo do centro de trabalho especificado. O Q indica
gue ela estd aguardando ser iniciada.

— Talvez isso ndo seja apropriado, caso os trabal hos para separacéo sejam lentos e a ordem
de trabalho ndo fique pronta assim que for liberada.

» N&o: O status da operacgéo € deixado em branco.
— Vocé pode altera-lo manual mente.
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Lancar variagdes no CCF
- Indica se as variagdes seréo calculadas e lancadas somente no momento do recebimento da
ordem de trabalho.
- Sim: Asvariagdes de m&o-de-obra e burden sdo langadas sempre que sdo inseridas transagoes
de feedback da méo-de-obra do chéo de fébrica.

— Se os tempos de execucdo forem curtos, defina este indicador como Sim.

» N&o: Asvariagdes sdo suprimidas e ndo serdo calculadas nem postadas até que a ordem de
trabalho sgja recebida.

— Isso reduz 0 nimero de transagdes de variacdo lancadas na contabilidade, especialmente
se muitas transagfes da méo-de-obra do chdo de fabrica forem processadas antes que os
recebimentos de material sejam registrados.

— Se o0s tempos de execucdo forem muito longos, defina este indicador como N&o,
suprimindo os calculos de variagdo até que o produto acabado seja recebido.

Observacdo: Essevalor inserido no Arquivo de controle da ordem de trabalho é exibido como
padréo em todas as ordens de trabalho. A excegdo disso sdo as ordens de trabal ho rotedveis, que
n&o assumem o padréo do Arquivo de controle da ordem de trabal ho, mas sim da Ordem de

trabalho pai.
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Revisao

¢+ Processos e procedimentos

¢+ Necessidades para o relatorio
¢+ Expectativas do cliente

¢+ Configuracéo do produto

eB-WO-BC-130
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Visao geral do curso

Introducédo as Ordens de trabalho
Consideracdes sobre 0 negocio

Configuracéo do arquivo de controle
da ordem de trabalho

¢+ Processamento de Ordens de trabalho

eB-WO-BC-140
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Processamento de ordens de
trabalho

Nesta secao vocé aprendera a:

Processar Ordens de trabalho no
MFG/PRO eB

eB-WO-PR-010

Introducao

Esta secéo abrange o processamento de ordens de trabalho no MFG/PRO eB. Elainclui:
» Osdiversos status pel os quais as ordens de trabalho passam.
« Ostipos de ordens de trabalho.
- Osdetalhes do processamento.
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Processamento de ordens de
trabalho: introducéo

Status da
ordem de trabalho

Tipos de
ordens de trabalho

eB-WO-PR-020

Status e tipos de ordens de trabalho

O status de uma ordem de trabalho indica a sua posi ¢&o atua no ciclo de processamento; o tipo
indica a sua utilizagdo e, em alguns casos, a sua origem.
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Status da ordem de trabalho

Planejada

|—> Planejada firme

|—> Explodida
|—>Alocada
|—> Liberada

|—> Fechada

Batch

eB-WO-PR-030

Status da ordem de trabalho

A figura acima mostra os status em sequéncia.
O status de uma ordem de trabalho determina quanto controle vocé tem sobre lista, roteiro,
alocacOes de estoque, transacfes de estoque e feedback de méo-de-obra.

Observacgdo: Nem todas as ordens de trabalho passam por todas as condi¢des de status. As
ordens de trabalho de montagem final, por exemplo, tém o status padr&o explodidas.
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Status da ordem de trabalho

Planejada

Manutencéo de ordens de trabalho 16.1

Status: I_P

——————

Ordem de trabalho 03030001

Item 2000 Descricdo Quantidade Data
9000 Lapis 500 12/01/00

eB-WO-PR-040

Planejada

As ordens de trabal ho planejadas sdo provenientes do MRP.
» O MRP pode replangjar essas ordens.
— N&o é possivel fazer ateragdes nas ordens com o status Planejada.
- Asordens de trabalho com outros status que ndo esse tém quantidades fixas e datas de
vencimento e, portanto, ndo sao replanejadas pelo MRP.

A aprovacdo de uma ordem planejada com a Aprovagado das ordens de trabal ho planegjadas 23.10
altera o status dela para planejada firme.
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Status da ordem de trabalho

Planejada firme

Q.

Manutencao de ordens de trabalho 16.1

Status: I?

Calantlnh- I

Programador mestre

eB-WO-PR-050

Planejada firme

As ordens aprovadas assumem o status de planejadas firmes.
- Este é 0 status padréo das ordens criadas na Manutengdo de ordens de trabal ho, 16.1.
+ O MRP ndo replaneja essas ordens; em vez disso, ele gera mensagens de agdo, e necessario.

» N&o é possive registrar transac6es de estoque ou feedback de mé&o-de-obra nas ordens
plangjadas firmes.

- Existem listas e roteiros associados a essas ordens, mas el es ndo séo congelados em funcéo das
alteracBes de engenharia executadas na lista de materiais ou no roteiro.

— Aslistas sao explodidas novamente pelo MRP, enquanto os roteiros séo explodidos
novamente pelo CRP.
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Status da ordem de trabalho

Explodida

Manutencao de ordens de trabalho 16.1

Y Status: IE
Calantlak- I

eB-WO-PR-060

Explodida
A explosdo das ordens de trabal ho recalcula as listas de ordem de trabalho e congelaalistae o
roteiro.

- A listae oroteiro podem ser alterados manual mente até que a ordem sgja liberada.

- N&o é possivel registrar transac6es de estoque ou feedback de mé&o-de-obra nas ordens de
trabalho com este status.
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Status da ordem de trabalho

Alocada

Manutencéo de ordens de trabalho 16.1

Status: IT

Calantlnh- I

)

Reservado 7

I —

eB-WO-PR-070

Alocada

As ordens al ocadas sdo extensfes das ordens explodidas e sdo utilizadas nas transagdes de estoque.
- Néo é possivel registrar o feedback de médo-de-obra nas ordens com o status Alocada.
- Asordens alocadas diferem das ordens expl odidas nos seguintes aspectos:
— S&o feitas alocagdes gerais de todos 0s componentes necessarios.

— Quando alista de ordem de trabalho é criada, 0 MFG/PRO eB explode os requisitos de
fantasmas, se necessario, utilizando quantidades de itens fantasma ja existentes no estoque
antes de criar 0s requisitos de seus componentes.

— Asordens de trabalho sfo criadas automaticamente para componentes com cédigos
Com/Mft definidos como Rotedveis na Manutencdo de plangjamento deitens, 1.4.7; essas
ordens geralmente tém o status Batch.
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Status da ordem de trabalho

Liberada

Ordem de trabalho 1111

Ordem de trabalho 1112

Ordem de trabalho 1113
Ordem de trabalho 1114‘ 5 |_'-EIlI_.I3_ R

Ordem de trabalho 1115 ‘ -

Ordem de trabalho 1116 ‘

Ordem de trabalho 1117
«—

eB-WO-PR-080

Liberada
Asordens liberadas sdo semel hantes as ordens alocadas, exceto pelo fato de serem feitas alocactes
detal hadas dos componentes e de as operagdes serem programadas.

- Aslistas de separacdo e os roteiros podem ser impressos quando as ordens s&o liberadas.

— A listade separacdo utiliza alocacOes detalhadas para indicar os registros de detalhes do
estogque especificos para separacdo da ordem.

- E possivel registrar transagdes de estoque ou feedback de m&o-de-obra nas ordens de trabalho
com o status Liberada.
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Status da ordem de trabalho

Fechada

Manutencéo de ordens de trabalho 16.1

N 4
Status: I?
Calan flAalk- I

eB-WO-PR-090

Fechada

Normalmente as ordens de trabal ho séo fechadas quando os itens séo recebidos.

« Namaioria dos casos, isso encerra o ciclo de vida

» N&o é possivel processar transagdes de estoque para ordens fechadas.
A mao-de-obra extra pode ser relatada até que:

— AsoperacBes sgjam fechadas no Controle de chéo de fabrica.

— O Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho, 16.21, seja executado.
- Este status é (til para a geracdo de relatérios.
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Status da ordem de trabalho

Batch

Manutencdo de ordens de trabalho 16.1

Status: I?

Calantlak- I

eB-WO-PR-100

Batch

Utilize o status Batch para agilizar o processamento de um grande nimero de ordens.

» Insiraas ordens de trabalho batch manual mente, conforme necessario, ou crie-as
automaticamente para componentes roteaveis quando alterar o status da ordem para Alocada
ou Liberada.

- Utilize Alteracdo do status de ordens de trabalho mdltiplas, 16.8, paraalterar o status da ordem
no momento oportuno.

- O sistema cria e explode listas e roteiros para essas ordens somente apds o status delas ser
alterado; portanto o MRP ndo reconhece a demanda de nenhum componente.

- N&o é possivel registrar transacfes de estoque ou feedback de mao-de-obra em uma ordem
batch.
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Status da ordem de trabalho

Planejada Planejada e replanejada pelo MRP.

Planejada firme| Aprovada por um planejador.

Explodida A lista e o roteiro séo fixos.

Alocada Estoque alocado para todos os componentes.

Liberada Aloc_:a(;()es detalhadas; o roteiro e a lista podem

ser impressos.

Fechada Transacdes de estoque ndo sdo mais permitidas.

Batch Insira agora e atualize os arquivos depois.
Concluséao

O diagrama acima mostra o0s varios status e seus significados.
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Processamento de ordens de
trabalho: introducéo

r

Tipos de ordens de trabalho

eB-WO-PR-120

Tipos de ordens de trabalho

Analisaremos todos os seis tipos de ordens de trabalho, embora alguns deles sgjam abordados com
mais detal hes nos outros cursos de treinamento.
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Tipos de ordens de trabalho

Padrao
Montagem final
Retrabalho
Despesa
Programada

Cumulativa

eB-WO-PR-130

Esta é a seqiiéncia que seguiremos neste curso.
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M R P —— cédigo: P (Planejada) |

Tipos de ordens de trabalho: Padrao

Manutencao de OT 16.1

Ordem Trab:

Miamero Item:

1002
02-00054

Tipo:

Local:

train

Ode Pedida

Qde Completa:

: |10, 0
0,0

eB-WO-PR-140

Cédigo: F (Planejada firme)

Qde Rejeit:

Status:

i
A

Ciclo segundo o status:
Planejada - Firme - Explodida - Alocada - Liberada - Fechada

Padrao

As ordens de trabalho padr&o sdo utilizadas para produzir itens que apresentam listas e roteiros

predefinidos.

- O status padréo sera Firme se for inserida manual mente e Planegjada se for gerada pelo MRP,

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.
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Tipos de ordens de trabalho:
Montagem final

Manutencdo de planejamento de itens 1.4.7.

LUl LRL-. LIdir

Com/Mft: |C
Ordem de vendas 123456 )
1 computador XYZ com monitor ABC nnbimiracran- 1ATN
2 computadores XYZ com monitores EDF
1

2 ordens de trabalho

v

s e
Nudss Taste [I70086  m v @&

i Tusl [E710%E LR &)

Ciclo segundo o status:
Explodida - Alocada - Liberada - Fechada

eB-WO-PR-150

Montagem final

As ordens de MF (montagem final) sdo utilizadas na manufatura de produtos configurados.
« Os produtos configurados tém o cddigo Com/Mft igual aC.

» Asordens MF sdo geradas quando uma ordem de trabalho de um produto configurado é
liberada para manufatura utilizando a Liberac&o de ordem de venda para a ordem de
trabalho, 8.13.

» Asordens MF utilizam o roteiro de itens padrdo, mas as LDMs contém somente os itens
especificados na configuracdo da ordem de venda.

« Libere e processe as ordens MF da mesma forma que as ordens de trabalho regulares.
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Tipos de ordens de trabalho: Retrabalho

Manutencao de OT 16.1
Ordem Trab: 1002
Mimero ltem: 02-00054
Tipo: R

Local: train

Gde Pedida: |10, 0
Ade Completa: 0.0
«\@ udﬂ HEiEit 0.0

[ Status: IA_

S/

Ciclo segundo o status:
Alocada - Liberada - Fechada

eB-WO-PR-160

Retrabalho
Utilize ordens de retrabalho para gerenciar o reparo, o reprocessamento ou afinalizacdo de itens
com problemas.

= Asordens de retrabalho tém o item pai como Unico componente e nenhum roteiro.

- NaManutenc&o de ordens de trabalho, 16.1, defina o centro de contas M EP/custos e projete a
conta de despesa adequada ao lancamento dos custos de retrabal ho.

- Vocé pode modificar alista e o roteiro adicionando componentes e operacdes antes da
liberagdo.
— Utilize a Requisic&o de componentes para ordem de trabalho, 16.10, ou modifique alista

diretamente utilizando a Manutencao de listas de ordem de trabalho, 16.13.1, para
adicionar itens,
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- Seaatividade de retrabalho for um procedimento comum, tente estabelecer um roteiro de
retrabalho na Manutengdo de roteiros 14.13.1 e anexe-0 a Manutengdo de ordens de trabalho
16.1 ou crie um na Manutencdo de roteiros de ordem de trabalho 16.13.13.

- Seestiver utilizando o médulo Assisténcia técnicaparareceber e retrabal har itens dos clientes,
vocé podera estabel ecer roteiros de servico padréo na Manutengdo de itens de servico 11.3.7.

Observacgdo: O custo dos componentes de retrabal ho e da méo-de-obra € lancado nas contas de
variacao.
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Tipos de ordens de trabalho: Despesa

Manutencao de OT 16.1
Ordem Trab: 1002
Ndmero ltem: 02-0005
Prototipo de departamento Tipo: E

Local: train

Qde Pedida: |10, 0
Qde Completa: 0, 0
Qde Rejeit: 0,0

Status: IH_

Ciclo segundo o status:
Liberada - Fechada

eB-WO-PR-170

Despesa

Utilize as ordens de trabal ho de despesa para servi¢os ndo pertencentes ao estogue, como a
engenharia de protdtipos, o reparo de ativos fixos ou a elaboracdo de projetos.

Observacao: E necessario definir um local distinto, um cdigo de item e umalinha de produto
para as ordens de despesa, a fim de manter o plangjamento e a manufatura delas separados da
manufatura regular.

- Para separar a contabilidade de custos, especifique uma conta de despesas em vez da conta
MEP padr&o. Ou entdo utilize o campo Projeto para acompanhar as despesas ho CB.

- Asordens de trabalho de despesa ndo tém lista nem roteiro, mas vocé pode anexar esses
componentes manual mente, se Necessario.

» Sevoceé processa ordens de trabalho de despesa frequientemente, agilize o processo:
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a  Criando umalinha de produto com niimeros de conta para este tipo de trabalho.

b Criando um item tipo E para ser utilizado nas ordens de despesa.

— Defina uma quantidade de ordem em branco para evitar que as fungdes de plangjamento
considerem-na como um item comum.

¢ Criando um codigo de status que restrinja todas as transac@es de estoque e atribuindo-o0 ao
item.

Observagédo: O custo dos componentes de despesa e da méo-de-obra € langado nas contas de
variacao.
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Tipos de ordens de trabalho: Cumulativa

Ordem de trabalho
cumulativa

Local: Train
Item: 1111
Linha de
produto: 2222
Roteiro: 3333
LDM: 4444
Qde:888888
—

eB-WO-PR-180

Cumulativa
As ordens cumulativas sdo geradas pelo sistema para acompanhar os custos de producéo
repetitivos. Elas ndo podem ser processadas utilizando-se fungdes de ordem de trabal ho.

- O sistema mantém um total em processamento de cada combinacéo deitens, locais, linhas de
producéo, estruturas de produtos e roteiros utilizando ordens cumulativas.

A ordem cumulativa acompanha os custos e as quantidades de MEP (Material em processo) da
producdo repetitiva.

- Asordens cumulativas sdo criadas para perfis que definem o local, 0 nimero do item, alinha
de producdo, o cadigo de roteiro, o LDM/cadigo daférmulada ordem e as datas efetivas de
inicio e fim.
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Tipos de ordens de trabalho: Programada

Manutencao de OT 16.1

Ordem Trab: 1002
Mimero Item: 02-0005
Tipo:

- Local: train
Programacéo repetitiva

“1- 1.1 1 Qde Pedida: |1l],ll
N EVEN BN E Qde Completa: 0,0
i S I . Ade Bejeit: 0,0

Ordem de trabalho Status: IE
\ Ordem de trabalho —_—
,i Ordem de trabalho

Ordem de trabalho
I Ordem de trabalho

=]

Ciclo segundo o status:
Explodida - Fechada

eB-WO-PR-190

Programada
As ordens de trabalho programadas sao geradas pel 0 sistema quando sdo inseridas programacgoes
repetitivas.

- A ordem de trabalho programada podera ser processada como ordem de trabalho padréo
somente se 0 seu status for alterado para Alocada ou Liberada.

— A dteracdo de uma ordem programada para ordem regular atualiza automaticamente a
programacao repetitiva para exclui-la; no entanto o tipo da ordem de trabalho permanece
Programada.
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Padréao

Montagem final

Tipos de ordens de trabalho

Produzir itens com estruturas de produto e roteiros
predefinidos.

Produzir produtos configurados.

Retrabalho Gerenciar o reparo, 0 reprocessamento ou a
finalizagdo de itens com problemas.

Despesa Executar servigos especiais, como itens néo pertencentes
ao estoque.

Programada Criadas em uma exploséo de programacdo repetitiva.

Cumulativa Utilizada pelo sistema para rastrear custos de producéo
repetitiva.

eB-WO-PR-200
Concluséao

O diagrama acima mostra todos os tipos de ordens de trabal ho.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

eB-WO-PR-210

(Aprovagéo das ) ( ~ ) ( )
ordens de Manutencgo de Preparacéo e
— ordens de — .
trabalho planejamento
: trabalho
\_ blanejadas \_ )
4 y ) 4 ) ( )
mltglnbite(;?gr?;r?to Modificacéo do Divisdo das
—P| status da ordem = ordens de
das ordens de
de trabalho trabalho
\ trabalho ) \ )
v
4 ) 4 ) ( )
Requisicao de Recebimento Baixa
q ¢ —»| das ordens de —P L.
componentes automatica
trabalho
. J . i J
\
' ) 4 ) ( )
~ ~ Encerramento
Ma_mutenc;ao de ; ManL_Jtengao de ; da
listas de OT roteiros de OT .
contabilidade
. J . J .

Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Esta licdo segue a segiiéncia de etapas de processamento mostradas aqui. Estando € a tnica

sequiéncia possivel.

« E possivel, por exemplo, manter listas e roteiros de ordem de traba ho antes de requisitar

gualquer componente ou recebimento.

Legenda dailustracéo:

MQAD
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As caixas com linhas sdlidas sdo necessarias para processar ordens de trabalho e séo
discutidas neste curso.

As caixas sombreadas refletem etapas opcionais, mas sao discutidas neste curso.
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Aprovacao das ordens planejadas

Manutencéo de ordens de trabalho 16.1

Status: IT

Calanltlnk-

A 4
Ordem de trabalho 9999

ltem 2000 Descricio Quantidade Data
9000 Lépis 500 12/01/00

Planejada firme

Manutencgéo de ordens de trabalho 16.1

Statusz: IT

Calantlak-

Aprovada por um planejador

eB-WO-PR-220

Aprovacao das ordens planejadas

A aprovacdo das ordens planejadas altera o status de P para F. 1sso significa que o MRP néo pode
mais replangjar as ordens, embora ndo gere mensagens de a¢do relativas a el as.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Aprovacao das
ordens de
trabalho
planejadas

eB-WO-PR-230
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23.10 — Aprovacéo de ordem de trabalho planejada: tela 1 de 2

-laix
P - Bl Bl Cppdes el
O | G = | G | B3 T
Wimers fom: [l BHE -
LM oo | =h
bk | =»
Dt Libmaghn | ¢ ¢ wi| ¢ K

Fahiln Apanre: |5'-.

|k F sl imcymm - |Hli.|
lrcum Lonba Bene Mo sl sl |hl.n
Incla iSenr Compuaies IHIﬂ

R Ens TEeT e Pl Tl Can ol

eB-WO-PR-240

Aprovacao de ordem de trabalho planejada

Menu nimero 23.10

A Aprovagdo das ordens de trabalho planejadas aprova o plano do MRP, gerando uma ordem de
trabalho plangjada firme para o total de cada ordem plangjada.

Observacgdo: Paracriar um roteiro paraa ordem planejada firme, execute 0 CRP ou a Alteracdo
de ordens de trabalho mdiltiplas, 16.8.

- O MRP néo pode alterar as ordens plangjadas firmes/aprovadas; em vez disso, ele gera
mensagens de agao.

» Se uma ordem for aprovada por engano, exclua-ae 0 MRP arecriard no préximo tempo de
EXecuGao.
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- Sendo pretende agir de acordo com a ordem plangjada vocé devera exclui-la, especialmente se
0 MRP ndo for executado em breve.

— O MFG/PRO eB assume que vocé processard as ordens plangjadas — elas sdo incluidas
nos relatérios do Plangjamento mestre como Recebi mentos programados, que sdo
incluidos em Disponivel para promessa.

- Essafuncdo deve ser controlada por senha.

Numero do item / LDM/Férmula / Local / Data de liberacao
- Selecione as ordens de trabal ho segundo os critérios sel ecionados.

Padrdo de aprovacgéo
- Indica se todas as ordens de traba ho serdo marcadas como aprovadas.
- Smmarcatodas as ordens de trabal ho planegjadas como aprovadas.

— Geralmente se tratam de ordens de trabal ho paraitens manufaturados, que apresentam um
codigo Com/Mft em branco ou igual a M; mas também podem ser incluidas ordens de
itens comprados.

- Nao indica que as ordens planejadas deverdo ser aprovadas manual mente.
— Olindicador de aprovacdo assume Nao como padréo em cada ordem planejada e é alterado
para Sm manual mente.

Observacdo: Seamaioriadas ordens plangjadas for aprovada, sera mais rapido definir o Padréo
de aprovacdo como Sm e alterar manual mente o indicador de aprovagdo para Nao nas poucas
ordens que vocé ndo pretende aprovar.
Comprador/Planejador
- Um cddigo opcional que identifica a pessoa responsavel por plangjar e pedir esse item.
— Assume como padrdo a Manutencdo de planejamento de itens, 1.4.7.

— Vaidado contra valores predefinidos inseridos em Manutencdo de codigos genéricos
36.2.13, se houver.
« Diversos relatorios e consultas podem ser selecionados pelo codigo do comprador,
especialmente as M ensagens de agdo e 0s Recebimentos vencidos.

- O MRP/DRP seletivo e as aprovactes de ordens planejadas podem ser executados pelo
comprador/planejador.

Observagédo: O valor inserido em Manutencéo do cadastro de itens, 1.4.1, é utilizado como o
padréo em todos os locais. Ele pode ser alterado manualmente para cada local.
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Inclui fantasmas
- Especifica se as ordens para itens fantasma devem ser aprovadas.

- Umavez que os itens fantasma norma mente ndo sdo manufaturados nem estocados, esse
indicador geralmente é mantido como Nao.

Inclui itens comprados
« Indica se devem ser incluidas as ordens plangjadas para itens comprados.

— Se este indicador estiver definido como Sm, as ordens plangjadas para itens comprados
(c6digo Com/Mft = P) serdio exibidas e poderdo ser aprovadas como ordens de trabal ho.

« Isso é Uil quando existem itens que vocé normal mente adquire de fornecedores externos, mas
gue também podem ser manufaturados internamente.

— Ao criar uma ordem planejada para o item, vocé tem a opc¢éo de aprovar uma ordem de
compra ou uma ordem de trabal ho.
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23.10 — Aprovacéo de ordem de trabalho planejada: tela 2 de 2

- Aproea Urdens de Trabalbo e — |g|j]
P - Bl Bl Cppdes el
] | [l =] 5]

lien Ly

1 e ey [ieE: 1] LN EARiRL G

¥ arnnmm LT 2 BIEE A FNIREL G

i arnmme oy Liek i14] EEBE 0 BEJLNPEE G

4 arnomd T s LR AR A BSERIRL B

1 OrInmd e [iegi ] sEoEBE 0 BJERIRL G

[iF 11 R 1ajiriee G

Insira aqui o nimero o) e BNEREL S
de linha correto - e lafeiee G
— 2am A lafzeiM G

N SN Lol 2 [V TR T FET T
i felodnen 7] Mmoo ficrm Tile Fedida  Libsa on

+ [Damoom vz 12 000% g antegei [Gim

T =
_:?'ri SR . g Spre—"
P ewEEETs 4

1 =Apsda F2=Epor. EGC=Fim T :

eB-WO-PR-250

A telaexibe as ordens de trabal ho relevantes na metade superior. Na parte inferior, vocé seleciona
ordens por nimero de linha para processamento.

Linha
- Digite o nUmero de linha da ordem de trabalho, mostrado ha metade superior datela.

Ordem de trabalho
» O nimero designado pelo MRP.
— Por exempl o, vocé pode alterar esse niimero para correspondé-lo a ordem de venda.

ID / NGmero do item / Qde pedida / Liberagao
- Campos somente de exibicao.
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OK

 InsiraSm paraliberar aordem.

« InsiraN&o paraimpedir a sualiberacéo.
Todas as informacdes estao corretas?

» Sim: Processar

- Nao: Corrigir os dados.

» Cancelar: Cancelar afuncéo.
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Manutencao de ordens de trabalho

Ordens de trabalho repetitivas

Manutencéo de
ordem de .—
trabalho

—

MRP

Ordens de trabalho para chamadas
de reparo RMA

eB-WO-PR-260

Manutencéo de ordens de trabalho

Agora examinaremos a Manutencdo de ordens de trabalho, 16.1. Ela € utilizada para criar e manter
ordens de trabalho. H& duas exceces:

» Asordens de trabalho criadas pelainsercéo de programacao repetitiva sdo gerenciadas no
modul o Repetitivas.

- Asordensdetrabalho criadas paragerenciar chamadas de reparo sdo gerenciadas utilizando-se
o0 Registro de atividade de chamadas, 11.1.1.13, no médul o Gerenciamento de servigo/suporte.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho
(Aprovagéo das ) 5 ( )
ordens de Manutencéao de Preparaco e
trabalho ordens de planejamento
\_planejadas trabalho \ . /
4 V N\ ( )
- - 0 )
m;ht)itec:?gric;r?to Modificacéo do Divisdo das
—P| status da ordem =P ordens de
das ordens de
de trabalho trabalho
\_ trabalho Y \_ y \_ )
V ......................................................................
( ) 4 N 4 )
Requisicéo de recebimento Baixa
9 ¢ —»| das ordens de p—P L
componentes trabalho automatica
. J \. J/ . . J
v
4 ™ 4 N 4 )
- - Encerramento
Ma_nuten(;ao de I Mangtengao de I da
listas de OT roteiros de OT o
contabilidade
\. J \. J \.
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16.1 — Manutencéo de ordens de trabalho: tela 1 de 3
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eB-WO-PR-280

Manutencédo de ordens de trabalho

Menu nimero 16.1

Utilize essa fungéo para criar e manter ordens de trabal ho.
Ordem de trabalho / ID
- Digite o numero e o ID da ordem de trabal ho.

— Nas novas ordens de trabalho vocé pode deixar que os nimeros sejam atribuidos pelo
sistema deixando esses campos em branco.

— Alguns usuérios inserem o niimero do lote em ID.
NUmero do item
- Oitem a ser manufaturado.
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Tipo
» O codigo do tipo de ordem de trabal ho:

— em branco para Padr&o, E para Despesa, R para Retrabalho, Spara Programada, C para
Cumulativa, F para Final.

Local
» Oloca em que o item sera manufaturado.

Quantidade pedida
A quantidade a ser produzida nesta ordem de trabal ho, expressa ha unidade de medida do item.

» Se o rendimento esperado for inferior a 100%, esta quantidade poderéa ser superior a
guantidade de produto utilizavel que vocé realmente espera receber completa

— O MRP gjusta automaticamente a quantidade da ordem planejada para que reflita as
perdas de rendimento.

+ A quantidade da ordem é utilizada para calcular o tempo de execucgo.

Quantidade completada / Quantidade rejeitada
» Campos somente de exibicao.

Data da ordem
- ldentifica a data em que esta ordem de trabalho foi inserida.
— O padréo é a data do sistema.

» Osrelatérios de ordens de trabalho podem ser selecionados de acordo com as faixas de datas
das ordens.

Data de liberacdo
- A dataem que esta ordem de trabal ho esta programada para ser liberada para producéo.
— O padréo é a data do sistema.

- A entradainicia agui é aterada automaticamente para a data de liberacdo real em que aordem
detrabalho é liberada e impressa.

A maioria dos relatérios e consultas pode ser selecionada de acordo com as faixas de datas de
liberagdo.
+ Asordens ndo liberadas até esta data seréio marcadas nos relatérios do MRP.

A data de liberacdo determina a data em gque 0s componentes S0 Necessarios.

— Normalmente os componentes sdo separados quando uma ordem € liberada, de modo que
a data da necessidade do componente assume como padréo da data de liberac&o da ordem
de trabal ho.
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— Alguns componentes podem ser necessarios antes ou apds o inicio da producdo, conforme
definido na estrutura do produto no campo de defasagem do ano atual.

— Se adefasagem do ano atual for positiva, ela seré adicionada a data de liberacéo.
— Sefor negativa, €la serd subtraida.
— O MRP utiliza as datas de necessidade do componente e as imprime na lista de separagéo.

- O distema calcula a data de liberagdo ou a data de vencimento criando-as na programacéo de
ordens de efeito, de avango ou na reprogramacao.

— Digite ? para que o sistema cal cule a data utilizando os tempos de operacdo do roteiro de
itens.

— Digite uma Data de liberacdo e um ponto de interrogacéo na Data de vencimento para que
0 MFG/PRO eB calcule a Data de vencimento a partir do inicio da Data de liberagéo e
avance a programacado comegando com o tempo de fila da primeira operagéo.

— Digite uma Data de vencimento e um ponto de interrogac&o na Data de liberac&o para que
0 MFG/PRO eB inicie no final da Data de vencimento e reprograme a entrega comecando
com o ultimo tempo de movimentacdo da Ultima operacéo.

— Deixe ambas as datas em branco para definir a Data de liberacdo como a data atual e
estabel eca a programacao de avanco.

Observagdo: Vocé pode obter datas de liberacdo e de vencimento diferentes utilizando a
programagao de avanco versus a reprogramagado da entrega. 1sso ocorre porgque o prazo de alguns
componentes é programado em dias Uteis e outros em dias de calendario. Um componente com
prazo paradia Util pode estar programado para um final de semana em uma direcéo, enquanto um
componente para dia de calendario pode estar programado na direcéo contréria.

Data de vencimento
- A dataem que esta ordem de trabal ho devera estar concluida.
— O padréo assumido € a data atual mais o prazo de manufatura do item.

- Digite ? aqui e uma data em Data de liberacéo para que o MFG/PRO eB calcule a Datade
vencimento a partir do inicio da Data de liberacéo e avance a programagdo comegando com o
tempo de fila da primeira operacéo.

- Estaé adata plangjada em que o produto devera estar disponivel para embargque paraum
cliente ou para ser enviado para outra ordem de manufatura.

» Todos os planos do MRP tém como base esta data de vencimento e amaioria dos relatérios e
consultas pode ser selecionada de acordo com as faixas de datas de vencimento.
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Status
- O status atual da ordem de trabalho.

— P para Plangjada pelo MRP (ndo definida manual mente).
— F para ordens Plangjadas firmes, aprovadas.
— B para ordens Plangjadas firmes inseridas em batch.
— E para Explodidas.
— A paraAlocadas.
— R paraLiberadas.

Observacéo: E possivel liberar ordens na Manutenc&o de ordens de trabal ho alterando o status

delas paraR. Este método n&o permite imprimir umalista de separacéo ou um roteiro, mas explode
componentes fantasma e cria ordens de trabal ho para componentes roteaveis.

— C para Fechadas.

oVv/IOoT
» Um cddigo opcional que associa esta ordem de manufatura aum OV/OT especifico.
- A maioriadosrelatdrios e consultas pode ser selecionada pelo nimero de OV/OT.

» Osnumeros de OV/OT podem ser referidos nas ordens de compra, ordens de trabalho e
requisicoes interlocais, 0 que permite analisar 0 progresso de todas as atividades associadas a
uma determinada ordem de venda, contrato ou nimero de OT.

« Os nuimeros de OV/OT nao sdo validados.

Fornecedor
O fornecedor associado a esta ordem de trabalho, se houver algum.

» Quando uma ordem de trabal ho é totalmente subcontratada, o fornecedor pode ser registrado
na ordem de trabalho e na operacéo de roteiro da ordem de trabal ho.

 Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatorios
selecionados.

Rendimento
A porcentagem desta ordem de trabalho que devera estar em condic¢des de uso.
A quantidade da ordem é o nimero de unidades do item que vocé planeja produzir.

— Se o rendimento esperado for inferior a 100%, a quantidade da ordem podera ser superior
a quantidade de produto utilizavel que vocé realmente espera receber completa.
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— O MRP gjusta automaticamente a quantidade da ordem planejada para que reflita as
perdas de rendimento.

- Ositens de linhanosrelatdrios do MRP contém a Necessidade de perda e fazem referéncia ao
numero da ordem de trabalho e a0 ID do lote.

Observacdo: Umavez que a quantidade da ordem afeta tantas areas, selecione um tamanho de
ordem gue atenda aos objetivos de producdo, marketing e atendimento ao cliente da empresa.
Local

- ldentifica ainstalacdo em gue a ordem de trabalho esta sendo processada.

Cadigo de roteiro
« Identifica o roteiro desta ordem de trabal ho.
— Ele pode identificar um roteiro aternativo.

- Deixe em branco parautilizar o roteiro armazenado que apresenta um cédigo igual ao nimero
do item na ordem de trabalho.

+ O cddigo deroteiro inserido na ordem de trabalho acessa as etapas da operacéo do roteiro da
ordem de trabalho.

— Essas operages influenciam os cél culos de programagao e de variancia.

LDM/Férmula
- ldentifica alista de materiais (estruturado produto) ou férmula para esta ordem de trabalho.
- Deixe em branco para utilizar aestrutura do produto armazenada que apresenta um cédigo
igual a0 nimero do item na ordem de trabal ho.
Observacéao
- Observacdes gerais rel acionadas a esta ordem de trabal ho.
— Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatérios
selecionados.
Comentarios
« Indica se serdo inseridos comentérios referentes a esta ordem de trabal ho.
- Sm paraexibir outra tela para entrada ou revisao dos comentarios.
— O texto pode ser inserido manual mente ou copiado dos comentérios mestres existentes.
- Os comentérios da ordem de trabalho s&o impressos na ordem de trabal ho.

Lancar variagdes no CCF

- Indica se as variagtes serdo recal culadas e langadas somente no momento do recebimento da
ordem de trabalho.
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- 9m: as variagdes de mao-de-obra e burden sdo lancadas sempre que s&o inseridas transacdes
de feedback da méo-de-obra do ch&o de fébrica.

- N&o: as variagdes sao suprimidas e ndo serdo cal culadas nem postadas até que a ordem de
trabalho seja recebida.

— Isso reduz o nimero de transagdes de variacdo |ancadas na contabilidade, especialmente
se muitas transagcdes da mao-de-obra do chao de fabrica forem processadas antes que os
recebimentos de material sejam registrados.

» Ovalor inserido no Arquivo de controle da ordem de trabalho 16.24 é exibido como padréo
em todas as ordens de trabalho e pode ser alterado manualmente em cada uma.

Observacgdo: Se 0stempos de execucdo forem muito longos, defina este indicador como Néo,
suprimindo os calculos de variagdo até que o produto acabado seja recebido. Se ostempos de
execucdo forem curtos, defina este indicador como Sm.
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16.1 — Manutencéo de ordens de trabalho: tela 2 de 3
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eB-WO-PR-290

Atributos da ordem de trabalho

Estatela solicita vérios atributos da ordem de trabalho. Esses atributos estdo relacionados
principalmente ao médulo Conformidade, que permite gerenciar a conformidade segundo
normas governamentais como as FDA Current Good Manufacturing Practices (Préticas
atuais de manufatura de mercadorias da FDA) e segundo acordos internacionais como o
NAFTA eo GATT.

Se a conformidade estiver ativada, esses campos aceitardo entradas conforme for necessario. Eles
serdo examinados brevemente aqui.
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16.1 — Manutencéo de ordens de trabalho: tela 3 de 3
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Dados contabeis

Estatela aceita entradas das contas e subcontas de contabilidade para a ordem de trabal ho.

Conta MEP / Conta de variacdo de material / Multiplas contas de variacédo de taxa / Subconta de
variacdo de uso / Subconta de variagcéo de taxa / Conta de variacdo mista / Conta de estoque de
fabrica

» Insira as contas conforme for necessario.
— Os padrdes sdo exibidos e podem ser substituidos.

Projeto
» Um codigo opcional que identifica o projeto a que esta ordem de trabal ho esta rel acionada.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



86  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

— Os cbdigos de projeto identificam atividades especificas cujas despesas séo
acompanhadas.

— Por exemplo, um cédigo de projeto pode ser utilizado para representar um trabalho de
projeto de engenharia, um retrabalho de produgdo ou um novo projeto de construcéo.

» O cadigo de projeto inserido na ordem de trabalho € utilizado em todas as transacfes de CB
criadas pelas requisi¢oes e recebimentos de materia desta ordem de trabalho e também
aparece como padréo durante as transacfes de feedback de méo-de-obra.

— |sso permite acompanhar o custo da ordem de trabalho por projeto e é (til nas ordens
especiais, no retrabalho e nas ordens de tipo de despesa.

- Osdetalhes do projeto aparecem em varios relatérios de resumo e detalhe de CB.

Observacdo: O valor do estogque (mas ndo o estoque fisico) pode ser acompanhado de acordo
com os cadigos de projeto.
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Preparacao e planejamento

g

eB-WO-PR-310

Preparacao e planejamento

Examinaremos aqui algumas das fungdes que o ajudardo a anteci par as faltas antes da liberagédo da
ordem de trabalho e a monitora-las nas etapas seguintes.

- Essasfaltas geralmente resultam de contagens incorretas do estogque inseridas no sistema.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Preparacéo e
planejamento

eB-WO-PR-320

E possivel verificar as faltas antes de liberar ordens de trabal ho utilizando a Verificaggo de
componentes da ordem de trabalho 16.5. As ordens de trabal ho ndo podem ser liberadas se um
item marcado como critico estiver em falta.

E possivel revisar as faltas apos aliberaco utilizando a Consulta de falta na lista de ordem de
trabalho 16.15.

E possivel antecipar a producio e as cargas do centro de trabalho utilizando o Relatério de
expedicdo de ordens de trabalho 16.18.
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16.5 — Verificacdo de componentes da ordem de trabalho
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Verificacdo de componentes da ordem de trabalho
Menu nimero 16.5

Para verificar a disponibilidade de itens néo criticos, utilize a Verificacdo de componentes da
ordem de trabalho.

Ordem de trabalho / ID / Componente

« Insira os dados rel evantes ou deixe o campo em branco para exibir todas as ordens e
componentes.

So falta
- 9m: lista apenas 0s componentes que ndo tém quanti dade suficiente disponivel.
— A guantiaem falta é a quantidade disponivel menos a quantidade necesséria.
+ N&o: lista todos os componentes.

Observagédo: Utilize a Verificagdo deitens da lista de separacéo simulada 13.8.17 como
aternativa
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Liberacao das ordens de trabalho

Lista de separacéao

Ordem de trabalho 1117
-—

eB-WO-PR-340

Liberac&o e monitoramento das ordens de trabalho

A liberac&o de uma ordem causa a transferéncia dela para a producdo. As ordens liberadas séo
semel hantes as ordens al ocadas, exceto pelo fato de serem feitas alocacOes detal hadas de seus
componentes e de suas operacdes serem programadas. Dependendo do programa utilizado, uma
lista de separacdo ou um roteiro pode ser impresso quando aordem é liberada. A listade separacéo
utiliza al ocagdes detalhadas paraindicar os registros de detalhes do estoque especificos para
separacao da ordem.

E possivel registrar transages de estoque ou feedback de m&o-de-obra nas ordens de trabalho com
o status Liberada.

As ordens de trabalho liberadas podem ser monitoradas com uma consulta e um relatorio.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Liberacéo e
monitoramento
das ordens de

trabalho

eB-WO-PR-350

Quando uma ordem detrabal ho € liberada, o sistema automati camente aloca todos os componentes
necessarios. Ele utiliza alégica de separacdo definida no Arquivo de controle de estoque 3.24 para
decidir oslocais, nimeros de |ote/série e nimeros de referéncia do |ote a serem alocados.
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Liberacao das ordens de trabalho

Liberacéo de

Liberagao de ordens multiplas ordens de

de trabalho trabalho

eB-WO-PR-360

As ordens de trabalho podem ser liberadas individualmente ou em grupos. Ambas as funcdes
imprimem listas de separacéo dos componentes hecessarios e roteiros gque listam as operagoes.
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16.6 — Liberagcdo/impresséo da ordem de trabalho: tela 1 de 2
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eB-WO-PR-370

Liberacdo/impresséo da ordem de trabalho

Menu nimero 16.6

Utilize este programa paraliberar ordens de trabal ho individuais.

Ordem de trabalho / ID
- Digiteo nimeroeo ID.
Imprimir lista de separacao
< Sm: imprime alista de separacdo.
- N&o: ndo imprime a lista de separacéo.
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Imprimir roteiro
- Sim: imprime o roteiro.
Imprimir co/subprodutos
- Sm: imprime alista de ordem de trabalho de coprodutos/subprodutos.
- Nao: ndo imprime alista de ordem de trabalho de coprodutos/subprodutos.

Enviar para

- Um cédigo opcional que identifica a pessoa para quem esta ordem de trabalho sera entregue
ou o local em gue sera entregue.

— Ele aparece na parte superior da lista de separacéo e do roteiro.

Imprimir cédigo de barra

 Supondo que a sua impressora esteja configurada paraimprimir codigos de barra, este campo
especifica se os codigos de barra devem ser impressos.

« 9m: imprime o ID da ordem de trabalho e 0 nimero de operacéo no formato de cédigo de
barra na se¢do de roteiro da lista de separacdo, com o codigo afabético ao lado.

- Nao: imprime somente o codigo alfabético.
Operagao

- 9m: naliberacéo, aprimeiraoperacdo da ordem de trabalho é definida automati camente como
Queue (Fila), indicando que ela esta aguardando para ser iniciada.

- N&o: o status da operacéo fica em branco.
— Vocé pode altera-lo manua mente.
Observacdo: Geralmente ele é definido como Sim, mas as vezes isso pode ndo ser adequado. Se
for necessério um trabalho de selecéo muito grande, a ordem de trabalho pode néo ficar pronta téo

logo segja liberada. Nesse caso, defina este indicador como N&o e utilize Transacdo de movimento
de operacdo 17.6 para alterar o status para Queue (Fila).
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16.6 — Liberacao/impressao da ordem de trabalho: tela 2 de 2
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Esses campos estao relacionados aos itens a serem impressos na lista de separacéo.
Inclui n&o desejados
- Nao: imprime somente os itens com quantidade necessaria diferente de zero.

- Sm: imprime todos os componentes, incluindo agqueles com quantidade necessariaigual a
zero.

— Por exemplo: itens de memo ou de despesas, ferramentas ou documentos.

— E possivel adicionar itens que n&o tém quantidade necesséria utilizando a Manutenc&o de

listas de ordens de trabalho 16.13.1 ou Requisi¢do de componentes para ordem de trabal ho
16.10.

Inclui aberto com zero

- Sm: imprime todos os componentes, incluindo aqueles com quantidade abertaigual a zero.
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— Essesitens sdo aqueles que ja foram requisitados para a ordem de trabal ho.

— Utilize esta op¢do para reimprimir uma lista de separacéo depois que 0s componentes ja
tiverem sido requisitados para a ordem de trabal ho.

- N&o: imprime somente 0s componentes com quanti dade aberta diferente de zero.

Reimprimir quantidades separadas

- Sm: imprime todos os componentes, incluindo aquel es que ja foram completamente separados
— aquantidade necessaria € igual a quantidade separada.

— Utilize esta opcédo para reimprimir umallista de separacao.
- Nao: imprime somente a quantidade de componentes que ndo foi separada— a quantidade
necesséaria é maior que a quantidade separada.
Imprimir itens de estoque de fabrica
- Sm: imprime os itens de estoque de fabrica em uma pagina separada dos outros componentes.
- N&o: ndo imprime o estoque de fabrica nalista de separacéo.
- Essesitens sdo aqueles com a Politica de requisi¢cdo definida como N&ao.
Imprimir co/subprodutos como primeiro ou Ultimo documento

 Permite imprimir o relatério de ordens de trabal ho de coprodutos/subprodutos como o
primeiro ou Ultimo documento quando as opgdes Imprimir lista de separacdo ou Imprimir
roteiro estiverem definidas como Sim.

» O padréo é Primeiro.
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Lista de separacao
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eB-WO-PR-390

Lista de separacéo

A lista de separacdo relaciona os Componentes, a Quantidade a requisitar e os nimeros de Local,
Lugar, Lote/série e Referéncia a serem emitidos.

A guantidade impressa na lista de separacéo atualiza a Quantidade separada na lista de ordem de
trabalho. Se essa quantidade tiver sido alocada anteriormente, a Quantidade al ocada seré
redefinida como zero. As alocagBes registradas nos arquivos do Cadastro de estoque (i n_nstr) e
Detalhe (1 d_det ) ndo sdo realgadas. Se os componentes ndo tiverem sido al ocados anteriormente
com detalhes, isso serafeito agora.

Observagdo: A listade separacdo ndo seraimpressa seincluir um item critico ndo disponivel.
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Roteiro
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Roteiro

Osroteiros relacionam as informacfes da ordem de trabalho acompanhadas das informacfes da
operacdo e circulam com aordem de trabalho paraidentificar o servigo e fornecer instrucdes.

Cada operag&0 € impressa no roteiro juntamente com o tempo de execucéo padro. E deixado
espaco para o operador registrar o tempo real gasto nesta operacdo. Ele pode ser utilizado para
inserir o feedback de méo-de-obra no Controle de chdo de fabrica.

Asinformagdes de comentario, se houver, também sdo impressas no roteiro.
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Liberacao das ordens de trabalho

-

Liberacao de
multiplas ordens de
trabalho

eB-WO-PR-410

Examinaremaos a seguir o método de liberacdo de multiplas ordens de trabal ho simultaneamente.
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16.7 — Liberac&o/impresséo de multiplas ordens de trabalho : tela 1 de 2
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Liberacdo/impressao de multiplas ordens de trabalho

Menu nimero 16.7

Utilize esta func&o para liberar multiplas ordens de trabalho .

Observacdo: Este procedimento pode levar algum tempo, portanto é conveniente executa-lo em
modo batch.

Ordem de trabalho / ID / Batch / Data de liberagdo / Namero do item / Comprador/Planejador
- Fornega os dados para selecionar as ordens de trabal ho para liberacéo.
— Setodos os campos forem deixados em branco, todas as ordens de trabal ho apropriadas
serdo selecionadas.

Os campos restantes sao idénticos aguel es ja discutidos em Liberac&o/impressao da ordem de
trabalho 16.6. Paraliberar as ordens roteaveis (status B), vocé deve utilizar 16.7 e ndo 16.6.
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16.7 — Liberacao/impressao de multiplas ordens de trabalho : tela 2 de 2
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eB-WO-PR-430

Esses campos sdo idénticos aquel es discutidos em Liberacdo/impressdo da ordem de
trabalho, 16.6.
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16.15 — Consulta de falta na lista de ordens de trabalho
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Consulta de falta na lista de ordem de trabalho

Menu nimero 16.15

Mesmo que vocé verifique a existéncia de faltas potenciais antes da liberacdo de uma ordem,
problemas de qualidade e saldos de estoque incorretos poderdo causar a falta de componentes.

Essas faltas podem ser monitoradas ap6s a liberacdo utilizando Consulta de falta nalista de ordem
de trabal ho.

- A saida pode ser selecionada de acordo com o nimero e o |ID daordem de trabalho, o
componente e a data de emissdo.
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16.18 — Relatorio de expedicao de ordens de trabalho
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eB-WO-PR-450

Relatorio de expedicdo de ordens de trabalho

Menu niimero 16.18

O Relatério de expedicao de ordens de trabal ho exibe as operacfes programadas em um centro de
trabalho classificadas pela data de inicio. O relatdrio inclui o item que esté sendo criado, a ordem
de trabalho que autoriza o trabalho, os tempos de preparacdo e de execucdo padrdo e a quantidade
aberta na ordem nesse centro de trabal ho.

Utilize este relatério para fornecer uma visualizagéo do trabalho em um nimero de dias
especificado, determinados pelo campo Dias de visualizacdo. Utilize-o também como ferramenta
de medi¢do para comparar 0 progresso da producdo com os planos de producao.

Observacgdo: Paraque esterelatério sejautilizado parapriorizar o trabalho, é necessério utilizar o
Controle de chéo de fébrica pararelatar as conclusdes das quantidades pedidas.
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Modificacao do status da ordem de
trabalho

Ordem Trab: 1002 v'Planejada
Ndmero Item: 02-0005
Tipe: v'Planejada firme

Local:

v Explodida
v'Alocada
Fornecidor: _
Ren v'Liberada
Rendm: |1llllr 00% ‘/FeChada
Obzervacao:
Comentarioz: |H3o ‘/BatCh

eB-WO-PR-460

Modificacao do status da ordem de trabalho

A medida que as ordens de trabalho passam pelo sistema, o status é alterado. A seguir
examinaremos como isso € feito.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho
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Requisicao de Recebimento Baixa
d & —»| das ordens de P o
componentes automatica
trabalho
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~ R ( ™)
. . Encerramento
I\/Ia_mutengao de I I\/Ianl_Jten(;ao de I da
listas de OT roteiros de OT .
contabilidade
\ J \ J \ J

eB-WO-PR-470
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16.8 — Alteracao do status de multiplas ordens de trabalho
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eB-WO-PR-480

Alteracdo do status de ordens de trabalho multiplas

Menu niimero 16.8

O statusindica a posi¢do da ordem de trabalho no processo de manufatura. A Alteracdo do status
de ordens de trabalho multiplas altera o status das ordens de trabalho que vocé especificar. E
possivel aterar o status de ordens de trabal ho individuais na Manutencéo de ordens de trabalho
16.1. A utilizacdo mais comum desta funcéo € na alteracdo das ordens planejadas firmes de entrada
em batch a serem explodidas.
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A progressdo de status normal é:
1 Plangjada ou Plangjada firme de entrada em batch.

2 Plangjadafirme.

3  Explodida
4 Alocada.
5 Liberada.
6 Fechada

- Asetapas sd0 cumulativas — qualquer etapa omitida serd executada automati camente.
- E possivel alterar o status dos seguintes tipos de ordens de trabalho:

— Padréo (tipo em branco).

— Retrabalho (tipo R).

— Montagem final (tipo F).
- Asateracbes permitidas sdo:

— Do status B para F — explode alista e o roteiro de ordem de trabalho gerando as demandas
de componentes.

— Do status P para F — explode novamente a lista e o roteiro de ordem de trabal ho.

— Do status P, B ou F paraE — explode alista e o roteiro de componentes, protege as ordens
contra alteracfes de engenharia e programa as operacoes.

— Do status P, B, F ou E para A — verificase alistae o roteiro foram explodidos, faz
alocacOes gerais de todos 0s componentes.

— De qualguer status para C — fecha a ordem de trabalho, nenhum material adicional é
requisitado ou recebido, a mdo-de-obra ainda pode ser relatada.

A regressao é permitida— as ordens liberadas podem ser alteradas novamente para o status A.
- Essafuncdo deve ser controlada por senha.

Observacgdo: Isso pode exigir um grande tempo de processamento. Convém submeter em batch.

Ordem de trabalho / ID / Data de liberagédo / Numero do item / LDM/férmula
» Selecione as ordens de trabalho segundo alguns desses critérios ou todos eles.
- Setodos os campos forem deixados em branco, todas as ordens de trabal ho serdo selecionadas.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



108 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Mudar a partir do status
- O status atual das ordens de trabalho a serem alteradas por esta funcéo.
« O padréo éB.
Para
+ O novo status a ser atribuido a essas ordens de trabal ho.
» O padréo éE.
Incluir itens fantasma
- Indica se as ordens de trabalho paraitens fantasma deverdo ser consideradas por esta fungéo.
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Divisao das ordens de trabalho

Drdem Trab: [123456 1: [1000 |
Os numeros de nosso\ I
estoque estéo i
incorretos. Nao temos -
componentes Didem Trab: [173406 10: 1003 |
suficientes!

Vamos dividir a ordem.

eB-WO-PR-490

Divisao das ordens de trabalho

Quando os estoques estiverem baixos ou 0 maguinario estiver desativado, vocé podera dividir as
ordens de trabalho para completar embarques parciais.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho
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16.9 — Divisao da ordem de trabalho
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Divisao da ordem de trabalho

Menu nimero 16.9

Mesmo que vocé verifique a existéncia de faltas potenciai s antes de liberar uma ordem, problemas
de qualidade e saldos de estoque incorretos poderdo causar afalta de componentes. Essas faltas
podem ser monitoradas por meio do Relatério de falta nalista de ordem de trabalho 16.16 e de
Falta nalista de ordem de trabalho por item 16.17. Se necessario, utilize a Divisdo da ordem de
trabalho para passar parte de uma ordem de trabalho pel as operacfes restantes enquanto a outra
parte aguarda os componentes. Vocé pode dividir as operacBes abertas entre a ordem de trabalho
original e anova.

« A Divisdo da ordem de trabalho resulta em duas ordens de trabalho com o mesmo niimero de
ordem de trabalho mas com |IDs diferentes.

— Cada |D pode ter sua préprialistae roteiro.
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« E possivel imprimir uma lista de separaco e um roteiro.
- Seracriada umalista para a divisdo somente se nenhum componente tiver sido requisitado
paraaordem original.

- Um roteiro de ordem de trabalho para o novo ID comega na operagdo em que a divisdo
ocorreu.

— As operacBes concluidas e os custos relatados permanecem no ID original.

 Pelo fato de as ordens de divisdo terem 0 mesmo nimero, € possivel revisar o Relatério de
status de ordem de trabalho 16.3.3 e 0 Relatério de custos de ordem de trabalho 16.3.4 paraa
ordem de trabalho inteira

- Essafuncdo deve ser controlada por senha.

Ordem de trabalho / ID
- Digite o nUmero e o ID da ordem de trabal ho.

Operacéo
A operacdo em que esta ordem de trabal ho sera dividida em duas.

— Todas as operacOes anteriores a divisdo permanecem associadas somente a ordem de
trabalho original, como ocorre com qualquer custo de processamento j& realizado.

— Esta e todas as operagBes subseqlientes devem ser executadas em cada ordem de trabalho.
» O processo de divisdo cria uma nova ordem de trabaho e o respectivo roteiro de ordem de
trabal ho.
— O novo roteiro relaciona cada uma dessas operagdes e 0 tempo de execugdo necessario
pararealizar a divisdo da quantidade.
Separa lista de OT
- Especifica se os componentes da ordem de trabalho ser&o divididos entre as ordens de trabalho
novas e antigas.
» Sim: 0s componentes serdo divididos de acordo com a quantidade da ordem.
— Por exemplo, se uma ordem de trabalho for dividida pela metade, seus componentes
também o serdo.
+ A listade ordem de trabalho n&o podera ser dividida se houver uma lista de separacéo
pendente.
— A lista de separacdo deve ser cancelada (por meio da requisicéo de quantidadesiguais a
zero de todos os componentes e do saldo de quantidade do valor total) ou o status da
ordem de trabalho deve ser alterado novamente para Alocada.
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- Em func&o do histérico de transagdes gerado, 0s componentes com gquantidades ja requisitadas
ndo podem ser divididos.

- Os componentes alocados serdo movidos por padréo para a nova ordem de trabal ho.
Quantidade a separar
A quantidade a ser dividida a partir da ordem de trabalho original.
— Uma nova ordem de trabalho é criada para a quantidade dividida.
Novo ID
« O ID do lote de ordem de trabalho a ser utilizado na nova ordem de trabal ho.
— Deixe este campo em branco para que o sistema atribua o préximo niimero disponivel.
Todas as informacdes estdo corretas?
 Clique em Sm para continuar ou em Nao pararetornar paraatela.
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Requisicao de componentes

Bicicletas e Cia. Ltda.

Almoxarifado de pecas OK. Quar_1tas_ pecas voce
vai utilizar?

eB-WO-PR-520

Requisicao de componentes

As operagdes de ordem de trabalho so iniciadas apds aliberagdo das ordens e a requisi¢do de
componentes.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Requisicao de
componentes

eB-WO-PR-530

Com Requisicéo de componentes para ordem de trabalho 16.10, vocé pode requisitar o estogque
guando a ordem de trabalho sair do chao de fabrica. Outra opcéo é requisitar 0 estoque apds a
conclusdo do trabalho, o que sera discutido na baixa automatica.
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16.10 — Requisicao de componentes para ordem de trabalho: tela 1 de 3
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eB-WO-PR-540

Requisicdo de componentes para ordem de trabalho

Menu niimero 16.10

Utilize esta fungdo para requisitar componentes para ordens de trabalho. Quando os materiais s&o
requisitados no almoxarifado para manufatura, uma Requisi¢do de componentes para ordem de

trabal ho registraisso reduzindo os custos e as quantidades do estoque e aumentando o material em
processo (MEP).

Ordem de trabalho / ID
- Digite o nUmero e o ID da ordem de trabal ho.
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Operagao
- Digite um nimero de operagéo para exibir somente 0s componentes necessarios nessa
operagao.
— Deixe 0 campo em branco para exibir todos os componentes.
Efetiva
- A data efetiva de contabilidade associada a esta transacdo de estoque.
— O padréo é a data do sistema.

« A data eftiva determina quando atransagdo de contabilidade criada por estatransagéo afetara
os saldos da contabilidade: uma ordem de trabalho ndo aumenta o saldo na conta de estoque de
contabilidade até a sua data efetiva.

— A guantidade em estoque é afetada logo apds o processamento da requisicdo de
componentes, independentemente da data efetiva.
Requisi¢do alocada / Requisicdo separada
- Indica se devera ser requisitado o estoque alocado ou o estoque separado.

+ A Requisi¢do alocada e a Requisi¢ao separada determinam de qual estoque serarequisitado
cada componente, o que agiliza bastante a entrada de requisi¢cdes de ordens de trabalho.

 Pararequisitar componentes separados, defina Requisicdo separada como Sm, verifique se as
guantidades requisitadas est&o corretas e processe a requisi¢ao.

- Pararequisitar componentes alocados, defina Requisicdo alocada como Sm, verifique se as
guantidades requisitadas est&o corretas e processe a requisi¢cao.

- Se alguns componentes tiverem sido separados e outros ainda estiverem alocados, defina
ambos 0s campos como Sim.
Sera exibida a parte inferior datela, onde vocé poderainserir dados especificos do item.

Numero do item
- Digite o nUmero do item a ser requisitado.

— Normalmente os componentes utilizados incluem apenas os itens retirados nallista padrao,
mas voceé pode inserir qualguer item valido aqui.

— |sso permite registrar requisicdes ndo planejadas.
« Utilize este campo parainserir itens substitutos conforme indicado na estrutura do produto.
Operacéo
- A operagdo em que este item sera utilizado.
— O nimero de operacdo normal é exibido automati camente.
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A lista de materiais anexada a cada ordem de trabal ho identifica cada componente segundo a
operacdo e o nimero do item.

- Sefor inserida uma operacgéo (ou um item) que ndo esteja definida na lista de ordem de
trabalho, atransacdo sera tratada como uma requisi¢cdo ndo plangjada: 0s componentes sao
requisitados para a ordem de trabalho, mas as necessi dades de componente ndo sdo reduzidas,
mMesmo que o componente esteja na lista.

— Qualquer item requisitado dessa forma sera exibido como umanovalinha natelade
requisicdo acima.
+ Sevocé requisitar um item substituto, a operacéo devera corresponder a operacéo no
componente original.

- A requisi¢cdo de componentes em uma operacdo diferente daquela existente na lista de ordem
de trabalho permite executar requisi¢cdes ndo planejadas; os componentes danificados podem
ser substituidos em uma operagdo posterior.

Quantidade
- A quantidade total processada nesta transac&o de estoque.

- Trata-se da quantidade retirada do estoque.

Substituto
- Indica se deve ser inserido um item substituto para este componente.
A requisicdo de um substituto permitido reduz a necessidade do componente preferencial.

Cancelar saldo

- Indica se a quantidade necesséria de componentes restantes sera colocada no saldo de
guantidade ou cancelada.

- Nao: aquantidade necessaria restante de um componente permanecera em aberto ou em saldo
de quantidade para requisicdo posterior paraa ordem de trabal ho.

- Sim: cancelar a necessidade deste componente.

— A guantidade restante ndo serd requisitada posteriormente; a quantidade necesséria sera
definida como zero e 0 MRP seré notificado dessa reducéo.

- Como a quantidade necesséria de um componente inclui umatoleréncia a perdas, podem
ocorrer situagdes em que a quantidade requisitada sejainferior a quantidade retirada e, nesse
caso, o0 saldo de quantidade devera ser cancelado.

- Quando um item substituto for requisitado, a necessidade do componente original seréa
automaticamente cancelada.

 Sefor utilizado um componente diferente que ndo seja aprovado, vocé devera definir
manual mente a quantidade de saldo do item original como zero.
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Local
» Oloca em que esta transacdo de estoque foi processada.
— Utilize Entradas multiplas parainserir mais de um local em umatransagao de estoque.

Lugar
+ O cddigo de local associado a esta transacdo de estoque.
— Utilize Entradas miltiplas parainserir mais de um lugar em uma transacdo de estoque.

Lote/série
» O nimero de |ote/série associado a esta quantidade em estoque.
- Utilize Entradas multiplas parainserir mais de um niimero de lote/série em uma transagao.
- Cadaitem pode ser definido opcionalmente como niimero de lote ou de série controlado, que
determina se deve ser inserido um nimero de lote ou de série em cada transacdo de estoque.
Referéncia

- A referénciado lote, juntamente com o local, o lugar e o nimero de lote/série, identifica,
especificamente, as quantidades em estoque.

— A referénciado lote pode ser o lote de producgéo do item ou umareferéncia de lugar, como
0 niimero de um estrado, rolo ou palete.

- Utilize Entradas multiplas parainserir mais de uma referéncia de lote em uma transacéo de
estoque.
Entradas mdltiplas

« Indica se essatransacéo de estoque se refere a varios locais e lugares, ou a varios nimeros de
|ote/série, ou a nimeros de referéncias de lotes.

- Nao: estatransacdo de estoque € processada utilizando o local, o lugar, o lote/sériee a
referéncia de lote nessatela.

- Sm: atela de entradas multiplas é exibida permitindo-lhe inserir varias linhas para esta
transacéo de estoque.
Mostrar itens sendo requisitados

- Este prompt é exibido agui somente se tiver sido selecionada a opcéo Nao para Entradas
multiplas.

— Sim: exibir os itens para verificacdo.
— Nao: requisitar os itens sem exibi-los.
— Cancelar: retornar atelade entrada.
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16.10 — Requisicao de componentes para ordem de trabalho: tela 2 de 3
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eB-WO-PR-550

Tela de entradas multiplas

Tela exibida se forem solicitadas entradas multiplas para o processamento do Local, Lugar ou
Lote/série.

- Em cadalinhavocé pode inserir um local, um lugar, um niimero de lote/série, um niimero de
referéncia de lote e uma quantidade.

A quantidade aberta na ordem sera atualizada para o total inserido natela de entradas
mltiplas.

- Um registro do histérico de transac@es individuais € criado para cada linha de transacéo.
+ O total detodas as linhas € utilizado para atualizar o saldo de estoque.
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Mostrar itens sendo requisitados
- Sm: exibir ositens para verificagéo.
- N&o: requisitar os itens sem exibi-los.
» Cancelar: retornar atela de entrada.
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16.10 — Requisicao de componentes para ordem de trabalho: tela 3 de 3

eB-WO-PR-560

Requisicbes

Todas as informacdes estdo corretas?
- 9m: requisitar os itens.
- N&o: retornar atela de entrada para fazer as corregoes.
« Cancelar: ndo requisitar ositens.
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Recebimento das ordens de trabalho

Bicicletas e Cia. Ltda.

Bela biciclete& Almoxarifado
— @

eB-WO-PR-570

Recebimento das ordens de trabalho

Quando a ordem de trabalho esta completa, os produtos acabados sdo recebidos no estoque.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Recebimento
das ordens de
trabalho

eB-WO-PR-580

A ordem de trabalho é recebida no estoque de produtos acabados utilizando o Recebimento de
ordens de trabalho 16.11.

As ordens de trabalho também podem ser recebidas utilizando a Baixa automética de recebimento
de ordem de trabal ho 16.12 discutida posteriormente neste curso.
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16.11 — Recebimento de ordem de trabalho: tela 1 de 2
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eB-WO-PR-590

Recebimento de ordens de trabalho

Menu nimero 16.11

Quando uma ordem de trabalho é concluida no chéo de fabrica, normalmente ositens sdo enviados
para o amoxarifado. Utilize o Recebimento de ordens de trabalho 16.11 parareceber itens e fechar

aordem.

Ordem de trabalho / ID
» Insira os nimeros da ordem de trabalho e do ID.

Batch / Observacdes / Nimero do item / L/S / UM / Descrigdo / Status / Quantidade aberta /
Numero automatico de lotes

- Campos somente de exibicao.
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Quantidade
» A guantidade total a ser recebida nesta ordem de trabal ho.
— A quantidade recebida é adicionada ao estoque no local e lugar especificados.

UM / Converséo
Esses dois campos definem e estéo rel acionados a unidade de medida recebida e a unidade de
medida do estoque.

A unidade de medida da quantidade de transacdo do estoque.

« Sefor inserida uma unidade de medida diferente da unidade de medida do item, o sistema
acessara o fator de conversao apropriado.

— Por exempl o, o item pode ser mantido no estoque na unidade de medida EA, mas ser
vendido ou comprado em uma CSigual a 25; assim, quando for inserida a unidade de
medida CS, o sistema exibird uma Conversdo de UM igua a 25 e gjustara
automaticamente o custo e a quantidade em estogue.

+ Se aunidade de medida alternativa n8o tiver sido predefinida na Manutencdo da unidade de
medida, serd exibido um aviso e a Conversdo de UM permanecerd em 1.0000 e podera ser
gjustada manual mente.

Qde perdida
» O nimero de itens rejeitados nessa ordem de trabalho.
A quantidade rejeitada aparece no historico da ordem de trabalho e nos relatérios de custos.

+ O custo de CB total dos itens rejeitados € langado na conta de perdas encontrada nalinha de
produtos do item pai.

UM / Conversao

+ Os campos de unidade de medida e de conversdo desempenham aqui a mesma funcdo que a
dos itens recebidos.

Local
» Oloca em que a quantidade desta ordem de trabalho deve ser recebida.
Lugar
+ O cddigo delocal associado a esta transacdo de estoque.
- Utilize Entradas multiplas parainserir mais de um lugar.
Lote/série
» O nimero de lote/série associado a esta quantidade em estoque recebida.
- Utilize Entradas mltiplas parainserir mais de um nimero de lote/série.
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Referéncia

- A referénciado lote, juntamente com o local, o lugar e o nimero de lote/série, identifica,
especificamente, as quantidades em estoque.

— A referénciado lote pode ser o lote de producéo do item ou umareferéncia de lugar, como
0 nimero de um estrado, rolo ou palete.

« Utilize Entradas multiplas parainserir mais de umareferéncia de lote em uma transagéo de
estoque.
Entradas mdltiplas

- Indica se essatransacdo de estoque se refere avarios locais e lugares ou a varios nimeros de
lote/série ou nimeros de referéncias de |otes.

- Nao: processar esta transacdo de estogue utilizando somente o local, o lugar, o lote/sé&rieea
referéncia de lote inseridos nessa tela.

- 9m: exibir outratela de entrada parainserir vérias linhas para esta transagéo de estoque.

Definir atributos
- Indica se devem ser aceitos os atributos de estoque padrao.
- Nao: receber ositens no lugar de estoque especificado e atribuir os atributos de estoque
padréo.
- Sm: exibir umajanela sobreposta para entrada das defini¢des do Status do estoque, bem como
a % de concentracdo, Grau, Data de expiracdo e Ativo.
Observacéo
» Observacdo sucinta associada a esta transagao.
 Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatorios
selecionados.
Efetiva
- A data efetiva de contabilidade associada a esta transacdo de estoque.
— O padréo é a data do sistema.

- A data eftiva determina quando atransagdo de contabilidade criada por estatransagéo afetaréa
os saldos da contabilidade: uma ordem de trabalho ndo aumenta o saldo na conta de estoque de
contabilidade até a sua data efetiva.

- A quantidade em estoque ¢ afetada logo apds o processamento do recebimento,
independentemente da data efetiva.

- A datadatransacéo pode ser diferente da Data efetiva.
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— No fim do periodo, geralmente elas sdo diferentes; se o periodo terminar na sexta-feira,
mas ainda estiverem sendo processados recebimentos na segunda-feira, vocé podera
definir a data efetiva como sexta-feira, embora a data inserida seja segunda-feira.

Fechar
- Indica se o status da ordem de trabalho deve ser definido como C para Fechado.
- N&o é necessario utilizar todos os codigos de status em cada ordem de trabal ho.
— Algumas empresas passam diretamente de B paraR e para C.

« E necessario fechar as ordens de trabalho parareconciliar o MEP com a func&io Contabilidade
encerrada.

Mostrar item e detalhes do lote/série
« 9m; exibir atela de deta hes.
» N&ao: ndo exibir atela de detalhes.
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16.11 — Recebimento de ordem de trabalho: tela 2 de 2
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Todas as informacdes estao corretas?
« Sm: processar a transagao.
+ Nao: retornar atela de entrada.
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Baixa automatica

OK. Quantas pecgas de
cada vocé usou?

Almoxarifado

¢

eB-WO-PR-610

Baixa automatica

Na baixa automética € relatada a utilizagdo de componentes apds 0 processo de manufatura e nao
antes, como harequisi¢do de componentes para ordem de trabal ho.
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

eB-WO-PR-620

(Aprovagéo das ) ( - ) é )
ordens de Manutencdo de Preparacao e
—P> ordens de —> P . &
trabalho planejamento
) trabalho
\ Pplanejadas ) \ ) \ )
4 V ) 4 N 4 . )
m;ht)itec:?gr?lc;r?to Modificacéo do Divisdo das
——P| status da ordem =P ordens de
das ordens de
de trabalho trabalho
\ frabalho ) \_ ) \_ )
\ 4
( ) ( N\
N Recebimento Bai
alxa
Requisigdo de —| das ordens de L.
componentes trabalho automatica
\_ J \_ J
\ 4
s ™\
. . Encerramento
Ma_mutem;ao de I I\/Ianl_Jten(;ao de I da
listas de OT roteiros de OT .
contabilidade
\ J \ J

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

NQAD



132  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

16.12 — Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho: tela 1 de 6
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Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho

Menu nimero 16.12

Esta funcé@o combina arequisi¢éo e o recebimento, favorecendo uma répida rotatividade de

estoque.
Ordem de trabalho / ID
« Insira os nimeros da ordem de trabalho e do ID.

Efetiva
- A data efetiva de contabilidade associada a esta transacdo de estoque.

+ O padréo é adatado sistema.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.

MQAD



PROCESSAMENTO DE ORDENS DE TRABALHO 133

- A data eftiva determina quando atransacéo de contabilidade criada por estatransacéo afetara
os saldos da contabilidade; uma ordem de trabal ho ndo aumenta o saldo na conta de estoque de
contabilidade até a sua data efetiva.

- A quantidade em estoque ¢ afetada logo apds o processamento do recebimento,
independentemente da data efetiva.

Recebimento
« Indica se os produtos acabados serdo recebidos no estoque.
- 9m: o sistema solicita que sgjainserida a quantidade recebida e a recebe no estoque.
- Nao: dar baixa automatica dos itens sem receber nenhum produto acabado no estoque.

- Iss0 é Util quando existe um prazo longo mas vocé quer dar baixa automatica dos
componentes.

Baixa automatica
- Indica se sera feita a baixa automética de componentes do estoque.

- Os componentes podem ser requisitados individual mente para uma ordem de trabalho
utilizando a Requisicéo de componentes para ordem de trabalho 16.10 ou pode ser feitaa
baixa automética deles no estoque.

— A baixa automética simplesmente requisita itens do estogue automaticamente, de acordo
com a quantidade por de componentes padréo.

- 9m: o sistema solicita que sgjainserida a quantidade de baixa automética (recebimento).
Quantidade
» A quantidade total a ser baixada automaticamente.

UM / Conversao

Esses dois campos definem e estao relacionados a unidade de medida de baixa automéaticae a
unidade de medida do estoque.

A unidade de medida da quantidade de transacdo do estoque.

« Sefor inserida uma unidade de medida diferente da unidade de medida do item, o sistema
acessara o fator de conversao apropriado.

— Por exemplo, o item pode ser mantido no estoque na unidade de medida EA, mas ser
vendido ou comprado em uma CSigual a 25; assim, quando for inserida a unidade de
medida CS, o sistema exibira uma Conversao de UM igua a 25 e gjustara
automaticamente o custo e a quantidade em estoque.
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- Se aunidade de medida alternativa ndo tiver sido predefinida na Manutencdo da unidade de
medida 1.13 serd exibido um aviso e a Conversdo de UM permanecerd em 1.0000 e podera ser
gjustada manual mente.

Qde perdida
» O nimero de itens perdidos nessa ordem de trabal ho.

UM / Converséo
 Os campos de unidade de medida e de conversdo desempenham aqui a mesma funcdo que a
dos itens baixados automati camente.
Local
» Oloca em que a quantidade desta ordem de trabalho serarecebida.

Lugar
+ O cddigo delocal associado a esta transacdo de estoque.
— Utilize o modo Entradas multiplas parainserir mais de um lugar em umatransagéo de
estoque.
Lote/série
» O nimero de |ote/série associado a esta quantidade em estoque.
— Utilize 0 modo Entradas multiplas parainserir mais de um nimero de lote/série em uma
transacéo.
Referéncia

- A referénciado lote, juntamente com o local, o lugar e o nimero de lote/série, identifica,
especificamente, as quantidades em estoque.

— A referénciado lote pode ser o lote de producéo do item ou umareferéncia de lugar, como
0 niimero de um estrado, rolo ou palete.

— Utilize 0 modo Entradas multiplas para inserir mais de uma referéncia de lote em uma
transacéo de estoque.
Entradas mdltiplas

« Indica se essa transacdo de estoque se refere a varios locais e lugares ou a vérios nimeros de
lote/série ou nimeros de referéncias de lotes.

- Nao: estatransacéo de estoque é processada utilizando o local, o lugar, o lote/sériee a
referéncia de lote inseridos nessa tela.

- 9m: é exibida outratela de entrada, permitindo-lheinserir varias linhas para esta transacéo de
estoque.
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Alterar atributos
- Indica se devem ser aceitos os atributos de estoque padrao.

- Nao: receber ositens no lugar de estoque especificado e atribuir os atributos de estoque
padréo.
- Sm: é exibida uma janela sobreposta que solicita ainser¢éo das defini¢des do Status do
estoque, bem como a % de concentracdo, Grau, Data de expiragéo e Ativo.
Observacéo
- As observagdes associadas a esta transag&o, como a origem ou 0 motivo.

 Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatorios
selecionados.

Fechar

- Indica se o status da ordem de trabalho deve ser definido como C para Fechado.
Efetiva

- A data efetiva de contabilidade associada a esta transacdo de estoque.

» O padréo é adatado sistema.
Mostrar item e detalhes do lote/série

 Clique em Sim para exibir as linhas de detalhe.

 Clique em N&o para aceitar o processamento dos dados.
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16.12 — Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho: tela 2 de 6

[ o o [ | | ] -

=ioix

| e Toake 030130814 it dina7 Dot Fistiva: 18/81/01
M 551111 Statur: i Hacahe Sm
EVAPIHIATOR SERIES Hoamca Actimmitoca S
T —— Tainidre Tiaihee  Guanriads
1l D i 1o .

eB-WO-PR-640

Todas as informacdes estao corretas?
- Sim: avancar paraa proximatela
» N&o ou Cancelar: retornar atelade entrada.

MQAD

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



PROCESSAMENTO DE ORDENS DE TRABALHO 137

16.12 — Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho: tela 3 de 6
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Quantidade de baixa automatica
« A quantidade a ser utilizada ao fazer a baixa automética de componentes do estoque.
» O padréo é a quantidade pedida, inseridanaprimeiratela

- Normalmente é feita a baixa automética de componentes do estoque utilizando a quantidade
de componentes por multiplicada pela quantidade de recebimento.

- No quadro Requisi¢do de componentes a seguir, vocé pode modificar as informagdes da
requisicdo calculadas pelo sistema.

Requisicdo alocada

« Indica se devera ser requisitado o estoque alocado.
Requisicdo separada

- Indica se devera ser requisitado o estoque separado.
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Cancelar saldo
« A definicdo inseridaaqui é utilizada como padréo para cada componente a ser requisitado.

- Nao: aquantidade necessaria restante de um componente permaneceraem aberto (ou em saldo
de quantidade) para futura requisicdo para a ordem de trabal ho.

- Sm; cancelar a necessidade deste componente.
— A quantidade restante ndo sera requisitada posteriormente; a quantidade necesséaria sera
definida como zero e 0 MRP seré notificado dessa reducéo.

Observacgdo: Definaesta opcdo como Sm SOMENTE na Baixa automatica de recebimento de
ordem de trabalho final. A utilizac&o desta opcéo nas baixas autométicas de recebimento
intermedidrias causa a variacdo no calculo das quantidades de requisi¢cdo de componentes da baixa
automatica de recebimento final.

Método de calculo de quantidade

 Selecione o método de calculo utilizado para determinar a Quantidade arequisitar de todos os
componentes.

— E possivel gjustar cada quantidade de requisic&o linha por linha na tela de detalhes.
O padréo é Quantidade necessaria do componente.
- Outras opcdes vadidas sdo Quantidade da lista de ordem de trabalho por e Fantasmas
primeiro.
- O Método de cal culo da quantidade funciona juntamente com o Método de baixa automatica.
Método de baixa automéatica

- Define se deve ser utilizada a quantidade de baixa automética inserida ou se devem ser
incluidas nesta ordem as requisi¢oes e os recebimentos anteriores.

» O padréo é Baixa automética padréo.
A outra opcao é Disponibilidade de requisicdes e recebimentos anteriores.
- O Método de cal culo da quantidade funciona juntamente com o M étodo de baixa automatica.
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16.12 — Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho: tela 4 de 6
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Estatela permite aprovar a ordem de traba ho inteira ou corrigir quantidades de item individuais.
Ositens sdo selecionados na parte superior datela e corrigidos na parte inferior.

Numero do item
- Selecione o item para aterar sua quantidade ou operacao.

Operacéo
 Selecione 0 nlmero da operagao.

Quantidade
- Insiraa quantidade a ser baixada automati camente.

Substituto
- Indica se um item substituto seré inserido para este componente.
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Cancelar saldo
- Indica se qualquer quantidade necessaria de componentes restantes sera colocada no saldo de
guantidade ou cancelada.
Local
» Oloca em que a quantidade desta ordem de trabalho serarecebida.

Lugar
- O codigo de local associado a esta transacdo de estoque.
« Utilize Entradas mltiplas parainserir mais de um lugar em umatransacdo de estoque.

Lote/série
» O nimero de |ote/série associado a esta quantidade em estoque.
« Utilize Entradas mlltiplas parainserir mais de um nimero de |ote/série em uma transagéo.

Referéncia
- A referéncia do |ote associada a esta transago de estoque.
« Utilize Entradas multiplas parainserir mais de umareferéncia de lote em uma transagéo de
estoque.
Entradas multiplas

« Indica se essa transacdo de estoque se refere a va&rios locais e lugares, ou a varios nimeros de
|ote/série, ou a nimeros de referéncias de lotes.

- Nao: estatransacdo de estoque € processada utilizando o local, o lugar, o lote/sériee a
referéncia de lote inseridos nessa tela.

- Sm: é exibida outratelade entrada, permitindo-lhe inserir vérias linhas para esta transagéo de
estoque.

Mostrar itens sendo requisitados
« Sm: exibir ositens.
+ N&o: ndo exibir ositens.
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16.12 — Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho: tela 5 de 6
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Todas as informacdes estao corretas?
« Sm: passar paraaproximatela.
+ Nao: retornar atela de entrada.
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16.12 — Baixa automatica de recebimento de ordem de trabalho: tela 6 de 6
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Confirme a atualizacao
< Sm: atualizar atransagéo.
- N&o: cancelar a atualizagéo.
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Manutencao de listas de ordem de
trabalho
’_l_‘
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Lista 12345 Ordem de trabalho 1000
ltem 12345

Posso fazer uma
alteracao na lista
referente a esta ordem
de trabalho?

Claro! E simples. j

} 4

>

eB-WO-PR-690

Manutencao de listas de ordem de trabalho

Toda ordem de trabalho tem uma lista ou estrutura de produto associada a €la. Geralmente se trata
da estrutura criada para o item produzido. VVocé pode personalizar a estrutura em cada ordem de
trabalho.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



144  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

Ciclo de processamento de ordens de trabalho
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16.13.1 — Manutencéo de listas de ordem de trabalho: tela 1 de 2
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Manutencéo de listas de ordens de trabalho

Menu nimero 16.13.1

As listas de ordens de trabalho que rel acionam os componentes necessarios para uma ordem de
trabalho sdo iniciadas como alista padréo desse item por local, mas podem ser ateradas
manualmente. As listas de ordem de trabalho controlam a separacao e requisi¢éo de componentes
e fornecem padrdes segundo os quais sdo cal culadas as variacfes. Estafuncdo permite modificar a
lista de ordem de trabal ho.

- AsateracOes dalista de ordem de trabalho durante o processo de manufatura séo refletidas
pelos codigos de status.

— Plangjada— 0 MRP planegja as necessidades de componentes de acordo com a lista padréo
do item por local.

© Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados. n QAD



146  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

— Plangjada firme — umallista alternativa pode ser especificada e utilizada pelo MRP.

— Explodida— o sistemafaz uma copiadalista especificada na ordem de trabal ho, sendo esta
a copia que vocé pode modificar.

— Essa cépia ndo € afetada pelas alteracdes na lista padréo.
« A medida que os componentes sdo requisitados para esta ordem de trabalho, utilizando a
Requisicdo de componentes para ordem de trabalho 16.10 ou a Baixa automética de

recebimento de ordem de trabalho 16.12, a Quantidade requisitada € atualizada na lista de
ordem de trabalho.

Observacdo: Algumas ordens de trabaho sdo iniciadas com uma lista de ordem de trabalho
diferente. Asordens de retrabal ho tém apenas um item listado, aguele que esta sendo retrabal hado.
As ordens de despesa ndo tém lista. As ordens da Montagem final utilizam listas de ordem de
trabalho iguais as listas de ordem de vendas. Se a configuragéo da ordem de vendas for alterada,
faca as mesmas alteracdes na lista de ordem de trabal ho.

Ordem de trabalho / ID

+ Os nUmeros da ordem detrabalhoeo ID.

Componente / Operacgéo
+ O nimero do componente e 0 himero da operacao.

Qde necessaria

A guantidade deste componente, incluindo a perda esperada, que vocé espera utilizar para
completar esta ordem de trabal ho.

— Quando alista de ordem de trabalho é explodida, a quantidade desejada é definidacomo a
guantidade por de componentes padréo multiplicada pela quantidade da ordem de trabalho
€, em seguida, compensada para cima na conta para qualquer porcentagem de perda na
lista

» Para utilizar uma quantidade maior ou menor deste item, modifique a quantidade desejada na
lista de ordem de trabalho para que as variacdes da ordem de trabalho sejam calculadas
corretamente.

Qde alocada
A quantidade alocada para esta ordem de trabal ho.
— N&o pode ser superior & quantidade desejada.
Qde separada
- A quantidade impressa em uma lista de separacdo para este componente.
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» Se as quantidades do componente forem aumentadas ou se novos componentes forem
adicionados a lista de ordem de trabalho, podera ser impressa outra lista de separacéo
relacionando somente essas quantidades.

Alocacbes detalhadas
- Especifica se sfo feitas alocagOes detal hadas deste componente.

— Utilize as alocagbes deta hadas para atribuir nimeros e lugares de lote/série do estogque
especificos para a ordem.

- Sm: deverdo ser feitas alocacdes detal hadas para este componente.

— A préximatela solicita que sgjam inseridos o lugar, os nUmeros de lote/série e de
referéncia do lote a serem utilizados nesta ordem.

- Nao: as alocacdes gerais sdo suficientes.
Qde por unidade
- A quantidade deste componente requerida na lista de materiais padréo.

» Quando forem requisitados componentes para uma ordem de trabalho, os custos de material
serdo lancados no M EP como a quantidade requisitada multiplicada pelo custo de CB.

Custo unitario
- O custo de CB total deste componente quando a ordem de trabalho foi explodida.
- Este custo é utilizado para calcular as variagOes da taxa de material.
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16.13.1 — Manutencéo de listas de ordem de trabalho: tela 2 de 2
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eB-WO-PR-720

Manutencao de roteiros de ordem de trabalho

Osroteiros de ordem de trabal ho rel acionam todas as etapas da operacdo de uma determinada
ordem de trabalho e fornecem os custos de operacdo padréo com os quais sdo calculadas as
variacdes. Eles comecam como roteiro padréo desse item por local, mas podem ser aterados

manua mente.

IQAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



PROCESSAMENTO DE ORDENS DE TRABALHO 149

Manutencao de roteiros de ordem de
trabalho

Roteiro 12345 Operacdo 10 || Operacdo 20 | --- | Operacao 200

v

Ordem de trabalho 1000
Iltem 12345

Claro! E simples.

} 4

>

Posso fazer uma
alteracéo no roteiro
referente a esta ordem
de trabalho?

eB-WO-PR-730
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Manutencéo de
roteiros de OT

eB-WO-PR-740

Manutencé&o de roteiros de ordem de trabalho

Menu niimero 16.13.13

Esta fungdo permite personalizar os roteiros em ordens de trabal ho individuais. Os roteiros de
ordem de trabalho relacionam todas as etapas da operacéo de uma determinada ordem de trabal ho
e fornecem os custos de operacéo padrdo com 0s quais sao calculadas as variacdes. Eles comecam
como roteiro padrdo do item por local em questéo, mas podem ser alterados manual mente.
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16.13.13 — Manutencéo de roteiros de ordem de trabalho
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Ordem de trabalho / ID
« Os numeros da ordem de trabalho e o ID.

Numero do item
-+ Somente para exibigéo.
Operagao

+ O numero da operagdo que identifica a etapa de manufatura necesséria para esta ordem de
trabalho.

Operacéo padréo
- Somente para exibigéo.
Descricdo
- Uma descri¢do sucinta desta operacéo de manufatura.
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— Essa descri¢do € impressa na maioria dos relatérios, consultas e documentos comerciais
impressos.
Centro de trabalho
» O centro de trabalho em que esta operacdo normal mente é executada.

— Seotrabalho for relatado em outro centro de trabalho que ndo o plangjado, qualquer
diferenca nas taxas de mao-de-obra e de burden do centro de trabalho sera registrada como
uma variacéo nataxado centro de trabalho.

Maquina
+ A maquina que normal mente executa esta operacao.
Quantidade pedida
» Somente para exibicao.
Observagdo: Oscampos aseguir estdo relacionados as quantidades na operacéo. Ao utilizar o

Controle de chéo de fébrica, ndo altere as quantidades manual mente utilizando a Manutencdo de
roteiros de ordem de trabal ho.

Qde de MEP
A quantidade em processo hesta operacao.

+ A medida que a ordem de trabalho passa pelo processo de manufatura, vocé pode monitorar a
guantidade movida de operacgéo para operacao.

- A quantidade de MEP (Material em processo) pode ser definida manualmente utilizando a
Transacdo de movimento de operacdo, ou automaticamente a medida que a méo-de-obra e as
conclusdes sdo relatadas.

A quantidade completada pode néo ser idéntica a quantidade de MEP devido as rejeicoes,
perdas ou retrabal ho; vocé pode iniciar 100 unidades na primeira operacdo, mas obter 95 na
ultima operacao, o que representa uma perda de 5 unidades durante o processo.

Execucdo concluida

A guantidade concluida nesta operacdo — o nimero de itens de mercadoria recebidos, sem
incluir as quantidades de perda ou rejeico.

Subquantidade completa
- Somente para exibicao.
Qde rejeitada
A quantidade rejeitada nesta operacao.
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Qde de retrabalho

« O numero de itens nesta operacdo que necessitam de retrabal ho antes de passarem paraa
préxima operacao.

-+ Quando existirem variacdes de uso, verifique as quantidades de retrabal ho. O retrabalho pode
representar boa parcela dessa variacéo, pois requer mais material e mao-de-obra que o
previsto.

Data de inicio
- A dataem que esta operacdo esta programada para comecar.

- O sistema calcula as datas de inicio e de fim programadas na entrada da ordem de trabal ho,
mas elas podem ser gjustadas manual mente.

- Asdatas programadas séo impressas no documento de roteiro da ordem de trabalho e ajudam o
CRP acalcular as cargas de capacidade.

Data de vencimento
- A dataem que esta operacdo esta programada para ser concluida.

- O sistema calcula as datas de inicio e de fim programadas na entrada da ordem de trabal ho,
mas elas podem ser gjustadas manual mente.

- Asdatas programadas séo impressas no documento de roteiro da ordem de trabalho e ajudam o
CRP acalcular as cargas de capacidade.
Preparacéo padrédo

- O tempo padrdo, em horas, necessario para a preparacao deste centro de trabalho paraa
execucdo desta operacdo, independentemente da quantidade da ordem.

- Sendo for relatada a méo-de-obra de preparacéo real de uma operacéo, o sistema assumiraque
apreparacao padréo foi concluida mas ndo foi relatada; a preparacdo sera lancada no padrao
durante o Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho, 16.21.

« A preparacdo real pode ser comparada a preparacdo padréo.

Execucdo padréao
- O tempo, em horas, geralmente necessario para processar uma unidade nesta operacéo.
- Ostempos reais de execucdo podem ser comparados ao padréo.

- O sistema aplicard o tempo de preparacdo padréo se 0 tempo de preparacdo relatado no
modulo Chao de fabricafor igual a zero quando esta operacdo for fechada em uma ordem de
trabal ho.
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Movimento padrao

+ O tempo, em horas, geralmente necessario para mover o traba ho desta operagédo paraa
préxima, independentemente da quantidade da ordem.

« Umavez que o tempo de movimentagdo freglientemente depende da proxima operacéo,
normalmente ele é alterado em cada operac&o de roteiro ou do processo.

+ O tempo de movimentagdo é determinado em funcgéo da Quantidade da ordem do item, mas
pode ser aterado manual mente na ordem de trabal ho.

Fila
- O tempo, determinado em horas, que um servico geralmente aguarda neste centro de trabalho
antes que a operacdo seja preparada e processada.
Espera

- O tempo de espera, em horas, desta operacdo de roteiro — o tempo de espera de um servico
geralmente necessario neste centro de trabalho apds a conclusdo desta operacao.

Turma de preparagdo
- O numero de pessoas geralmente necessario para preparar esta operacao.

- Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatorios
selecionados.

» Nenhum célculo de programac&o ou de custos utiliza a preparacéo e turma de execucao.
Turma de execugéo

- O nimero de pessoas geralmente necessario para executar esta operacdo neste centro de
trabalho.

- Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatorios
selecionados.

» Nenhum célculo de programac&o ou de custos utiliza a preparacéo e turma de execucao.
Unidades de sobreposicéo

- O numero de unidades que devem ser concluidas nesta operacdo antes que o trabalho possa ser
iniciado na proxima operagao.

- Estevalor é 0 padréo em todas as ordens de trabalho que fazem referéncia a este cédigo de
roteiro e pode ser alterado em cada roteiro de ordem de trabal ho.

- Se a sobreposi¢do ndo for utilizada, a quantidade de sobreposi ¢éo devera ser zero.
- Naindustria de fluxos de processo, normal mente a quantidade de sobreposicdo éigual a 1.
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Prazo de subcontrato
« O nimero médio de dias de calendério geralmente necessarios para que um subcontratante
execute esta operacao.
Preparacéo real
- Otempo real, em horas, necessario para a preparacao deste centro de trabal ho para esta
operagéo.
Execucéo real
- Otempo real, em horas, necessario para esta operacao, aém do tempo de preparacéo.
Magquinas por operagéo

» O numero de maguinas que podem funcionar simultaneamente neste centro de trabalho para
processar uma determinada operacao.

Status
- O status atual de uma operacdo da ordem de trabal ho.

- O status da operacdo acompanha a ordem de trabal ho durante o processo de manufatura e pode
ser definido manualmente utilizando a Manutencdo de roteiros de ordem de trabalho, ou
automaticamente utilizando as fungdes do Controle do ch&o de fabrica.

- O status da operacéo € exibido na maioria dos rel atérios e consultas.
» Osvalores podem ser em branco, Q, S, R, C ou H.
- Cadigos de status:

» Embranco — quando uma ordem de trabalho é explodida pela primeira vez, todos os codigos
de status da operacéo ficam em branco.

» Q—Fila: aoperacéo estd aguardando para ser preparada e executada no centro de traba ho
designado.

— Geralmente quando uma ordem de trabalho é liberada, ela é colocada nafilanaprimeira
operacao.

— Quando uma operagado é concluida, ela pode ser colocada nafila na préxima operagéo
automaticamente ou utilizando a Transacdo de movimento de operacao.

+ S— Preparacdo: o centro de trabalho estd sendo preparado para executar esta operagéo.

— O status é alterado para S quando o tempo de preparagéo € registrado no médulo Controle
de ch&o de fébrica

» R—Processando: esta operacéo esté sendo processada.

— O status é aterado para R quando o tempo de execucdo € registrado no médulo Controle
de ch&o de fébrica
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» C—Completa: esta operacao esta completa.

— Isso pode ser definido automaticamente ao relatar a méao-de-obra para esta operacéo ou
nas operacdes seguintes.

- H - Blogueado: esta operacdo esta blogueada, provavel mente aguardando componentes ou o
reparo de uma maguina.

- 1ss0 pode ser definido somente utilizando-se a Manutengdo de roteiros de ordem de trabalho.
Cddigo de ferramenta
- Um cddigo que identifica a ferramenta normalmente utilizada por esta operacéo.

 Esse campo é somente para referéncia e pode aparecer em algumas consultas e relatorios
selecionados.

Fornecedor
- Nas operagdes de subcontrato, o cédigo de endereco do fornecedor normal ou preferencial.
Rendimento

A porcentagem de rendimento normal desta operacdo — a porcentagem de qualquer ordem que
deve estar em condic¢des de uso apds esta operacao.

Comentarios

- Sm: exibir umatela para entrada de comentarios rel acionados a esta operacao.
+ N&o: continuar sem aceitar 0s comentarios.
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Encerramento da contabilidade

Vejamos...

FlQAD

S0 os débitos que estdo a esquerda
Dezembro ou s&o os créditos?
XXX X[ X
XX XXX XX
XXX XX X[ X
Fxxxxxx
XKL L

eB-WO-PR-760

Encerramento da contabilidade
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Ciclo de processamento de ordens de trabalho

Encerramento
da

contabilidade

eB-WO-PR-770

Examinaremos agora a Reavaliacéo de custos de material MEP 16.22 e 0 Encerramento da
contabilidade da ordem de trabalho 16.21.
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16.22 — Reavaliacéo de custos de material MEP
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eB-WO-PR-780

Reavaliacdo de custos de material MEP

Menu nimero 16.22

As atualizacOes da Reavaliaco de custos de material MEP abrem ordens de trabalho pararefletir
as ateracOes feitas nos custos de material de CB dos componentes, evitando variacbes
inexplicadas na taxa de materiais durante o Encerramento da contabilidade da ordem de trabal ho.
O valor de material em processo é atualizado pel as requisicdes de componentes, pelo relatério da
mao-de-obra e pel os recebimentos de ordens de trabalho. Apds a ordem de manufatura ser
fechada, a funcdo Encerramento da contabilidade calcula e langa variagdes e zeros no MEP.

Este processamento pode levar algum tempo, portanto € conveniente submeté-lo em modo batch.
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Os custos de componentes padréo sao registrados em ordens de trabalho na liberagdo. Quando os
materiais so requisitados paraa ordem, o custo padrdo deles é lancado no MEP a partir dalistade
ordem de trabalho.

« Utilize a Reavaliacdo de custos de material MEP quando:
— Os custos padréo forem alterados apés a liberacéo de uma ordem de trabal ho.
— Materiais adicionais tiverem sido requisitados parao MEP.

- A Reavaliagdo dos custos de material atualiza alista de ordem de trabalho com o custo de CB
efetivo no momento.

— Qualquer diferenca entre o Custo unitario da requisi¢éo de componentes e o custo padréo
serd lancada como variacdo dataxa de materiais.

» A Reavaliacdo de custos de material MEP no atualiza estruturas de produto nem os custos de
mé&o-de-obra ou de burden.

» Asreferéncias de CB da ordem de trabalho comecam com OT.

Transagoes de contabilidade:
— Debite a Conta de material em processo da ordem de trabal ho.
— Credite a Variaco da taxa de materiais da ordem de trabal ho.

Observagdo: A Reavaiacdo de custos de material MEP ndo pode ser desfeita. Convém fazer o
backup do banco de dados antecipadamente. Essa funcéo deve ser controlada por senha.

Os campos identificam as ordens de trabal ho a serem processadas.

Conta
- A contade contabilidade onde é registrado o valor de material em processo para esta ordem de
trabal ho.
Centro de custos
» O centro de custos (departamento) a ser utilizado pararegistrar o valor de estoque do material
€m processo.
Projeto
» Cadigo opcional que identifica o projeto para esta ordem de trabal ho.

Ordem de trabalho / ID
« Os numeros da ordem detrabalhoeo ID.

NUmero do item
- Oitem que esta sendo manufaturado nesta ordem de trabal ho.
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CB efetivo
A dataem que esta transag&o serd efetivada na contabilidade.
— O padréo é a data do sistema.

- Seaverificagdo da Contabilidade estiver ativada (no Arquivo de controle de sistema/contas
36.1), o calendério de CB sera verificado paragarantir que adata efetiva estejaem um periodo
fiscal em aberto.

Detalhe/resumo
- Detalhe: imprimir detalhes de cada transacéo, uma pagina para cada ordem de trabal ho.
» Resumo: imprimir somente os totais da transagao.
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16.22 — Reavaliacdo de custos de material MEP: amostra de relatério

WoCSsW p. p 16. 22 Reaval i agdo de custos de material MEP Data: 12/18/00
Pagina: 1 BD de treinamento do MFG/ PRO - eB 91 Hora: 14:42:22
O dem de trabal ho: 1001 Ninero do item 02-0005 Quanti dade recebida: 0.0

ID 1 Descrigdo: LAPI SEI RA O dem de trabal ho: 1D

Narero do item

Taxa de

Quant i dade Anti go Novo material:

Ninero do item requisitada Quantidade no MEP Quantidade na LDM custo de material custo de material Variagdo
04- 0005 0,0 0,0 1,0 0, 530 0, 530 0, 00
09- 0001 0,0 0,0 1,0 0, 025 0, 025 0, 00
09- 0035 0,0 0,0 1,0 0, 015 0, 015 0, 00
10- 0040 0, 035 0,0 0, 0001 0, 030 0, 030 0, 00

eB-WO-PR-790

Amostra de relatério
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16.21 — Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho
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eB-WO-PR-800

Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho

Menu nimero 16.21

Esta é a Ultima etapa do ciclo de vida da ordem de trabalho, que afeta as ordens de traba ho cujos
itens acabados foram recebidos, com o status C para fechada.

- Podem ser criadas operacGes em op_hi st que ndo serdo exibidas neste relatorio.

- Tente executar esta fungdo separadamente para as ordens de trabalho de retrabalho (tipo R) e
de despesas (tipo E), caso as variagdes precisem ser reclassificadas.
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O encerramento da contabilidade passa por SEIS etapas:
1 Nas ordens de trabalho fechadas, marca qualquer ordem de trabal ho aberta como completa e
lanca a méo-de-obra e o burden padréo nas quantidades de ordem de trabalho compl etadas.
» Sendo tiverem sido langadas horas reais, as horas padr&o seréo lancadas em seu lugar.
2 Ajustaaquantidade completadaem qual quer operacdo aberta ou haoperacdo seguinte, em que

guantidades insuficientes foram rel atadas para totalizar a soma de conclusdes e rejei¢des no
recebimento de ordens de trabalho.

- Seototal rejeitado relatado no recebimento for superior aquele rel atado nas operacdes, a
diferenca sera adicionada a quantidade completada na operacéo final.
3 Cadculaas variaches de uso de materia e de subcontrato.
- Seforam recebidas 80 unidades, mas foi requisitado material para 100 unidades, o custo do
material excedente seralancado na Variagdo de uso de material.
4 Deduz o MEP do estoque de fabrica.

5 Langaqualquer valor restante no MEP, na conta M étodo de variagéo.

- 1sso geramente resulta da utilizagdo de um centro de trabal ho diferente para uma operagéo ou
de perdas em processo, como a mao-de-obra utilizada para trabalhar com materiais que foram
rejeitados.

6 Atualizaos custos atuais para refletir os custos reais da méo-de-obra, do burden e do
subcontrato.

Observacgdo: Asreferéncias de CB comecam com OT ou |C e sdo transagdes do tipo
OT-FECHAMENTO.

Ordem de trabalho / ID / Namero do item / Local / Projeto / OV/OT

« Utilize esses critérios para selecionar as ordens a serem fechadas.
Efetiva

A dataem que esta transag&o serd efetivada na contabilidade.

- O padrédo é adatado sistema.

- Seaverificagcdo da Contabilidade estiver ativada (no Arquivo de controle de sistemal/contas,
36.1), o calendério de CB sera verificado paragarantir que adata efetiva estejaem um periodo
fiscal em aberto.

Imprimir detalhes das contas
- Especifica se devem ser impressos os detalhes da transac&o de CB por ordem de trabal ho.
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- Nao: imprime os detalhes da transacdo de CB.

— A saida é exibida em segiéncia por nimero de ordem de traba ho, ID, nUmero de item,
guantidades no local pedidas, completadas e rejeitadas, OV/OT, Projeto e Data efetiva
para cada ordem de trabalho.

- 9m: imprime as transagdes de contabilidade em segiiéncia por nimero de referéncia de CB
mostrando as contas de débito e crédito e o valor de cadatransagdo OT-FECHAMENTO
criada para cada ordem de trabal ho.

Imprimir resumo de CB

- Especifica se deve ser impressa uma lista resumida dos val ores de contabilidade neste
relatério.

« Nao: ndo é necessario nenhum resumo da contabilidade.
« Sm: imprime um resumo da contabilidade.

— O resumo de CB éimpresso na Ultima pégina do relatdrio e apresenta as transacfes de
contabilidade em seqliéncia por entidade, conta, subconta, centro de custos e projeto.

— Um valor de débito ou crédito consolidado € impresso para cada combinagdo, com um
resumo do total na parte inferior.

Observacdo: O Resumo de CB sempre deve ser definido como Sm ao imprimir relatérios de
auditoria para o arquivo. Ele também é Util ao pesquisar detalhes da transacéo de contabilidade.
Utilize a opcdo Resumo paraimprimir apenas um relatério resumido seguido do resumo da
Transacdo de CB.
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16.21 — Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho: amostra de

relatorio
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Amostra de relatério
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Exercicios sobre o processamento

eB-WO-PR-820

Exercicio: Ordens de trabalho

Importante: Os dados utilizados neste exercicio podem ndo ser 0s mesmos que 0s mostrados nas
capturas de telas desta licéo.

Este exercicio permite realizar a criagao, liberagdo, recebimento e fechamento das ordens de
trabalho.

1 Utilize aManutencdo da planilha de previsdo 22.2 para criar a demanda independente do item
90-100 inserindo uma previsao para ele.
Local: Train
Quantidade: 100 por semana durante 12 semanas, comegando nesta semana.
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2

MQAD

Utilize 0o MRP seletivo 23.3 para executar 0 MRP seletivo e gerar ordens plangjadas (demanda
independente).
ltem: 90-100

Local: Train

Utilize a Consulta de detalhes do MRP 23.16.
[tem: 90-100
Local: Train

Utilize aManutencéo de dados de estoque de itens 1.4.5 para verificar se existe ou ndo
controle de lote ou de série nos seguintesitens:
I[tem: 90-100 Item: 88-300 [tem: 90-2000
[tem: 90-3000 [tem: 90-4000
Local = Train
Lugar = 200
Item critico= N&o

Determine o nimero da ordem de trabalho para o item 90-100 utilizando Folhear/consultar
ordens de trabalho 16.2. Anote o nimero da ordem de trabalho; vocé o usara nas atividades
seguintes.

Utilize a Liberagdo/impressdo da ordem de trabalho 16.6 para liberar uma ordem de trabalho
planejada para a semana atual.

Utilize a Verificagdo de componentes da ordem de trabalho 16.5 para verificar se ha faltade
componentes.

Crie saldos de cada componente inserindo os recebimentos ndo planejados para eles no Local
de treinamento, Lugar 200, utilizando Recebimentos — Nao planejados 3.9.

ltem: 88-300 Quantidade: 200
ltem: 90-2000 Quantidade: 20.000
ltem: 90-3000 Quantidade:  30.000
Item: 90-4000 Quantidade: 275
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Alerta: Este programa néo esta vinculado a contabilidade e normalmente € utilizado durante a
implementac&o, nunca depois. Estamos utilizando-o aqui para simular os recebimentos de Ordens
de compra.

9 Utilize a Verificagdo de componentes da ordem de trabalho 16.5 para verificar se as faltas
foram supridas.

10 Execute novamente aliberac8o da ordem de trabalho utilizando a Liberac&o/impressio da
ordem de trabalho 16.6.

11 Utilizando a Requisi¢cdo de componentes para ordem de trabalho 16.10, faca a requisi¢do de
itens da ordem de trabal ho.

12 Utilize o Recebimento de ordem de trabalho 16.11 para receber a ordem de trabalho sem
feché-la, definindo fechar = N&o (pois el a sera fechada manua mente).

13 Utilizando a Manutenc&o de ordens de trabalho 16.1, feche manua mente a ordem de trabal ho.
Altere seu status de R para C.

14 Utilizando o Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho 16.21, encerre a
contabilidade para a ordem de trabal ho.
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Visao geral do curso

Introducédo as Ordens de trabalho
Consideracdes sobre o0 negocio
Configuracao de Ordens de trabalho
Processamento de Ordens de trabalho

eB-WO-PR-830
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Perguntas para estudo

1 Explique a definicdo de status para ordens de trabalho geradas pelo MRP.

2 Explique a Baixa automatica de recebimento de ordem de trabal ho.

3 Explique o lancamento de Contabilidade de um recebimento de ordem de trabal ho.

4 Asordens de trabalho de manufatura podem ser planejadas pelo MRP ou ndo planejadas, isto
€, inseridas manua mente.

Verdadeiro Falso

5 Umaordem de trabalho liberada, status R, possui apenas aLDM congelada e ndo o roteiro.
Verdadeiro Falso

6 Umavariagdo de uso € langada quando a quantidade usada é diferente do que era plangjado ou
esperado.

Verdadeiro Falso
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Respostas as perguntas para estudo

1 OMRP geraordens de trabalho planejadas com um P, de Planejada. E necessério que as
ordens planejadas sejam aprovadas para se tornarem status F, firmes.

2 Normamente, quando s&o requisitados componentes para uma ordem de trabal ho, o estoque é
reduzido imediatamente com a execugdo da transacdo de requisicdo. Em uma baixa
automdtica, a requisicéo de componentes ndo € registrada até o item pai da ordem de trabalho
ser recebido no estoque.

3 O Recebimento de ordem de trabaho (16.11) lanca os custos de material dos componentes
requisitados, mas ndo faz a compensacéo do saldo no MEP. O Encerramento da contabilidade
daordem detrabalho (16.21) faz a compensagéo do saldo no MEP — langando a méo-de-obra
de execucdo ndo reportada, a méo-de-obra de configuragdo, qualquer atualizacdo manual da
Manutencéo de roteiros de ordem de trabalho, estoque de fabricapara MEP, variacdo de uso de
materia e variacdo da alteracdo de método.

4 Verdadeiro.
5 Faso. O statusR indicaque a LDM e o roteiro estdo congelados.
6 Verdadeiro.
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Débito/
Funcéo Notas Crédito Conta Assume o padréo de
16.10 Requisicdo de Ordem de Déhito Material em processo 16.1
componentesparaordem | trabaho e
detrabalho item no
mesmo local
Crédito Estoque 12131
Ordem de Déhito Conciliagdo de transferéncia? | 3.24
trabalho e - 1
item em Credito Estoque 1213
locais
diferentes
Débito Taxa de material 16.1
Variagdo
Crédito Compensacéo de 3.24
transferéncia
Débito Estoque 1.2.131
Crédito Taxa de material 16.1
Variagdo
Débito Material em processo 16.1
Crédito Estoque 1.2.131
16.12 Recebe OT com Recebimentos | Déhito Estoque 12131
Baixa Automética
Crédito Material em processo 16.1
Déhito Material em processo 16.1
Crédito Overhead aplicado 121
Rejeicoes Débito Sucata 1.2.131
Crédito Material em processo 16.1
Baixa Débito Estoque 12131
automética
(requisicdode
componentes)
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Débito/
Funcéo Notas Crédito Conta Assume o padréo de
Crédito Material em processo 16.1
Débito Material em processo 16.1
Crédito Overhead aplicado 121
Déhito Material em processo 16.1
Crédito Estoque 12131
16.21 Fechamento Estoque de Déhito Material em processo 16.1
Contabil Ord Trabalho fébrica
Crédito Estoque de fabrica 16.1
Uso de Débito Uso de material 16.1
material Variagdo
Crédito Material em processo 16.1
Uso de Débito Variagdo de uso de 16.1
subcontrato subcontrato
Crédito Material em processo 16.1
Finaizacdo Débito Material em processo 16.1
de operagéo
Crédito Méo-de-obra: 14.1
Crédito Burden: 14.1
Variacéo de Déhito Variagdo de método 121
MEP
Crédito Material em processo 16.1

1 A conta contabil assume o padrdo da conta de item/local de estoque 1.2.13, caso uma delas esteja configurada.

Caso contrario, assume o padréo dalinha de produto 1.2.1.

2 Containtercompanhia, em vez de conta de Conciliagéo de transferéncia, se o recebimento for em local diferente

do da ordem de trabalho.
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Relatorios de ordens de trabalho,
consultas e pesquisas

Menu Consulta Funcao/finalidade

16.2 Browse Ordem de Trabalho | Exibe dados de resumo por niimero de ordem de trabal ho.

16.15 ConsultaListaFatas Ordem | Exibe as fatas de componentes por lista de ordem de trabalho.
Trabalho

16.16 Relatorio de faltas naordem | Imprime as faltas de componentes por lista de ordem de trabal ho.
detrabalho

16.17 Relatério de faltas naordem | Imprime as faltas nalista de ordem de trabalho por item.
de trabalho por item

16.18 Relatorio de liberagéo de I mprime proximos servicos por centro de trabal ho.
ordens de trabalho

16.3.1 Relatorio de ordens de Imprime os dados da ordem de trabal ho classificados por nimero de ordem.
trabalho por ordem

16.3.2 Relatério de ordens de Imprime os dados da ordem de trabal ho classificados por nimero de item.
trabalho por item

16.3.3 Relatorio de status de ordem | Imprime as ordens de trabalho por status.
de trabalho

16.3.4 Relatorio de custo de ordem | Identifica os custos da ordem de trabalho, agrupando-os em cinco categorias:
de trabalho material, méo-de-obra, burden, subcontrato e alteragdo de método.

16.35 Relatério de custo de MEP | Identifica como o saldo de MEP é suportado pela atividade da ordem de
de ordem de trabalho trabalho.

16.3.6 Relatério de histérico de Documenta as ordens de trabalho fechadas com suas listas e roteiros.
ordem de trabalho

MQAD
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D O
Data de liberacdo Ordens de trabalho 15
definicdo 19 docadas 52
Data de vencimento dteracdo de status 104
definicdo 19 atributos 84
Divisdo da ordem de trabalho 19, 109, 111 baixa automatica 130
batch 55
E cumulativas 65
Efeitos da contabilidade de ordens de trabalho 175 dados contabeis 85
Encerramento da contabilidade 157 despesa 63
Encerramento da contabilidade da ordem de divisdo 109
trabalho 54, 153, 158, 163, 177 explodidas 51
amostraderelatério 166 faltas 109
fechadas 54
F introducdo 13
Falta na lista de ordem de trabalho por item 180 liberacdo 90
Faltas 37 liberadas 53
Faltas de ordens de trabalho 37 manutencéo 76
Fechamento de ordens de trabalho 35 montagem final 60
Folhear 179 origem 17
Folhear ordens de trabalho 180 padréo 59
plangjadas 49
G plangjadas firmes 50
Gerenciamento de servico/suporte 62, 76 processamento 45
programadas 66
L questBes comerciais 23
Liberaggo de ordem de venda para a ordem de recenimento 123
trabalho 32, 60 :g‘t;aézae'l hol 2t
Liberacdo de ordens de trabalho 90 Saus 48

Liberagdo/impressdo da ordem de trabalho 93, 100

. o tipos 57

L beragaoﬂ]rgﬁir 1%%ordens de trabalho Ordens de traba ho pararetrabalho 27

Lista de separacdo simulada 89 Ordens pl ang Zgas

Listas de ordens de trabalho 16, 143 aprovacao

Listas de separacdo 97 P

M Planejamento de necessidades de capacidade 71
= ; : Prazo de manufatura

Manutencgéo da unidade de medida 134 definicio 19

Manutenc&o de cadigos genéricos 72

Manutenc&o deitens de servico 62 Preparacdo para certificacéo 9

Manutencao de listas de ordens de trabalho 61, 95, Produtos configurados 31
145
Manutenc&o de ordens de trabalho 61, 76, 78, 106 Q N )
Manutencdo de plangjamento de itens 52 Questéo comercial
Manutencéo de roteiros 62 baixa automética 36
Manutencio de roteiros de ordem de trabalho 62, 150 co/subprodutos 29
Manutenco do cadastro deitens 72 conformidede 38
Material em processo controle de chdo de fabrica 33
definicdo 19 faltas de ordens de trabalho 37
Modificacio do status da ordem de trabalho 104 fechamento de ordens de trabalho 35

produtos configurados 31
requisicéo de componentes 36
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retrabalho 27
Questdes comerciais
repetitivo 26
QuestBes comerciais a serem consideradas antes da
configuragdo 23

R
Reavaliacdo de custos de material MEP
amostrade relatério 162

Reavdiacdo de custos MEP 158

Recebimento de ordens de trabalho 123, 124, 125

Registro de atividade de chamadas 76

Relatério de custo de MEP de ordem de trabalho 180

Relatério de custo de ordem de trabalho 112, 180

Relatorio de expedicdo de ordens de trabalho 88, 103,
180

Relatério de falta nalistade ordem de trabalho 111,
180

Relatério de falta nalista de ordem de trabalho por
item 111
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Relatérios 179

Repetitivo 26

Requisi¢cdo de componentes 36, 114

Requisicdo de componentes para ordem de
trabalho 61, 95, 115, 116, 133, 146, 176

Retrabalho 18

Roteiro 98

Roteiros de ordem de trabalho 16, 148

T
Transacao de movimento de operagdo 94

\%
Verificagdo de componentes da ordem de trabalho 88,
89

IQAD



184  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

n QAD © Copyright 2001 by QAD Inc. Todos os direitos reservados.



Seus comentarios sao muito
Importantes para nos



186  MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

MQAD



187

Reserve alguns minutos para preencher e enviar esta folha de comentarios. Isso nos ajudara a
melhorar a qualidade de nossos materiais de treinamento. Se preferir, é possivel fazer download
deste formuléario através de nosso site na Web. Depois de preenché-lo, envie-nos por fax: (856)
840-2612 (EUA) ou por e-mail.
Site naWeb:  http://www.gad.com/services/learn
E-mail: learningservices@qad.com

Manual detreinamento: Ordens de trabalho
NUmero do item: 70-2807A

Como vocé avaiaria a qualidade deste manual de treinamento?

Organizacdo das informagoes: (L] Excelente L1 Bom (1 Regular
Facilidade de uso: [_] Excelente 1 Bom (1 Regular
Contetido: [_] Excelente 1 Bom (1 Regular
Aproveitamento geral: ] Excelente 1 Bom (1 Regular

Que sugestdes, correcOes e inclusdes teria para os materiais de treinamento?
(Para alteragdes especificas, indique o nimero da pagina ou o paragrafo, para que possamos
identificalo.)

Para solicitar materiais de treinamento da QAD, visite nosso site na Web e faga download do
Formulério de solicitacdo de materiais de treinamento. Envie o formulario de solicitacéo
preenchido para:

Fax: (856) 840-2612 (EUA) ou

e-mail: COPS@gad.com

Seus comentarios sdo muito importantes para nds. Obrigado pela sua colaboragéo. n QAD



188 MANUAL DE TREINAMENTO DO MFG/PRO — ORDENS DE TRABALHO

MQAD



	70-2807A
	Ordens de trabalho
	Manual de treinamento

	Sumário
	Sobre este curso 7
	Capítulo 1 Introdução às Ordens de trabalho 13
	Capítulo 2 Considerações sobre o negócio e configuração do arquivo de controle 23
	Capítulo 3 Processamento de Ordens de trabalho 45
	Apêndice a Seminários e perguntas para estudo 171
	Apêndice b Efeitos da contabilidade de transações de ordem de trabalho 175
	Apêndice c Relatórios, consultas e pesquisas 179
	Sobre este curso
	Descrição do curso
	Quem deve participar deste curso
	Pré-requisitos
	Duração aproximada do curso
	Tópicos incluídos

	Cursos relacionados
	Preparação para certificação
	Uso do manual de treinamento
	Notas aos instrutores
	Slides do PowerPoint
	Kit de aulas
	Kit para participantes
	Kit para instrutores

	Configuração e instalação deste curso
	Informações sobre as instalações do treinamento geral





	Capítulo 1
	Introdução às Ordens de trabalho
	Visão geral
	Ordens de trabalho
	Listas e roteiros da ordem de trabalho
	Ordens de trabalho: Origem

	Terminologia
	Roteável
	Retrabalho
	Divisões da ordem de trabalho
	MEP (Material em processo)
	Data de vencimento
	Data de liberação
	Prazo de manufatura

	Objetivos do curso
	Cursos relacionados

	Objetivos do curso


	Capítulo 2
	Considerações sobre o negócio e configuração do arquivo de controle
	Fabricação repetitiva
	Definição
	Por que considerar seu uso?
	Funcionalidade no MFG/PRO

	Retrabalho
	Definição
	O que levar em consideração?
	Implicações da configuração

	Co-produtos e subprodutos
	Definição
	Por que considerar seu uso?
	Funcionalidade no MFG/PRO
	Implicações

	Produtos configurados
	Definição
	O que levar em consideração?
	Funcionalidade no MFG/PRO
	Implicações

	Controle de chão de fábrica
	Definição
	O que levar em consideração?
	Implicações

	Fechamento de ordens de trabalho
	Definição
	O que levar em consideração?
	Implicações da configuração

	Requisição de componentes/baixa automática
	O que levar em consideração?
	Implicações da configuração

	Faltas de ordens de trabalho
	Definição
	Implicações da configuração

	Conformidade
	Definição
	O que levar em consideração?

	Arquivo de controle da ordem de trabalho
	Números automáticos de ordens de trabalho
	Próximo número de ordem de trabalho
	Comentários da ordem de trabalho
	Comentários de roteiro
	Mover primeira operação
	Lançar variações no CCF



	Capítulo 3
	Processamento de Ordens de trabalho
	Introdução
	Status e tipos de ordens de trabalho

	Status da ordem de trabalho
	Planejada
	Planejada firme
	Explodida
	Alocada
	Liberada
	Fechada
	Batch
	Conclusão

	Tipos de ordens de trabalho
	Padrão
	Montagem final
	Retrabalho
	Despesa
	a Criando uma linha de produto com números de conta para este tipo de trabalho.
	b Criando um item tipo E para ser utilizado nas ordens de despesa.
	c Criando um código de status que restrinja todas as transações de estoque e atribuindo-o ao item.

	Cumulativa
	Programada
	Conclusão

	Ciclo de processamento de ordens de trabalho
	Aprovação das ordens planejadas
	Aprovação de ordem de trabalho planejada
	Número do item / LDM/Fórmula / Local / Data de liberação
	Padrão de aprovação
	Comprador/Planejador
	Inclui fantasmas
	Inclui itens comprados
	Linha
	Ordem de trabalho
	ID / Número do item / Qde pedida / Liberação
	OK
	Todas as informações estão corretas?


	Manutenção de ordens de trabalho
	Manutenção de ordens de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Número do item
	Tipo
	Local
	Quantidade pedida
	Quantidade completada / Quantidade rejeitada
	Data da ordem
	Data de liberação
	Data de vencimento
	Status
	OV/OT
	Fornecedor
	Rendimento
	Local
	Código de roteiro
	LDM/Fórmula
	Observação
	Comentários
	Lançar variações no CCF
	Atributos da ordem de trabalho
	Dados contábeis
	Conta MEP / Conta de variação de material / Múltiplas contas de variação de taxa / Subconta de va...
	Projeto



	Preparação e planejamento
	Verificação de componentes da ordem de trabalho
	Ordem de trabalho / ID / Componente
	Só falta


	Liberação e monitoramento das ordens de trabalho
	Liberação/impressão da ordem de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Imprimir lista de separação
	Imprimir roteiro
	Imprimir co/subprodutos
	Enviar para
	Imprimir código de barra
	Operação
	Inclui não desejados
	Inclui aberto com zero
	Reimprimir quantidades separadas
	Imprimir itens de estoque de fábrica
	Imprimir co/subprodutos como primeiro ou último documento
	Lista de separação
	Roteiro

	Liberação/impressão de múltiplas ordens de trabalho
	Ordem de trabalho / ID / Batch / Data de liberação / Número do item / Comprador/Planejador

	Consulta de falta na lista de ordem de trabalho
	Relatório de expedição de ordens de trabalho

	Modificação do status da ordem de trabalho
	Alteração do status de ordens de trabalho múltiplas
	1 Planejada ou Planejada firme de entrada em batch.
	2 Planejada firme.
	3 Explodida.
	4 Alocada.
	5 Liberada.
	6 Fechada.
	Ordem de trabalho / ID / Data de liberação / Número do item / LDM/fórmula
	Mudar a partir do status
	Para
	Incluir itens fantasma



	Divisão das ordens de trabalho
	Divisão da ordem de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Operação
	Separa lista de OT
	Quantidade a separar
	Novo ID
	Todas as informações estão corretas?


	Requisição de componentes
	Requisição de componentes para ordem de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Operação
	Efetiva
	Requisição alocada / Requisição separada
	Número do item
	Operação
	Quantidade
	Substituto
	Cancelar saldo
	Local
	Lugar
	Lote/série
	Referência
	Entradas múltiplas
	Mostrar itens sendo requisitados
	Tela de entradas múltiplas
	Mostrar itens sendo requisitados
	Todas as informações estão corretas?



	Recebimento das ordens de trabalho
	Recebimento de ordens de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Batch / Observações / Número do item / L/S / UM / Descrição / Status / Quantidade aberta / Número...
	Quantidade
	UM / Conversão
	Qde perdida
	UM / Conversão
	Local
	Lugar
	Lote/série
	Referência
	Entradas múltiplas
	Definir atributos
	Observação
	Efetiva
	Fechar
	Mostrar item e detalhes do lote/série
	Todas as informações estão corretas?


	Baixa automática
	Baixa automática de recebimento de ordem de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Efetiva
	Recebimento
	Baixa automática
	Quantidade
	UM / Conversão
	Qde perdida
	UM / Conversão
	Local
	Lugar
	Lote/série
	Referência
	Entradas múltiplas
	Alterar atributos
	Observação
	Fechar
	Efetiva
	Mostrar item e detalhes do lote/série
	Todas as informações estão corretas?
	Quantidade de baixa automática
	Requisição alocada
	Requisição separada
	Cancelar saldo
	Método de cálculo de quantidade
	Método de baixa automática
	Número do item
	Operação
	Quantidade
	Substituto
	Cancelar saldo
	Local
	Lugar
	Lote/série
	Referência
	Entradas múltiplas
	Mostrar itens sendo requisitados
	Todas as informações estão corretas?
	Confirme a atualização


	Manutenção de listas de ordem de trabalho
	Manutenção de listas de ordens de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Componente / Operação
	Qde necessária
	Qde alocada
	Qde separada
	Alocações detalhadas
	Qde por unidade
	Custo unitário


	Manutenção de roteiros de ordem de trabalho
	Manutenção de roteiros de ordem de trabalho
	Ordem de trabalho / ID
	Número do item
	Operação
	Operação padrão
	Descrição
	Centro de trabalho
	Máquina
	Quantidade pedida
	Qde de MEP
	Execução concluída
	Subquantidade completa
	Qde rejeitada
	Qde de retrabalho
	Data de início
	Data de vencimento
	Preparação padrão
	Execução padrão
	Movimento padrão
	Fila
	Espera
	Turma de preparação
	Turma de execução
	Unidades de sobreposição
	Prazo de subcontrato
	Preparação real
	Execução real
	Máquinas por operação
	Status
	Código de ferramenta
	Fornecedor
	Rendimento
	Comentários


	Encerramento da contabilidade
	Reavaliação de custos de material MEP
	Conta
	Centro de custos
	Projeto
	Ordem de trabalho / ID
	Número do item
	CB efetivo
	Detalhe/resumo
	Amostra de relatório

	Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho
	1 Nas ordens de trabalho fechadas, marca qualquer ordem de trabalho aberta como completa e lança ...
	2 Ajusta a quantidade completada em qualquer operação aberta ou na operação seguinte, em que quan...
	3 Calcula as variações de uso de material e de subcontrato.
	4 Deduz o MEP do estoque de fábrica.
	5 Lança qualquer valor restante no MEP, na conta Método de variação.
	6 Atualiza os custos atuais para refletir os custos reais da mão-de-obra, do burden e do subcontr...
	Ordem de trabalho / ID / Número do item / Local / Projeto / OV/OT
	Efetiva
	Imprimir detalhes das contas
	Imprimir resumo de CB
	Amostra de relatório


	Exercício: Ordens de trabalho
	Este exercício permite realizar a criação, liberação, recebimento e fechamento das ordens de trab...
	1 Utilize a Manutenção da planilha de previsão 22.2 para criar a demanda independente do item 90-...
	2 Utilize o MRP seletivo 23.3 para executar o MRP seletivo e gerar ordens planejadas (demanda ind...
	3 Utilize a Consulta de detalhes do MRP 23.16.
	4 Utilize a Manutenção de dados de estoque de itens 1.4.5 para verificar se existe ou não control...
	5 Determine o número da ordem de trabalho para o item 90-100 utilizando Folhear/consultar ordens ...
	6 Utilize a Liberação/impressão da ordem de trabalho 16.6 para liberar uma ordem de trabalho plan...
	7 Utilize a Verificação de componentes da ordem de trabalho 16.5 para verificar se há falta de co...
	8 Crie saldos de cada componente inserindo os recebimentos não planejados para eles no Local de t...
	9 Utilize a Verificação de componentes da ordem de trabalho 16.5 para verificar se as faltas fora...
	10 Execute novamente a liberação da ordem de trabalho utilizando a Liberação/impressão da ordem d...
	11 Utilizando a Requisição de componentes para ordem de trabalho 16.10, faça a requisição de iten...
	12 Utilize o Recebimento de ordem de trabalho 16.11 para receber a ordem de trabalho sem fechá-la...
	13 Utilizando a Manutenção de ordens de trabalho 16.1, feche manualmente a ordem de trabalho. Alt...
	14 Utilizando o Encerramento da contabilidade da ordem de trabalho 16.21, encerre a contabilidade...





	Apêndice a
	Seminários e perguntas para estudo
	Perguntas para estudo
	1 Explique a definição de status para ordens de trabalho geradas pelo MRP.
	2 Explique a Baixa automática de recebimento de ordem de trabalho.
	3 Explique o lançamento de Contabilidade de um recebimento de ordem de trabalho.
	4 As ordens de trabalho de manufatura podem ser planejadas pelo MRP ou não planejadas, isto é, in...
	5 Uma ordem de trabalho liberada, status R, possui apenas a LDM congelada e não o roteiro.
	6 Uma variação de uso é lançada quando a quantidade usada é diferente do que era planejado ou esp...


	Respostas às perguntas para estudo
	1 O MRP gera ordens de trabalho planejadas com um P, de Planejada. É necessário que as ordens pla...
	2 Normalmente, quando são requisitados componentes para uma ordem de trabalho, o estoque é reduzi...
	3 O Recebimento de ordem de trabalho (16.11) lança os custos de material dos componentes requisit...
	4 Verdadeiro.
	5 Falso. O status R indica que a LDM e o roteiro estão congelados.
	6 Verdadeiro.




	Apêndice b
	Efeitos da contabilidade de transações de ordem de trabalho

	Apêndice c
	Relatórios, consultas e pesquisas
	Índice
	Seus comentários são muito importantes para nós



